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01. Attention

Before starting the unit you must read, take into consideration and comply with all the
indications described in this Manual.

This manual must be kept in a safe place, accessible to all users of the unit.

The unit must be started and handled exclusively by personnel instructed in its use and must be
employed only for the purpose for which it was designed.

Likewise, accident prevention standards, regulations, work centre directives and current
legislation and restrictions must be taken into consideration at all times.

The logotypes of ELCOMETER and other ELCOMETER products mentioned in this manual, are
registered trademarks or brand names of the company ELCOMETER Ltd.

02. Meaning of the pictograms

Refer to the manual/
instruction leaflet

/\

Moving parts
hazard

®

Important
information

High pressure
hazard

>

Danger (user)

>

Skin injection
hazard

Hand crush
pinch hazard

(/7

Explosion
hazard

Toxic fluid or fumes
hazard

Hearing
protection

Grounding

Mandatory
respiratory protection

Gloves required

2>

Ice hazard

Safety glasses
are mandatory

Depressurisation

02
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03. Introduction

This unit belongs to the family of devices designed to spray products with compressed air by
means of a spray gun. They provide a high level of product transfer and excellent quality finish,
as well as low levels of contamination.

Minimum life is 25 years.

The equipment consists of the following standard features:

L

Elcometer TORNADO with Case ¢ Hook spanner ¢ Oil Pack 500 c.c.
Product Suction Hose Adapter fitting from 1/2” to 3/8” for second spray gun
Web Instruction manual

[s

-
-

As optional and complementary elements of the equipment:

Eo"ﬁﬁ

38L (10 US Gal) Product hoses Airless spray gun
Hopper

Spray air cap Rotational air caps
Fixed Spray Fan (Self-cleaning)
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04. Technical details

Unit featuring a pneumatic cylinder that activates the hydraulic device which provides the
pressure necessary to spray the product. The unit is supplied with a suction probe, which is
inserted directly in the container of the product to be applied.

Pneumatic cylinder

Pump displacement size
Stroke motor

Pressure rating

Max. air inlet pressure

Maximum pump speed

Max. air consumption
(60 cycles/min)

@ min. supply hose

Max. product outlet
pressure

Over Pressure
Rupture Disc

Free flow rate
(60 cycles/min)

Air inlet
Product outlet

Wetted Parts

Air supply

Air motor oil

Sound Pressure, Tested
1m. (3.28 ft) from
equipment (*)

Packing Gland Oil

Operating temperature
range

Lifting Ring Weight

Weight

TORNADO 71

@ 320 mm.
?12.6“

270 c.c. / 3.57 gpm / 4.28 US gpm
120 mm. / 4.72*

711

6 bar / 87 psi 0.6 MPa

(Do not exceed maximum recommended speed of fluid pump,
to prevent premature pump wear)

6,894 L/min.
1,516.4 gpm
1,821.2 US gpm

3/4“-19 cm. / 0.75“

425 bar
6,164 psi
42.5 MPa

551bar/ 8,000 psi / 55.1 MPa
16.2 L/min. / 3.56 gpm / 4.28 US gpm
3/8“&1/2"BSPH
Polyamide, Stainless Steel, Steel, Zinc-coated Steel,

Chromium-plated Steel, P.T.F.E., Leather, Tungsten Carbide,

Treated compressed air

88 dB

ELCOMETER Lubricant 30090100

713 kgf /1,573 Ibf max.

102 Kg.
225 Ibs

60 Cycles/min

3/4“BSPH

UHMWPE

SAE 10

-10 - 60 °C
14 - 140 °F

TORNADO 43

@ 250 mm.
@ 9.85

431

4,187 L/min.
921gpm
1,106.1 US gpm

260 bar
3,771 psi
26 MPa

84dB

92 Kg.
203 /bs

(*) A-rated Acoustic pressure level measured at T m distance (3.28 ft) at maximum air pressure, LpAim,

according to UNE-EN 14462:2015
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Directives and standards

Machinery Directive

2006/42/UE

ATEX regulations

EU Directive 2014/34/EU compliant
Explosive atmospheres (Atex): € Il 2G T4 x (*)

(*) Non electric equipment in explosion hazard areas (ATEX) must have the earthing connections and/or

static-free feed hoses.

Fluid pressure scheme

2 bar/ 29 psi/ 0.2 MPa

87 bar/ 1,261 psi / 8.7 MPa

TORNADO 43 431 4 bar/ 58 psi/ 0.5 MPa 173 bar/ 2,509 psi /17.3 MPa
6 bar/ 87 psi/ 0.6 MPa 260 bar / 3,771 psi / 26 MPa
2 bar/ 29 psi/ 0.2 MPa 142 bar/ 2,059 psi / 14.2 MPa
TORNADO 71 7111 4 bar/ 58 psi / 0.5 MPa 283 bar/ 4,104 psi / 28.3 MPa

6 bar/ 87 psi/ 0.6 MPa

425 bar / 6,194 psi / 42.5 MPa

Air flow consumption

Increasing the feed air pressure to the motor (via the regulator-air purifier) increases the number
of cycles per minute of the pump piston, which in turn leads to an increase in the flow rate and
output pressure of the pumped product.

gem  L/min TORNADO 71
1540 7000
1320 6000
1100 5000
880 4000
660 3000
440 2000
220 1000 //‘
Obar 1bar 2bar 3bar 4 bar S5bar 6 bar
Opsi 14.5 psi 29psi 43.5psi 58 psi 72.5psi 87 psi
gpm  L/min TORNADO 43
1540 7000
1320 6000
1100 5000
880 4000
660 3000
440 2000
220 1000 //‘
Obar 1bar 2bar 3bar 4 bar Sbar 6 bar
Opsi 14.5 psi 29psi 43.5psi 58 psi 72.5psi 87 psi
m— 60 cycles 40 cycles 20 cycles 10 cycles
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Equipment identification Elcometer Tornado

Inspect the identification plate of the TORNADO
pump. On this plate, you will find:

e Model

e Serial number

e Airinlet pressure (Bar/Psi/Mpa)

o Fluid outlet pressure (Bar/Psi/Mpa)
¢ Flow Rate at 60 CPM

¢ Operating Temperature (max.)

» Homologations: C€ X &1l 2G x

Dimensions

A

‘ww 501

838.52 mm.

A

623 mm.

www.elcometer.com
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05. Component Identification

Fig1 Fig.2
01 Product Suction Hose (Fig. 2) 05 Shaft protection cover (Fig. 1)
02 Hose support (Fig. 2) 06 Hydraulic cylinder (Fig. 2)
03 Product outlets (Fig. 2) 07 Pneumatic cylinder (Fig. 2)
04 Air regulator-purifier (Fig. 1) 08 Transport trolley (Fig. 2)
09 Airvalve
10 Airinlet

11 Pressure gauge
12 Time indicators
13 Filter

14 Safety valve

15 Drain

16 Regulator knob

www.elcometer.com
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17
18
19
20
21
22
23
24
25

26

27
28
29
30
31

32

33

(551bar / 8000 psi)

Anti-Pulsation Filter
Product outlets (2 guns)
Purge valve

Purge / Product return hose
Product inlet

Absorption valve

Hydraulic cylinder

Locking screw

Over Pressure Rupture Disc

Hydraulic shaft

Ground wire (Fig. 5)
Air outlet (Fig. 6)
Lift Ring (713Kgf / 1573Ibf Max.) (Fig. 6)
Bistable air valve (Fig. 6)

Manifold (Fig. 6)

Fig.6

Upper and lower limit switch (Fig. 7)

Hopper (Optional) (Fig. 8)

Fig.7 Fig.8

www.elcometer.com
EN




elcometer;

06. Warnings

Before putting the unit into operation, we recommend that you clean the equipment as this has
been subjected to functional tests and before packaging it is treated internally with a protective
coating, some of which may still remain. Apply solvent to eliminate this. Remove any residual
grease applied during assembly.

The unit is supplied depressurised (without pressure inside).

Before starting up and especially after each cleaning and/or repair procedure, you must check
that the components of the unit are perfectly tightened and that the hoses are technically suited
to the features of the equipment and the work to be carried out, in addition to being flexible and
sealed (without leaks). Faulty parts must be replaced or repaired as appropriate.

Check that the unit’s safety devices work properly before using it.

Handling the equipment requires a level of technical knowledge, skill, and experience that
can only be provided by qualified personnel. This is essential to ensure safety, efficiency, and
optimal operation of the equipment in industrial environments.

Use it according to the operating, maintenance and safety instructions indicated in this manual
and follow the application methods indicated to obtain the required finish quality.

NOT BE AVAILABLE, YOU MUST ATTACH THE UNIT TO A GROUND

USE ANTISTATIC AIR HOSES. SHOULD AN ANTISTATIC AIR HOSE
CONNECTION IN ORDER TO ELIMINATE ANY STATIC ELECTRICITY.

process to a grounding connection to eliminate static electricity. Regularly verify (one
a week) its electrical continuity. If its resistance exceeds the recommended limits, it
must be fixed. An equipment unit without or with a faulty grounding connection may
make the installation dangerous.

9 You must always connect the equipment and all the elements involved in the work

The total derivative resistance must be <1 million Ohms (Q).

the manufacturer of the products to be used (products to be applied, solvents, etc.),
as chemical reactions, fire and/or explosions may occur. These may be toxic, irritant or
noxious and in any event are dangerous for the health and wellbeing of the user and the
personnel around him (See section on Health and Safety).

é Read and carefully apply all the information, instructions and safety measures given by

Ensure that the products to be applied are chemically compatible with the components
of the equipment they come into contact with (Polyamide, Stainless Steel, Steel, Zinc-
coated Steel, Chrome-plated Steel, P.T.F.E., Leather, Tungsten Carbide, UHMWPE)

If corrosive or abrasive products are used, it will result in increased wear on the machine parts
that come into contact with the product.

Mix, prepare and filter the product to be applied in accordance with the
manufacturer’s instructions, ensuring that no foreign particles ruin the quality of
the finish and application. Should there be any doubt on the purity of the product,
its composition, etc., please contact your supplier.

Control the viscosity of the product to be applied by means of ELCOMETER 2435 |
Viscosity Cup. «»

The exit speed of the product to be transferred is determined depending on the
air pressure, the product viscosity and the diameter of the hose to be used.
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Insofaras possible, coverthe containers of product to be transferred to preventits contamination.

Do not use the hoses to move the equipment by dragging it. Keep the hoses away from moving
parts and heated surfaces. Do not place them in contact with products that may affect them and
do not expose them to temperatures greater than 65°C (149°F) or less than -20°C (-4°F).

Insofar as possible, keep the container of the product to be transferred fixed and inserted into it,
the product return tubing (probe).

Lifetime use: Lifetime varies with use, materials sprayed, storage methods, and maintenance.

The unit has been designed for a long service life and can be used with most of the usual
products on the market. Its use with highly aggressive products will quickly increase the need for
maintenance and spare parts. If you need to apply special products, please contact ELCOMETER
Ltd.

If the equipment is going to remain for a long time running empty, disconnect it from the general
air network.

OF SAGOLA AIR TREATMENT EQUIPMENT IN THE GENERAL
COMPRESSED AIR NETWORK, IN ORDER TO OPTIMISE THE

@ ELCOMETER RECOMMENDS THE INSTALLATION OF SOME SORT
OPERATION OF THE EQUIPMENT.

Prevention of ice in air motor on the Elcometer TORNADO pump

During the operation of the Elcometer TORNADO pump, the sudden release of
compressed air can cause a sharp drop in air temperature, causing it to fall below
freezing (0°C / 32°F). This situation can lead to the formation of ice when the air comes
into contact with liquids or water vapor present in the environment.

The risk of ice accumulation increases with higher air pressures and faster cycle
speeds, as these conditions promote greater air expansion and, consequently, a higher
likelihood of freezing. Therefore, it is crucial to select the pump with the appropriate
pneumatic and hydraulic cylinders that can operate efficiently at lower pressures
and slower cycles.

Warm humid climates can produce high levels of icing because of the higher humidity levels.
Low ambient temperatures near freezing 0°C (32°F), make it easier for the motor parts to drop
below freezing.

To minimise ice build-up and maintain optimum performance of the Elcometer TORNADO pump,
it is recommended to follow these preventive measures:

» Lower the dew point of the compressed air. Use an air dryer, coalescing filter or filter drier to
reduce the water vapour content of the air.

¢ Raise the compressed air temperature. Warmer air going in helps the motor parts stay above
freezing (0°C / 32°F). Compressed air, especially at these volumes, is warm when compressed.
Keep the air warm or stay near the compressor to reduce icing.

¢ Use filtered air to eliminate ice build-up.
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07. Functional description of the equipment
07.1 Purifier - Regulator

Regulate the pressure by filtering and separating solid and liquid
components.

Without this air treatment, the pump would not function correctly or
would suffer negative effects on its components, and in any case, the
result obtained with them would fall well below expectations.

- Air valve

Used to manually control the supply
of air to the pump. It can be opened or
closed to allow or block the passage of
air to the pneumatic cylinder.

- Regulator knob E; i
Adjusts the air pressure to the pneumatic -

cylinder and the fluid output pressure of the
pump. Read the air pressure on the pressure

gauge.

- Filter
Friction and spinning Filtering System + 40 microns Bronze Filter.

The compressed air is forced to pass through the porous bronze filter,
which removes solid and liquid particles from the air coming from the
general network, which settle and deposit at the bottom of the tank.

- Time indicators (Service life of 6 months)

Offer a helpful visual reminder of maintenance programs of our
filters. They help ensure optimum performance of filters that need
replacement indicators to function effectively.

When you start using the filter, firmly squeeze a few seconds the
activation button timer of each filter. Once activated, an activation
red line will appear in the window, which will continue to fill with color
over time.

- Semi-automatic Purge
When the air pressure of the Network is lower than 0.20 bar, the valve
opens, evacuating the content of the decanting vessel.

- Safety valve

It operates by evacuating excessive
pressure from the pump when its pressure

has exceeded the setting of the safety valve
(6 bar / 87 psi).

www.elcometer.com




elcometer

07.2 Pneumatic cylinder

The ELCOMETER Tornado pump is equipped with a
double-acting pneumatic cylinder, a fundamental

component that converts pneumatic energy, i.e.,
compressed air, into linear motion in both directions.
This pneumatic cylinder has the capability to perform
both a forward stroke and a return stroke.

The pneumatic cylinder operates in conjunction with
limit switches, which are controlled by a bi-stable
pneumatic valve. This valve allows directing the flow
of compressed air to the pneumatic cylinder so that
the forward or backward stroke can be performed as
needed for the ongoing process.

During the forward stroke, compressed air is directed to one side of the cylinder, driving the
piston’s movement in a specific direction. Conversely, during the return stroke, the airflow
is reversed, causing the piston to move in the opposite direction. This cycle of forward and
backward strokes is repeated in a controlled and precise manner, with air being released through
the exhaust.

The pneumatic cylinder has been designed to be
coupled with the hydraulic cylinder recommended by
ELCOMETER in order to achieve the desired ratio and
flow rate.

There are 2 variants:

?320 mm. | PT56416818

9250 mm. | PT56416823

- Identification plate

Inspect the identification plate of the TORNADO pneumatic cylinder
located on the top cover. On this plate, you will see:

- Maximum pressure
- Manufacturing order number

- Grounding E= i

ELEMENTS INVOLVED IN THE WORK PROCESS TO A GROUND

YOU SHOULD ALWAYS CONNECT THE EQUIPMENT AND ALL
OUTLET TO ELIMINATE STATIC ELECTRICITY.

Sparks from static electricity can cause ignition or explosion of vapors. Grounding
provides a discharge path for electrical current.

NOT BE AVAILABLE, YOU MUST ATTACH THE UNIT TO A GROUND
CONNECTION IN ORDER TO ELIMINATE ANY STATIC ELECTRICITY.

www.elcometer.com
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The 5/2 bi-stable air valve controls the airflow to the pneumatic cylinder in two different stable
directions. It changes the airflow position when it receives a signal from the actuators or limit
switches.

- Bi-stable air valve

Two stable positions: The air valve has two stable positions it can change between. In one
position, the air is directed to the top of the cylinder, causing it to move forward, and when
it reaches the limit switch, it changes to the other position and redirects the cylinder to the
backward position.

These positions remain stable without the need for additional power supply, meaning that once
the valve changes position, it stays in that position until activated again.

- Upper and lower limit switches

The limit switch is the device used to detect the position of the pneumatic cylinder.
They are used to indicate when it has reached the specific position in its forward or
backward stroke, the limit switch detects this movement and sends a signal to the air
valve, indicating that the specific action has been completed.

MAINTENANCE OF THE BLACK PLUG OF THE UPPER LIMIT
SWITCH (No. 32) IS VERY IMPORTANT

> B>

This black plug plays a fundamental role in the
proper functioning of the equipment

It prevents obstruction of the hole that allows
air communication, thus ensuring proper system
operation.

In case this hole gets blocked, there is a risk of
the machine stopping.

- Pneumatic manifold

The pneumatic manifold is utilized to efficiently and
precisely distribute compressed air from the air valve to
the pneumatic cylinder. It serves as a central point from
which air lines branch out to the consumption points of the
pneumatic motor.

This ensures that all pneumatic devices operate efficiently
and that the air supply is uniform across all parts of the
system.

- Pneumatic connections

The pneumatic connections of the cylinder are made
through the main inlet, which uses a “T" fitting to distribute
air to the top or bottom of the cylinder.

When the piston reaches the end of its stroke, it sends a
signal to the valve, which then reverses the movement of
the piston

www.elcometer.com
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07.3 Hydraulic cylinder

When shaft A rises, ball B closes and ball C of the lower
absorption valve opens. Shaft A pushes the product from
the upper chamber C1 towards the anti-pulsation device and
product outlet, while it draws in the product to fill the lower
chamber C2.

When shaft A descends, ball B opens and ball C of the lower
absorption valve closes. Shaft A compresses the product in
the lower chamber C2 and transfers it to the upper chamber
C1.

The hydraulic cylinder has been designed to be coupled with
the pneumatic cylinder recommended by ELCOMETER in

order to achieve the desired ratio and flow rate. 270 c.c. PT56416817

- Identification plate

Inspect the identification plate of the TORNADO Hydraulic cylinder
located on the gland body. On this plate, you will see:

- Cubic centimetres.
- Reference

- Anti-Pulsation Filter

It is designed to smooth out fluctuations in product flow due to the
compression and expansion cycle of air in the system, providing a
more uniform and stable product flow.

The filter ensures that the product is clean and free from impurities
before being expelled by the pump.

- Purge valve and Purge hose

Its purpose is the depressurization and elimination of any unwanted
air residue or accumulation that may affect the performance or
quality of the product, cleaning of the system, or prevention of
blockages, which helps maintain smooth and efficient operation of
the equipment.

System cleaning: It should be used as part of a cleaning process. It

helps clean the hydraulic cylinder ducts of the pneumatic pump to
prepare it for the next operation.

www.elcometer.com
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This is especially important in applications where viscous materials are used or tend to solidify, as
duct obstruction could disrupt material flow and affect work quality or if paint color is changed or
maintenance is performed; itisimportant to thoroughly clean the system to prevent contamination.

- Over Pressure Rupture Disc

It is an instant pressure relief membrane. To protect the pump, and
above all people, it is necessary to use safety equipment that allows
excess pressure to be eliminated, providing the fluid with a point of
escape or outlet.

The maximum rupture pressure is 551.5 bar / 8000 psi / 55.15 MPa

08. Installation

INCORRECT INSTALLATION OF THE MACHINE MAY CAUSE DAMAGE

TO PEOPLE, ANIMALS OR OBJECTS. THE MANUFACTURER CANNOT

BE CONSIDERED RESPONSIBLE FOR THESE DAMAGES.
08.1 Transport and discharge
The equipment is delivered packaged. It must be transported and stored according to the
indications on the packaging. Don't transport any objects without securing them (e.g., hopper,
tools) with the machine.

When unloading the machine, ensure that the lifting tools have sufficient traction force and
attach them to the machine’s lift ring provided for this purpose.

The lift ring is designed solely for loading and unloading the pump the pump. (713Kgf / 1573Ibf Max.)
For safety, DO NOT lift the entire machine as a whole (including accessories, hoses, or guns)!
For lifting and loading or unloading, securely place the machine on a pallet.

Never stand underneath with the machine suspended in the air, or in the unloading area. There
is a risk of death!

Empty the machine before transportation; however, residual liquid may come out during transport.
08.2 Storage

Maximum Storage Time: 5 years

Storage Maintenance: To maintain original performance, replace soft seals after 5 years of inactivity.
Ambient Storage Temperature Range: 1-71°C / 30 - 160 °F

08.3 Arrangement of the lighting system

The Client must make sure that there is suitable lighting for the surroundings and that the lighting
conforms to the regulations in force. In particular, the Client must arrange the positioning of
lighting that illuminates all the working area in the case of indoor settings.

08.4 Arrangement of the pneumatic system

The Client must arrange a line of filtered compressed air supplied by a compressor that is
suitable for the consumption required.

Do notuse compressed air that contains chemical products, synthetic oil with organic solvents,

salts or corrosive gases as they can cause damage to or malfunction of the equipment. The
line of compressed air must arrive up to the supply points of the machine.
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If the compressed air contains a large amount of moisture, it may cause malfunctioning in the
valves and in the pneumatic components. Install a moisture separator downstream from the
compressor to avoid this.

08.5 Classification according to the ATEX directive

The machine conforms to the essential requisites of the EU Directive 2014/34/UE, better
known as ATEX (“Explosive atmospheres”). It is classified as group Il category 3 letter G
system. The assessment procedures of conformity, carried out by an internal factory check,
allow the installation of the machine in surroundings where there may be potentially explosive
atmospheres due to the presence of gas, fumes or mist.

08.6 Equipment assembly

1.- Product tank
2.- Pneumatic pump
3.- Air regulator filter

4.- Airless spray gun

The machine can be installed inside or outside spray booths. However, in order to avoid
contamination an external installation is preferable.

YOU MUST ALWAYS CONNECT THE EQUIPMENT AND ALL THE
ELEMENTS INVOLVED IN THE WORK PROCESS TO A GROUNDING
CONNECTION TO ELIMINATE STATIC ELECTRICITY.

free of vibrations. The machine must not be tilted or tipped. Make
sure that all controls and safety devices are easy to reach.

@ Position the machine horizontally on floor that is level, firm and
09. Start up

Before each start-up and especially after cleaning or repairing the unit, a check must be made
that all its elements are securely tightened.

The first time you use your equipment there is no need to depressurise it, as it is

0 already supplied in a totally depressurised state, though it will be necessary to do this
@Y eachtime any maintenance or repair work is carried out.

Should this safety measure not be observed, this may lead to malfunctions, personal

injury and accidents, which may prove to be fatal. ELCOMETER Ltd. does not accept any
responsibility for the consequences of any non-compliance with these safety regulations.
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Only if the whole process indicated in the section regarding
DEPRESSURISATION, described in section 10, has been correctly

carried out will the unit be ready to be started and used again.
The incorrect observance of this Depressurisation process could

lead to malfunctions in the equipment and deterioration of its
components.

w. An OIL PACK (30090100) bottle is supplied with each pump, the OIL PACK is used to
refill the bowl (No. 70) of the hydraulic cylinder cover before the startup of the pump.

The OIL PACK prevents paint from drying on the hydraulic shaft and makes it easier
to detect leaks on the hydraulic cylinder. Replace if dirty or damage.

FAILING TO USE THE OILPACK REDUCES THE LIFE OF THE COMPONENTS.

~N

1.- Remove the shaft protector, pour 2.- Insert the product suction hose

oil into the cup then replace the shaft and purge hose (No.02 and No.09) into

protector. the container with the product to be
applied.

3.- Open the air supply valve (No. 83), then open the purge valve (No.
42), turn the pressure knob (No.104) clockwise, until you see product
circulating through the unit and flowing through the equipment and
the purge hose (No. 09).

4.- Close the product valve (N°42).

5.- Conduct an application test by directing the application onto a
grounded metallic container, WITHOUT the air cap on the gun.

6.- Pull the trigger of the spray gun while maintaining the hand guard,
in contact with the container being sprayed. In a few seconds the
product will start to flow from the head of the gun without the air cap.

7.- Activate the gun’s safety latch.

8.- Assemble the air cap on the gun.

www.elcometer.com




elcometer;

9.- Adjust the Spray Pressure:

Adjust the spray pressure by turning the pressure regulator
knob (No. 104) until the product flowing from the gun is
completely atomised.

-4

In order to avoid the use of excessive product quantity, which can lead to excessive misting and
premature wear of the air cap and the components of the unit, it is recommended to always
use the lowest possible pressure to obtain the performance and micronage expressed by the
product manufacturer (it should be noted that greater spray pressure does not necessarily
guarantee a better finish, while it does result in worse performance and product transfer).

Once the pressure at which the product atomises is determined, if a greater amount of product
needs to be applied, we recommend that, preferably, a larger air cap is used instead of increasing
the pressure.

To achieve the desired spray pattern, activate the |
gun’s safety latch, loosen the screw that fixes the air )

cap and move it to the desired position. '

Tighten the air cap holder screw again. i
During application, the amount of product applied to 1
areas with difficult access, reduced space, etc. can |

be reduced by decreasing the travel distance of the
trigger when loosening the grip of your fingers on it.

APPLICATION
Adjust the distance between the air cap and the DISTANCE
object to be sprayed (20 / 30 cm.) depending on the 20-30 cm.
same, the product to be applied and the working <—>|

conditions, in order to increase transfer and obtain a
reduction in the amount of mist depending on the air
cap used in each case.

Useful tips

Use the lowest spray pressure in the air cap, allowing you to obtain the required finish. Not all
products require the maximum pressure for correct spraying. With lower pressure there is an
additional increase in product transfer.

Pay special attention to the application speed. The thickness of the film deposited may be
greater than planned if the application speed is low, and the opposite is also true.

If the thickness of the layer is very thin, this is due to the fact that the air pressure is excessive for
the amount of product being applied. Reduce the air pressure in the gun in order to ensure that
the thinner in the paint does not evaporate during spraying and that it is not dry when it reaches
the surface to be painted. Increase the amount of product, correct its viscosity or use a larger
air cap in the gun.

If the film is very thick or granulated, this is due to the fact that the amount of product to be
applied is excessive for the pressure used. Decrease the amount of product, reduce its viscosity
or use a smaller air cap in the gun.

If sagging occurs, this is due to the fact that the amount of product to be applied is excessive for
the pressure used, the viscosity is not correct or the application speed is not adequate.
Decrease the amount of product, adjust its viscosity or increase the application speed until the
required finish is obtained.

The spray fan (spray pattern) obtained will depend on the air cap used and on your adjustment. If
you require caps for other applications, contact the Technical Service of ELCOMETER.
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Apply the product perpendicularly
to the part.

10. Depressurisation and stopping
10.1 Depressurisation
1.- With the unit, hose and gun pressurised,

turn the unit's pressure regulator control
(N0.104) anticlockwise (Minimum).

2.- Pull the spray gun trigger, holding it until no more
product comes out of the gun.

3.- Lock the spray gun trigger with the safety latch.
4.- Open the product return key (No.42).

10.2 Stopping
- Short stop
When stopping for a short period of time that does not pose possible problems with catalysation
or hardening of the product inside the unit and accessories, keep the product suction hose
submerged in the product (if the unit has a gravity cup there is no need to empty it) and apply the
procedure of Depressurisation Disassemble the air cap and dip it in thinner.
- Stopping when work is finished

1.- Turn the pressure regulator control. (No.104)

anticlockwise all the way (Minimum). Remove the

product suction hose from the container.

2.- Pull the spray gun trigger, holding it until no more
product comes out of the gun. &

e
-
3.- Lock the spray gun trigger with the safety latch. 4
I
4.- Open the product return key (No.42) to recover the ]
product remaining inside the unit. )
5.- Turn the pressure regulator (No.104) clockwise 7 3 .

until the product flows out of the purge / product

return hose (No.9), thus returning the existing g
product inside the unit to its container.

6.- When no more product comes out of the purge

hose (No. 09), set the pressure regulator to the

minimum (N°104). |

The unit is now ready to be immediately cleaned.

www.elcometer.com
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11. Maintenance

The unit must be overhauled on a periodic basis to check the status of its components and
replace these when they are not in perfect condition.

ORIGINAL SPARES that guarantee total interchangeability, safety

In order to obtain the best possible results, ALWAYS USE
and perfect operation.

A In order to carry out maintenance or repairs, first disconnect the unit from the
. compressed air distribution network.
Do not apply excessive force or use inadequate tools for maintaining and cleaning the unit.

Some repairs must be done with special tools on some occasions. In these cases, you must
contact the Customer Service of Elcometer.

Do not use graphite greases as they dry out the joints, altering their operation. Any handling of
this product by non-authorised personnel would render the warranty null and void.

- Daily maintenance

1.- Flush the pump: Clean the pump unit after working
and after any colour change.

2.- Make sure there are no paint or air leaks: Check
that the hoses are not damaged and that all
threaded connections are firmly tightened. Replace
immediately if you find any anomalies.

3.-Visual oil inspection: Top up the cup with Elcometer
Packing Oil (Ref. 30090100), if necessary.

oil. If so, check the tightness of the upper oil seal and replace it if
necessary, and change the oil.

@ Check that there are no products (solvents or paints, etc.) in the
- Monthly maintenance

1.- Check the product suction hose filter (No. 01).
Check for clogging or damage to the filter. Clean or
replace if necessary.

2.- Check the anti-pulsation paint filter (No. 40).

Check for clogging or damage to the filter. Clean or
replace if necessary.

11.1 Air Purifier - Regulator @

- Filter Replacement
In order to replace these, proceed as follows:

1.- Close the air valve (N°83) leading to the unit.
Discharge the pressurised air.
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2.- With the unit totally de-pressurised, disassemble the unit’s deposit.
3.- Disassemble the filter to be replaced, turning it anti-clockwise.
4.- Insert the new filter (No0.90) and tighten it by turning it clockwise.

Then assemble the deposit of the unit.

- Sintered Bronze Filter (N0.90)

As a general rule, ELCOMETER recommends cleaning with an adequate
thinner or replacing every six months.

When you start using the filter, firmly squeeze the activation button on
the timer for a few seconds. Once activated, an activation red line will
appear in the window, which will continue to fill with colour over time.

11.2 Pneumatic cylinder

To perform maintenance or repair, first disconnect the equipment from the
compressed air supply and depressurize the equipment to ensure safety
during the process.

Arrange all disassembled parts in an orderly manner to make reassembly
easier. Clean all parts with a compatible solvent if they are dirty and inspect
them for wear or damage.

- Disassemling the Pneumatic Cylinder and Replacing the Piston Seals

1.- Remove the shaft protective cover (No.07) to access the

shaft coupling sleeve (No.06) and release the pneumatic @

shaft. .. p—
2.- Unscrew the silencers (No.14) to remove the housing Jl . -
(No.03).

3.- Loosen and remove the three screws (No. 04) that

secure the housing (No. 03) of the pneumatic cylinder to "‘

gain access to it.

4.- Loosen the screw (No.47) indicated on the manifold
and disconnect the pneumatic supply tubes from the limit
switch.

5.- Loosen the nine nuts (No.68) that secure the top cover
of the pneumatic cylinder and carefully remove the cover
by lifting it using the lifting ring (No.46).

0 Be careful not to lose the O-ring (No.84).

6.- Push the piston or plunger of the
pneumatic cylinder from the bottom of
the shaft upwards to extract it from the
cylinder. Once outside, replace the seals
(No. 80) and apply grease.
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MAKE SURE NOT TO DAMAGE THE PISTON DURING THE
DISASSEMBLY OR ASSEMBLY PROCESS.

For assembly, follow the process in reverse order as described, greasing all parts thoroughly.

- Seal and Wiper Replacement (Kit No.72)
Once the piston is loose, you can proceed with the replacement of the pneumatic cylinder seal.
Follow these steps:

1.- Use needle-nose pliers to release the retaining ring and
remove the washer.

2.- Replace the seal and apply grease. Place the seal in the
correct position, with the flanges facing upwards.

Position (‘_.j Step 1
Step 2 G
3.- In the same operation, you can also replace the wiper ©
on the bottom part of the cylinder cover. Place the wiper
in the correct position, with the flanges facing downwards.
- Position .
-«
q 4 Step 3 o

Apply grease to the shaft during assembly.
Qualified personnel are recommended.

Make sure to tighten the nuts (No. 68) using a crisscross pattern

For assembly, follow the process in reverse order as described.
and a torque of 25 N-m (18.4 ft-Ib).

11.3 Hydraulic cylinder

It is very important to use the appropriate tools during maintenance of the ELCOMETER
TORNADO pump.

To perform maintenance or repair, begin with a cleaning operation, then
disconnect the equipment from the compressed air supply and depressurize

it to ensure safety during the process.

Lay out all removed parts in sequence to ease reassembly.

é @ Clean all parts with a compatible solvent and inspect them for wear
or damage.
n www.elcometer.com
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11.3.1. Disassembly hydraulic cylinder

1.- Disconnect the product suction hose (No.02) and the
purge / product return hose (No.09).

2.- Remove the shaft protective cover (No.07) to access
the shaft coupling sleeve (No.06) and release the hydraulic
shaft.

3.- For convenience during the process of disassembling
the complete hydraulic cylinder, the machine allows the
user to lay the pump on the floor if necessary, to facilitate
access to the cylinder and the disassembly or assembly
process.

0 Lay rags onto the floor to catch Oilpack
that may spill out of the packing nut.

4. Use a wrench to loosen the nuts (No.10) that secure the tie rods (No.08). Make sure to loosen
them carefully to avoid damaging the parts. This will allow you to release the hydraulic cylinder
and facilitate its extraction.

Ensure that you tighten the nuts (No. 10) with a torque of 70 N-m

@ For reassembly, follow the process in reverse order as described.
(51.6 ft-Ib) and follow the start-up steps.

11.3.2. Disassembly Hydraulic Cylinder Components

Lay out all removed parts in sequence to ease reassembly. Clean all parts with a compatible
solvent and inspect them for wear or damage.

 ABSORPTION VALVE

1.- Use the appropriate tool to loosen
and unscrew the absorption valve
from the hydraulic cylinder. Make sure
to apply the necessary force carefully
to avoid damaging the valve or the
threads.

2.- Remove the O-rings, the ball guide,
the ball (No.21), and the ball seat.
Handle these parts carefully to avoid
damaging them during the extraction
process, and replace any damaged
parts.
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0 Use appropriate tools to remove the O-rings (No.32), ensuring to do so carefully
to avoid damaging them. Please note that the O-rings are supplied with a
complete seal kit for the hydraulic cylinder.

A For assembly, follow the process in reverse order, thoroughly lubricating all parts.

The ball seat can have two positions, depending on the viscosity of
the product we will be working with.

By changing the position of the seat, we alter the travel of the ball (No.21), which causes the
ball to close sooner, resulting in a smaller pressure drop of the product and a more consistent
painting process.

POSITION 1: For denser or POSITION 2: For less dense
more viscous products, a products, a shorter travel and
longer travel and therefore therefore a shorter closing
a longer closing time will be time will be required.
required.

o ANTI-PULSATION FILTER

1.- Use the wrench (No.75) provided with the machine to
loosen and remove the anti-pulsation cap.

2.- Replace the filter (No.40) with the one most suitable for
your application. Make sure to select a filter that meets the
specifications of the product you will be applying.

3.- Position the spring with its stop (No.39 and No.38)
accordingly.

0 The O-ring (No.32) is supplied with a
complete hydraulic cylinder seal kit.

For assembly, follow the process in reverse order as described,
ensuring to grease the O-ring (No.32) well.
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¢ PURGE VALVE

1.- Use a wrench to loosen and unscrew the purge valve
(No.42) from the hydraulic cylinder.

2.- Replace the gasket (No.64) with a new one and make
sure to grease it properly to facilitate assembly and ensure
an optimal seal.

3.- Reassemble the purge valve back into its original
position, ensuring it is correctly tightened.

» Disassembly and Replacement of elcoTOUGH™ Packing-Sets

always ensure you use appropriate tools that do not mark or damage

To avoid costly damage to the shaft (No.23) or the cylinder (No.33),
these critical parts of the equipment. Use a rubber mallet, a vice, or

other tools specifically designed for the task at hand.

Careful handling and the use of proper tools will ensure effective
and safe maintenance of the equipment, extending its lifespan and

ensuring optimal performance.

1.- Place the hydraulic cylinder in a vice to secure it firmly and
safely. Use the appropriate tool to loosen and unscrew the
absorption valve (No.26) from the hydraulic cylinder. Ensure to
apply the necessary force carefully to avoid damaging the valve
or the threads.

&

2.- Use the wrench provided with
the pump (No. 75) to loosen the (24—
bushing packing-gland (No. 24) but
do not completely remove it, allowing
the pressure on the hydraulic shaft
packings to be released.

s

4.- Use a rubber mallet (to avoid marking or damaging) or an
adjustable wrench, to unscrew the cylinder (No.33) from the packing
gland body, applying the necessary force.

Once the cylinder has been unscrewed from the packing gland body,
you can remove it and proceed with the necessary maintenance.

www.elcometer.com
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3.- Loosen the locking screw (No.36) of the cylinder.
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5.- To replace the packings of the gland body, unscrew the

bushing (No.24) completely to access the packings and @
replace them. Use the wrench supplied with the machine a
(No.75).

6.- Once the bushing (No.24) has been completely unscrewed,
carefully remove the packings (No.31).

Replace the old packings with new ones and make sure to
install them correctly in place, with lips facing down.

Ensure that the packings are well lubricated and in good
condition before installation.

Once the new packings are in place, reassemble the bushing (No. 24) and screw it back
on without tightening it completely.

Q AT R

>®

7.- To replace the shaft packings (No.27), secure the cylinder in a vice and
gently tap to remove the shaft from the cylinder, being careful not to scratch

or damage it.

Inspect outer surface of the shaft and inner surface of cylinder for scoring or

wear; replace if damaged. @

8.- Loosen the valve seat (N0.29). If the ball (No. 28) is damaged, does not
seal properly, or shows signs of wear, replace it with a new one. @

Replace the old packings (No.27) with new ones and make sure to install
them correctly in place, with lips facing up.

www.elcometer.com
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Ensure the packings are well-lubricated and in good condition
before installation.

0 Use appropriate tools to remove the O-rings (No.32). If they are damaged,
replace them. Keep in mind that the O-rings are supplied as part of a
complete hydraulic cylinder seal kit.

11.3.3. Hydraulic cylinder assembly

Ensure that the shaft packings (No.27) are correctly e
installed and oriented in their position. @

1.- Apply a low-strength thread sealant uniformly around

the threads of the valve seat (No. 29).

Screw in the valve seat, but avoid overtightening.
2.- Apply a thin layer of heavy-duty grease on the outer @
face of the packings (No.27) and on the inner face of the
cylinder (No.33) where the shaft will enter. This will reduce
friction and facilitate the insertion of the shaft into the
cylinder. The shaft should enter without much resistance

due to the lubrication provided by the grease.

3.- After having installed the packings in the gland (\
body according to the previous steps, proceed with the

assembly of the cylinder and the shaft with the gland

body.

Place the gland body in a vice (it is recommended to
place it upside down to facilitate the assembly of the shaft
and the cylinder). Ensure it is firmly secured to prevent
movement during assembly.

Screw the cylinder and the shaft into the gland body, but
do not overtighten.

4.- Place the torque wrench on the valve seat (No.29) and

adjust it to the required tightening torque of 80 N-m (59 h
ft-1b).

This procedure will ensure an adequate seal of the shaft :
packings on the cylinder.

5.- With an adjustable wrench, firmly tighten the cylinder
against the gland body.

www.elcometer.com
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6.- Tighten the locking
screw (No. 36) of the
cylinder and release the
assembly from the vice.

7.- Place the
absorption valve
(No.26) on the vice
to secure it during
assembly.

Screw and tighten the cylinder assembly firmly with an adjustable wrench. Make sure to apply
the necessary force.

pump, it is essential to apply grease to all threads to facilitate the
process. This will help reduce friction and ease assembly, allowing
the parts to slide smoothly during fitting and reducing the risk of
damage during assembly.

@ During the assembly of components in the ELCOMETER Tornado

8.- Use the wrench provided with the pump (No.75) to
tighten the bushing gland (No.24), thus exerting pressure
on the packings on the hydraulic shaft.
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11.4 elcoTOUGH™ Packing Sets
- elcoTOUGH™ Packings - Gland Body

Packing replacement kits for the Elcometer TORNADO pump are designed to provide a
comprehensive and versatile solution for various applications.

Lifetime Service Maintenance: Replace elcoTOUGH™ packings every five years or less based
on use.

The elcoTOUGH™ packings for the gland body should be installed with the lips facing down.

Each elcoTOUGH™ packing set includes essential components for maintenance and repair,
consisting of:

« Set of seven packings: Designed to provide effective sealing in different parts of the pump,
ensuring optimal, leak-free operation.

» Two sealing rings: These sealing rings complement the sealing provided by the packings,
helping to prevent leaks.

Ref. 56418753 56418754 ()
Version 270 c.c. 270 c.c.

- UHMWPE
Composition UHMWPE + PTFE + PTFE G +LEATHER ()
Chemical compatibility High Medium
Resistance temperature High Medium
Abrasive resistance Medium High
Products Good chemical compatibility. | Abrasive and solvent-based

Pre-mixed 2K products. products.
Solvent-based products.
Not recommended
for abrasives.

(") This set set supplied fitted as standard to each unit.

PTFE A——A UHMWPE

N wN

A——— A

A—A A——A
A A PTFE+G A———A
A— A LEATHER

A——— A

A—A

A———/\ — UHMWPE A— A
O——0 0

T R )

assembly.
- (3) Lubricate Leather packings; soak packings in OilPACK oil
for one hour before assembly.
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- elcoTOUGH™ Packings - Cylinder Shaft
The elcoTOUGH™ packings for the cylinder shaft should be installed with the lips facing up.

Each elcoTOUGH™ packing set includes essential components for maintenance and
repair, consisting of:

» Set of seven packings: Designed to provide effective sealing in different parts of
the pump, ensuring optimal, leak-free operation.

e Two sealing rings: These sealing rings complement the sealing provided by the
packings, helping to prevent leaks.

Ref. 56418749 56418750 ()
Version 270 c.c. 270 c.c.

- UHMWPE
Composition UHMWPE + PTFE + PTFE G +LEATHER ()
Chemical compatibility High Medium
Resistance temperature High Medium
Abrasive resistance Medium High
Products Good chemical compatibility. | Abrasive and solvent-based

Pre-mixed 2K products. products.
Solvent-based products.
Not recommended
for abrasives.

() This set set supplied fitted as standard to each unit.

Vi g \Vimme = a4
W W — UHMWPE v v

v—— Vv
vV

PTFE—— W\ LEATHER —— Gy  — UHMWPE
O [ PTFE+G v—— v —
v Vv
v v
A/ § W4

- Always ensure to cover the packings with grease during
assembly.

- (?) Lubricate Leather packings; soak packings in OilPACK oil
for one hour before assembly.
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12. Cleaning

Before proceeding to clean the pneumatic pump, you must have followed each and every one of
the steps described in the section Stopping when work is finished (Section 10).

This implies that the unit and its accessories must be depressurised and without any
product inside.

The unit must be cleaned:

- Before using it for the first time, in order to eliminate the traces of maintenance oil
that the equipment comes with from the factory.
- After each use.
- When proceeding to apply a different product (different colour or characteristics)
to what we are currently using.
-Before proceeding with the maintenance or repair of the equipment.

Once the work is finished at the end of the day, it is necessary to clean the equipment and its
accessories (gun and hoses) using the appropriate solvent to remove all traces of the product.
The useful service life of the unit depends largely on the effectiveness of the cleaning process.

fluid you are pumping and with the wetted parts in your system. Always use water for
waterborne products, for other products always use whatever is recommended by the

% Flush at the lowest pressure possible. Flush with a fluid that is compatible with the
manufacturer of the product to be applied.

1.- Remove tip and tip guard from gun.

2.- Add the thinner to the external container where the
product suction hose (No.02) is located, by inserting the
product return hose (No.09).

3.- Open the air supply valve (No. 83), then open the
purge valve (No.42) and turn the pressure regulator
knob (No.104) clockwise until you see the product
circulating through the equipment and flowing through
the purge hose (No.09).

4.- When the solvent starts to flow through the purge
hose (No.09) close the purge valve (No.42).

5.- Pull the trigger of the spray gun while maintaining the

hand guard, in contact with the container being sprayed. @ 9
In a few seconds the product will start to flow from the

head of the gun without the air cap.

It is considered that the unit and its accessories are totally clean when the product sprayed
through the gun, and that circulating through the purge hose (No.09), is clean thinner and free
from the product previously applied, meaning that the process must be repeated as many
times as necessary.

Turn the pressure regulator knob counterclockwise until the pressure
gauge reads zero.
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Once the unit and its accessories are clean, and as a prior step before definitively
stopping it, the Depressurisation procedure described before in Section 10.1 of the
@& Manual must be applied.

Clean the product suction hose filter or the hopper and those of the spray gun.

Remove any remains of product from the gun, hoses and the rest of the unit with a cloth
soaked in thinner.

Keep gasket areas free of accretions and foreign bodies.

The air cap is a precision component. Any deformation, especially in the product outlet orifices,
may cause malfunctions in its operation and incorrect or deficient quality spraying.

If necessary, dip the air cap in thinner in order to soften the remains of product or dirt. Once
softened, blow the cap with compressed air until any remains of product and thinner are
eliminated.

For automatic cleaning of the gun, tools and accessories used in the mixing and preparation of
the product to be applied, we recommend the use of SAGOLA Washing Machines.

THE GUN CAN BE CLEANED WITH THINNERS OR DETERGENTS IN
A GUN WASHING MACHINE.

If you opt for this cleaning system, we advise you to remember the following considerations,
which, if not applied, may damage the gun and render the warranty null and void:

for cleaning.

¢ Do not use the gun immediately after cleaning has been completed.

e Ensure that there is no thinner or detergent inside and that it is completely free of
these. Other cleaning systems can be used (ultrasound).

f ¢ Do not submerge the gun in solvent or detergents longer than the time required

Anti-pulsation filter (N0.40)

1. Empty the product from the equipment and perform the
decompression procedure. T

2. Unscrew the cover of the anti-pulsation filter.

3. Extract the product filter and clean it with the suited solvent
or replace it if necessary.

4. Assemble the product filter.

5. Assemble, by tightening to the utmost, the cover of the
anti-pulsation filter.
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13. Spare parts

This drawing is not the bill of materials.
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This drawing is not the bill of materials.

TORNADO

Part list 2/4

HDRAULIC
CYLMOER .
{*) min. 5 u.

w— § H15H RESISTANCE ADRESIVE sE0Nec S EE] W@ vApplyconsistendgresse & o Ligs facing down

s b LOW RESISTANCE ADHESIVE W+ Seaking with DilPack % *ligstacingup
Mo Cose U Mo Cede U e *F'E‘i&!ﬁf;ﬂ? mﬁrﬁ
0 PTIOeON 1 2 PTSGEIETS0 1 W PTEETIONG 1 PISTRIINT 4 S0 1
0 PTS6I5S06 1 FI5t 1 ‘50 PTS4250850 ‘2 ?ﬁmnlms1 Hmmun 1
03 FTSTIROOE 1 N PTSENTT | 51 PTSAIS0815 1 76 PIBTZEOM04 | 09 STIOM5 1
04  FTSTIS0416 3 PTSISI0808 1 5 PTSXTIONG 1 71 PTSMI0N 1 100 PTSIGIISTE 1
05 PTSS7ER1E0 1 31 PTSENETSD 1 PTESTERDME 1 78 PISENNSS 1 101 FISTaS004 3
05 FTSSHE0194 1 3T PISBAETSE ) 5 PTESTSIEN 9 PIS3N00E | 102 saskane 3
07 PFIsETIOaN 2 X PTSENETES ) 55 PTSSisOsg 1 B0 PISE2SI038 ) 10 STOS0EIT B
08 PTSHILIN 3 o eEam 5 PTSTIS08M0 4 PTS4ES1048 1 104 PISTRICHY 1
09 PTBSAE3AS 1 M PISTSOTOR 1 57 PrscsoT 3 21 PTSEINIZIE | 105 PTSE4L0NE 1
10 PIST451006 2 B PIS4I0016 1 55 PTBIEGMOS 3 812/ PISENNA2IT ) 106 PTSSTSIONY 1
11 PISESMN 3 % PTSTAI0019 | 5 PTSTSI0006 1 & PISEN0N2 | 107 PISSTI0SNT )
12 PTSEAN0S6 1 PSRN 1 60 PTRSTR0E2 1 PFISTSI0012 1 108 PTSTSITOT 1
13 PTSsH1480 1 B PTSETI0NES | 61  PTSTSIO0NT 9 B41 PTSS2S0815 1 109 PISTIONE 3
14 PrEs4TE 2 o PTSITI0 1 B2 PTSSTINGIG: 1 B2 PISASMEIT | 10 ST0s 1
15 PTG 1 40) PTE3GEGS0S 1 63 PTIETIONSY 1 8 PTSENTTIS 111 PIST2S0T2 )
16 PTESTEZIM 4 402 PTEGE00D | B PTSERNOED B SeEsa 112 PTSIH000H §
17 PIsdsnm 3 407 PTEIE00 1 65 PTESTRENG 1 & sedEEm | 111 PIST450808 2
18 PTBMSAME 2 41 PTSGII0084 1 B PTBSTE2I38 1 " 5 1 194 PTEETIONS0 1
10 ProaISO2S 2 £ PTSENTS | B PTSSATIG 1 B sHnam ) 115 FTET2GIG10 4
20 PTSEHNGTEY 1 43 FTSGEHT 1 BE PTST4S100T § W sehar 116 PTESTS002 1
o PN 1 44 PTIESTEN004 1 B § § SIRE 1 129 PIS&isoods 1
22 PTHESMG 4 4511 PTSBLIES1E 1 0 PTETIH0505 1 62 SE3I0EO4 ) 130 PTSMI0025 9
23 PTSBANTIS | 457 PTSEAN68E3 ) 71N PTSZIIONE 1 & SRS ) 131 PTSONS000 2
!I FTSIGI0E0 1 45 PTSOZSO0NS | 7172 PTSZII03Y 1 T 1T R

PTSZT 1305 1 4 PIssTInsNd | 7 PTSEAIBTEY 1 W ssmn |
!:rn PTSSAIETAY 1 A PSS 2 73 PTSIMSHE 1 B SO0 1

www.elcometer.com
EN




elcometer
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This drawing is not the bill of materials.
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14. Accessories
38L (10 US Gal) Hopper (Ref. PT30090389)

The depressurization procedure described earlier
in Section 10.1 of the manual must be followed
before performing any handling on the pump.

0 The hydraulic cylinder must be rotated
1200 from its original position to properly
install the tank or hopper

1. If necessary, disconnect the product suction hose.

2. Attach bracket (No.128) to the trolley loosely with the screws
(No.117) and their respective nuts (No.113).

3. Loosely attach bracket (No.120) to bracket (No.128) with
nuts (No.113) and screws (No.117).

4. Screw the elbow (No.127) and the male Camlock fitting
(No.126) into the pump as far as possible, ensuring it is
oriented towards the hopper.

5. Install the female Camlock fitting (N0.125) on hopper (No.124).

6. Support the hopper (No.124) on the hopper attachment bracket (No.120).

7. Connect the female Camlock fitting (No.125) to the male Camlock fitting (N0.126). Adjust the
bracket (N0.120) to the hopper and tighten the screws.

123
n
w
1
';'l"
1

L]

VYo

a2
No.  Code u. No.  Code u. No.  Code u. No.  Code u.
117 57251009 4 120 56310217 1 123 80960006 1 126 55750030 1
118 50850405 4 121 57110807 1 124 56412324 1 127 55750826 1
119 54251026 1 122 57250816 2 125 55750031 1 128 56310218 1
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15.Health and Safety

In order to perform maintenance, repairs or cleaning, first disconnect the unit from the
compressed air supply, after having correctly carried out the DEPRESSURISATION
procedure described in Section 10 of the Manual.

Never point the unit towards yourself, others or animals. The thinners and
dilution media used can cause serious injury.

With this equipment the product is sprayed at high pressure. If the product is sprayed or
splashed in the eyes it can cause serious injury.

Never attempt to stop the application stream or a leak with your hand or any other part
of your body. If you feel that you may have been sprayed with the product on your skin,
IMMEDIATELY SEEK MEDICAL CARE. This incident must not be treated as a simple cut.
Describe the product with which it occurred to the Physician with as much detail as possible.

The premises where work is carried out must have sufficient ventilation in accordance
with current legislation and regulations. Near the unit, only keep the amount of product and
solvent required for the job being done at that time. After the job has been completed, the
surplus solvents and product to be applied must be returned to their specific storage location.
Keep the working area clean and free of potentially dangerous waste (solvents, rags, etc.).

While work is in progress, there must not be any source of ignition
(naked flames, lighted cigarettes, etc.) in the working area as these
might generate easily flammable gases. Likewise, the approved
protective means must be used (breathing, hearing, etc.) in accordance
with the regulations established in this regard.

If the unit is used in an inadequate manner or its components are altered in any way
severe material damage may occur and bodily harm may be caused to the operator,
other personnel and/or animals and may even cause death. ELCOMETER Ltd. accepts
no responsibility in for any damage caused through the incorrect use of the equipment.

Pinch point hazard. Moving parts can crush and cut. Pinch points are
any areas where there are moving parts.

Always use approved breathing units in accordance with current Standards
and Regulations in order to protect yourself from emissions produced during
application.

@

Never exceed the maximum operating pressure. The equipment units are calibrated by
the manufacturer in accordance with the design performance features described in their
technical specifications.

As a general, preventive measure we advise you to wear goggles in accordance
with the specific environmental regulations and characteristics for the work
centre.

Wear gloves when handling the product (see the manufacturer’s
recommendations) and clean the gun.

If, when the gun is in use, the ambient noise level exceeds 85 dB (A) the use of
approved ear protectors is required.

Ol

The unit in itself does not propitiate any mechanical risk of perforations, impact or
pinching, except those deriving from incorrect installations and handling.

USE ELCOMETER ANTI-STATIC HOSES TO ELIMINATE
POSSIBLE ELECTRICAL SHOCK THAT MAY LEAD TO A RISK OF
FIRE OR EXPLOSION.
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Pay adequate attention when handling the unit in order to prevent any damage that might lead
to dangerous situations for the user or personnel standing near the unit, as a consequence of
leaks, breakages, etc.

The equipment has been designed for use at room temperature. The maximum operating
temperature is 60°C (140°F).

hydrocarbons (trichloroethane, methyl chloride, etc.), may cause
chemical reactions in the unit as well as in its zinc-coated components
(trichloroethane mixed with small amounts of water produces
hydrochloric acid). For this reason, these components may rust and
in extreme cases the chemical reaction caused may be explosive. We
recommend using products that do not contain the aforementioned
components. Do not use acids, soda (alkalis or pickling substances,
etc.) for cleaning under any circumstances.

fi The use of solvents and/or detergents that contain halogenated

In general, precautions must be taken whenever the unit is handled, in order to prevent any
damage to this.

Connectors must be securely tightened and in good condition. If pneumatic connectors are
fitted, they must comply with the standard 1ISO 4414:2010.

Safety standards must be understood and applied.

Any non-compliance with the indications set out in this manual may lead to incidents affecting
the physical integrity of the user or other personnel or animals.

Respect and comply with indications relating to the conservation of the environment.

Always keep the safety sheets for the products to apply and the cleaning liquids to hand in case
you need to consult them.

16. Observations

By following the instructions set out in this manual you will ensure good spraying and quality of
finish. Should you have any doubt, please contact the Technical Service of ELCOMETER.

For more information on other products:
e Sagola PSAM 500 airless spray gun

» Sagola 5000X Series air regulators

17. Warranty Conditions

This device has been manufactured with great precision and has been subjected to a large
number of controls before leaving the factory.

The WARRANTY is valid for 1 year, which can be extended for a further year when registered via
https:/www.elcometer.com

Orinsert the QR code

https://www.elcometer.com/en/extend-your-warranty-form

ELCOMETER reserves the right to make technical modifications.
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18. Disposal

For complete and correct disposal of the equipment, when it has reached the end
of its useful life, it must be completely dismantled so it can be recycled, separating
the metal and plastic components.

19. Troubleshooting
The unit does Compressed air supply Make sure the supply hose is
not start malfunctioning not obstructed.
Make sure the unit is properly
connected to the mains supply.
Make sure the compressed air
valve is Open (*)
Malfunction in the pneumatic Consult with Technical Service
system of ELCOMETER
Pressurised unit Depressurise the unit (*)
The Unit The product container is empty Refill it
alzzs s 2 The product suction hose filter is Replace or clean. (*)
any product
obstructed
The product suction hose is loose, | Check the connection of the
blocked or damaged probe to the unit or replace it
The pressure Regulator is set at Increase the pressure by
minimum adjusting the regulator.
The purge Valve is closed Openiit (*)

The product suction hose is stuck, | Replace or clean. (*)
dirty or damaged

Gaskets in poor condition Replace (*)

The hydraulic mechanismis loose | Tighten it or replace
or faulty

NOTE: The symbol (*) means that before starting the procedure it is necessary to release pressure (see paragraph 10.1)
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MALFUNCTION

The unit sucks in
but doesn’t reach
the necessary
pressure (it does
not stop when the
gun is closed)

CAUSE

The purge valve is open or
faulty

elcometer;

REPAIR

Close it or replace (*)

The Piston Valve is dirty or
damaged (It doesn't stop
when travelling up nor when
travelling down)

The Filter is dirty or the
product suction hose is
damaged

Replace or clean. (*)

The Piston Valve is dirty or
faulty

Replace or clean. (*)

There are pockets of air
in the Piston

Adjust the pressure Regulator
(Maximum-Minimum) to
eliminate the pockets of air

The product
hose vibrates
abnormally

The bottom Gasket of the
Piston valve is faulty

Replace or clean. (*)

The product suction hose
and / or the filter is loose,
dirty or damaged

Replace (*)

The unit sucks

in and builds up
pressure when the
valve is closed, but
it decreases too
much when the
trigger is pulled

The product suction hose
and / or the filter is loose,
dirty or damaged.

Suction valve is damaged.

Tighten and/or clean
the Probe and Filter,
or replace elements

Replace (*)

The Gun has no Aircap

Assemble the aircap

The anti-pulsation Filter is
blocked

Replace or clean. (*)

The aircap is worn

Replace or clean. (*)

The product is too thick

Reduce its thickness

Abnormal spray
pattern (“Horns”
and streaks)

The pump Pressure is low

Increase the pressure by
adjusting the pressure
Regulator

The product Filter is blocked

Replace or clean. (*)

The Aircap is damaged

Replace (*)

The anti-pulsation Filter is
blocked

Replace or clean. (*)

The product suction hose
and / or the filter is loose,
dirty or damaged

Tighten and/or clean
the Probe and Filter,
or replace elements

NOTE: The symbol (*) means that before starting the procedure it is necessary to release pressure (see paragraph 10.1)
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MALFUNCTION

The Product is not
sprayed

CAUSE
The product Filter is blocked

REPAIR

Replace or clean. (*)

The Aircap is blocked

Replace or clean. (*)

The purge valve is open or
faulty

Close it or Replace

The anti-pulsation Filter is
blocked

Replace or clean. (*)

Unit disconnected from the
air supply, air valve closed or
air inlet pressure regulator
closed

Connect the unit to the supply.
Open the air valve or adjust the
pressure regulator to allow air
to flow.

The Piston Valve is dirty or
damaged

Replace or clean. (*)

The unit builds up
too much pressure

The pressure regulator is
damaged

Replace (*)

Excessive pressure at the
air supply

Don't exceed the maximum
recommended work pressures

There is a fault in the
hydraulic circuit

Send the unit to the Technical
Service of ELCOMETER

There is product
leak through the
packing gland

Damaged gaskets or
damaged Piston Shaft

Replace the gaskets
and/or the Piston Shaft

The air motor
freezes too
much

Use of the unit at higher
pressures than is admissible

Check that the air inlet
pressure regulator operates
correctly

Untreated compressed air

Install SAGOLA air
filtering group

The air Compressor
generates too much
humidity in the compressed
air

Purge the air compressor

The unit is leaking
air and

produces a small
number of cycles
when purging

Insufficient air supplied.

Inadequate air hose (small
@ or air inlet regulator not
adjusted (set at zero)

Replace the air hose.

Adjust the pressure Regulator
and increase the pressure

Gaskets in poor condition

Replace (*)

Pneumatic distributor
damaged

Replace (*)

NOTE: The symbol (*) means that before starting the procedure it is necessary to release pressure (see paragraph 10.1)
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20. Declaration of conformity

Manufacturer: SAGOLA, S.A.U. )

Address: Urartea St, 6 « 01010 VITORIA-GASTEIZ (Alava) SPAIN
Hereby declares that the product: PNEUMATIC PUMP

Brand: ELCOMETER

Versions: TORNADO

UE Declaration of Conformity

Is in conformity with the provisions of the UE Directive on machines (Directive 2006/42/
CE), including the amendments to it and the related transposition into the National Law
1644/2008.

Is in conformity with the requirements of the following European Directives:

ATEX regulation (Directive 2014/34/CE) CE€&) 11 2G x

Marked “X” All static electricity is discharged by the air ducts.

Air hoses should be “ANTISTATIC” as well as its modifications and updates, and provisions
according to the national legislative code of the destination country.

Is in conformity with the requirements of the following European Standard Directives, and
has used the following technical standards for its construction:

UNE-EN ISO 12100:2012 “Safety of machinery - General principles for design - Risk
assessment and risk reduction®

UNE-EN ISO 80079-36:2017 / AC:2020 “Non electrical equipment used for potentially
explosive atmospheres.”

UNE-EN ISO 1127-1:2012 “Explosive atmospheres - Explosion prevention and protection
- Part 1: Basic concepts and methodology.”

In Vitoria-Gasteiz on 01/02/2025

Signed:

Enrique Sanchez Uriondo
Technical Manager

www.elcometer.com n
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Manufacturer: SAGOLA, S.A.U. §

Address: Urartea St, 6 « 01010 VITORIA-GASTEIZ (Alava) SPAIN
Hereby declares that the product: PNEUMATIC PUMP

Brand: ELCOMETER

Versions: TORNADO

UK

UKCA Declaration of Conformity cA

The manufacturer herewith declares that the equipment is in conformity with the UK
statutory requirements.

- The essential health and safety requirements mentioned in Supply of Machinery (Safety)
Regulations 2008 have been applied. (UKSI 2008 No. 1597).

Equipment and Protective Systems Intended for Use in PotentiallY Explosive Atmospheres
Regulations 2016 (UKSI 2016 No. 1107).

& 11 2G x Marked “X” All static electricity is discharged by the air ducts.
Airhoses should be “ANTISTATIC” as well as its modifications and updates, and provisions
according to the national legislative code of the destination country.

Is in conformity with the requirements of the following European Standard Directives, and
has used the following technical standards for its construction:

EN 1SO 12100:2012 “Safety of machinery - General principles for design - Risk assessment
and risk reduction®

EN ISO 80079-36:2017 / AC:2020 “Non electrical equipment used for potentially
explosive atmospheres.”

EN ISO 1127-1:2012 “Explosive atmospheres - Explosion prevention and protection - Part
1: Basic concepts and methodology.”

In Vitoria-Gasteiz on 01/02/2025

Enrique Sanchez Uriondo
Technical Manager

n www.elcometer.com




elcometer;

indice

Version original en Espafiol

INSTRUCCIONES DE USO Y MANTENIMIENTO DE LOS EQUIPOS
DE TRASVASE DE PRODUCTO A ALTA PRESION

01 Atenciéon pag. 02
02 Significado de pictogramas pag. 02
03 Introduccién pag. 03
04 Datos técnicos pag. 04
05 Componentes principales pag. 07
06 Advertencias pag. 09
07 Descripcion funcional del equipo pag. 11

08 Instalacion pag. 15
09 Puesta en marcha pag. 16
10 Despresurizacion y Parada pag. 19
1 Mantenimiento pag. 20
12 Limpieza pag. 31
13 Despiece pag. 33
14 Accesorios pag. 37
15 Seguridad y salud pag. 38
16 Observaciones pag. 39
17 Condiciones de Garantia pag. 39
18 Eliminacién pag. 40
19 Tabla de averias pag. 40
20 Declaracion de Conformidad pag. 43

www.elcometer.com .
ES




01. Atencion

Antes de poner en marcha el equipo, debera leer, tener en cuenta y cumplir en su
totalidad todas las indicaciones descritas en este Manual.

Debera conservarlo en un lugar seguro y accesible a todos los usuarios del equipo.

El equipo sélo debe ser puesto en funcionamiento y utilizado por personas instruidas en su
manejo, y exclusivamente para ser utilizado para los fines previstos.

Asimismo, debera tener en cuenta las Normas de Prevencion de accidentes, los Reglamentos y
Directivas para los Centros de trabajo y las Leyes y restricciones vigentes.

Los logotipos de ELCOMETER y otros productos ELCOMETER, mencionados en este manual,
son marcas registradas o marcas de la empresa ELCOMETER Ltd.

02. Significado de pictogramas

Leer el manual de
instrucciones

/\

Peligro
Piezas moviles

@

Informacién
importante

Peligro
Alta presion

>

Avertencia

>

Peligro
Inyeccion en la piel

Peligro
Vapores toxicos

Uso obligatorio
de cascos

Conexion a tierra

Uso obligatorio
mascara respitatoria

Uso obligatorio
de guantes

2>

Peligro Hielo

Peligro de pellizco,
aplastamiento

/

oy,

Peligro
Explosion

Uso obligatorio
de gafas

Despresurizar

02
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03. Introduccién

El equipo que tiene en su poder, pertenece a la familia de equipos que pulverizan productos
a presion, y a través de una pistola. Con ellos se obtiene un alto grado de transferencia de
producto (T >65%) y una gran calidad de acabado junto a un muy bajo nivel de contaminacion.
La vida Util minima es de 25 afios.

Equipo compuesto de serie por:

Bomba modelo Elcometer TORNADO Envase o Llave o Oil Pack 500 c.c.
Sonda de absorcion Racor adaptador de 1/2” a 3/8” para segunda pistola
Hoja de descarga Web

Elementos opcionales y complementarios del equipo:

Eoﬁ

Depésito 38L (10 US Gal) Mangueras de producto Pistola Airless

Boquilla de pulverizacién Boquilla de pulverizacion
Abanico fijo De Giro (Autolimpiables)

www.elcometer.com .
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04. Datos técnicos

Equipo provisto de un cilindro neumatico que activa el dispositivo hidraulico con el que se
obtiene la presion necesaria para pulverizar el producto. El equipo se suministra con sonda de
absorcion, que se introduce directamente en el recipiente que contiene el producto a aplicar.

Cilindro neumatico

Cilindro hidraulico
Carrera de motor
Ratio

Presion maxima
de entrada de aire

Max. velocidad de la
bomba

Max. consumo de aire
(60 ciclos/min)

@ min. Manguera
de alimentacion

Presion maxima
de salida de producto

Disco de ruptura

Caudal libre
(60 ciclos/min)

Entrada de aire

Salida de producto
Materiales en contacto
con el producto
Alimentacion del equipo

Tratamiento aire
comprimido

Presion acustica,
medida a 1m. (3,28 ft)
del equipo (*)

Aceite del
Prensaestopas

Rango temperatura
operativa

Cancamo

Peso

TORNADO 71 TORNADO 43

@ 320 mm. \ @ 250 mm.
012,6 \ 0 9,85“
270 c.c. /3,57 gpm / 4,28 US gpm
120 mm. / 4,72"
7111 \ 431
6 bar / 87 psi 0,6 MPa
60 Ciclos/min

(Para evitar el desgaste prematuro de la bomba,
no exceda la velocidad maxima recomendada para la bomba de fluido)

6.894 L/min. 4.187 L/min.
1.516,4 gpm 921gpm
1.821,2 US gpm 1.106,1 US gpm

3/4“19 cm. / 0,75

425 bar 260 bar
6.164 psi 3.771 psi
42,5 MPa 26 MPa

551 bar / 8.000 psi / 55,1 MPa
16,2 L/min. / 3,56 gpm / 4,28 US gpm

3/4“BSPH
3/8“y1/2"BSPH

Poliamida, Acero Inoxidable, Acero, Acero recubierto de zinc,
Acero con cromoduro, P.T.F.E, Cuero, Carburo Tungsteno, UHMWPE

Aire comprimido tratado

Aceite SAE 10

88dB 84dB

Lubricante ELCOMETER 30090100
-10- 60 °C
14 - 140 °F
713 kgf / 1.573 Ibf méx.

102 Kg. \
225 Ibs \

92 Kg.
203 Ibs

(*) Presién acustica del equipo, a maxima presion de aire, seglin curva de ponderacién A, a Tm (3,28 ft) de
distancia, LpA 1m segln norma UNE-EN 14462:2015
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Directivas y normativas

elcometer

Directiva de maquinas 2006/42/UE

Normativa ATEX

Atmésferas explosivas (Atex):

Directiva comunitaria que cumplen 2014/34/UE

112G T4 x (*)

(*) Equipo no eléctrico, en zonas de Riesgo de explosién (ATEX) debe tener las conexiones con toma a tierra
y/o las mangueras de alimentacién con la caracteristica técnica de que sean antiestaticas.

Esquema de presiones de fluido

2 bar/ 29 psi/ 0,2 MPa

87 bar/1.261 psi / 8,7 MPa

TORNADO 43 431 4 bar/ 58 psi/ 0,5 MPa

173 bar/ 2.509 psi /17,3 MPa

6 bar/ 87 psi/ 0,6 MPa

260 bar / 3.771 psi / 26 MPa

2 bar/ 29 psi/ 0,2 MPa

142 bar/ 2.059 psi / 14,2 MPa

TORNADO 71 7111 4 bar/ 58 psi/ 0,5 MPa

283 bar/ 4104 psi / 28,3 MPa

6 bar/ 87 psi /0,6 MPa

425 bar / 6.194 psi / 42,5 MPa

Consumos de aire

Al aumentar la presién de aire de alimentacién del motor (a través del regulador-purificador de
aire), aumenta el nimero de ciclos por minuto del piston de la bomba, lo que a su vez provoca un
incremento del caudal y de la presién de salida del producto bombeado.

gpm  L/min TORNADO 71
1540 7000
1320 6000
1100 5000
880 4000
660 3000
440 2000
220 1000 /_////
Obar 1bar 2bar 3bar 4 bar S5bar 6 bar
Opsi 14,5 psi 29psi 43,5psi 58 psi 72,5psi 87 psi
gpm  L/min TORNADO 43
1540 7000
1320 6000
1100 5000
880 4000
660 3000
440 2000
220 1000
Obar 1bar 2bar 3bar 4 bar Sbar 6 bar
Opsi 14,5 psi 29psi 43,5psi 58 psi 72,5psi 87 psi
— 60 ciclos w40 ciclos s 20 ciclos 10 ciclos
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Placa identificativa Elcometer TORNADO
Inspeccione la placa de identificacion de la
bomba TORNADO que hay en la carcasa del
motor. En dicha placa podra ver:

*El modelo

*N.C se serie

*Presion de entrada de aire (Bar/Psi/Mpa)
*Presion de salida de aire (Bar/Psi/Mpa)
*Flujo libre 60 CPM

eTemperatura de trabajo (méax.)

eHomologaciones: C€ g8 & 112G x

Dimensiones

A

‘Ww 501

623 mm.

838.52 mm.

\ 4

06
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05. Componentes principales

Fig.1 Fig.2
01 Sonda de Absorcién (Fig. 2) 05 Carcasa protectora de ejes (Fig. 1)
02 Soporte mangueras (Fig. 2) 06 Cilindro Hidraulico (Fig. 2)
03 Salidas de producto (Fig. 2) 07 Cilindro Neumatico (Fig. 2)
04 Regulador-Purificador aire (Fig. 1) 08 Carro de transporte (Fig. 2)

09 Valvula de aire

10 Entrada de aire

11 Manbémetro

12 Indicador vida filtro
13 Filtro

14 Vélvula de seguridad

15 Purga R

Volante regulador

Fig.3
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17
18
19
20
21
22
23
24
25
26

27
28
29
30
31

32

33

Antipulsaciones

Salidas de producto (2 pistolas)
Valvula purga

Manguera de purga/ retorno de producto
Entrada de producto

Valvula de absorcion

Cilindro Hidraulico

Tornillo de bloqueo

Disco de ruptura (551bar / 8000 psi)
Eje hidraulico

Cable conexion a tierra (Fig. 5)
Salida/Escape de aire (Fig. 6)
Cancamo (713Kgf / 1573Ibf Max.) (Fig. 6)
Valvula aire biestable (Fig. 6)

Colector (Fig. 6)

Fig.6

Final de carrera superior e inferior (Fig. 7)

Depésito de producto (Opcional) (Fig. 8)

Fig.7 Fig.8
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06. Advertencias

Antes de su puesta en servicio se recomienda limpiar el equipo, ya que es sometido a pruebas
de funcionamiento, y antes de su envasado se le aplica un tratamiento interno de proteccién del
que pueden quedar restos. Haga una aplicacién de diluyente para eliminarlo. Limpie las grasas
residuales procedentes del montaje.

El equipo se suministra despresurizado (sin presién en su interior).

Antes de la puesta en funcionamiento, y especialmente después de cada limpieza y/o
reparacion, debera comprobar que los componentes del equipo estén perfectamente
apretados y que las mangueras sean técnicamente aptas para las caracteristicas del equipo
y trabajo a realizar, ademas de flexibles y estancas (sin fugas). Las piezas defectuosas debera
cambiarlas o repararlas convenientemente.

Asegurese de que los dispositivos de seguridad del equipo funcionen correctamente antes de
su utilizacion.

El manejo del equipo, requiere un nivel de conocimiento técnico, habilidad y experiencia que
solo puede ser proporcionado por personal cualificado. Esto es fundamental para garantizar
la seguridad, la eficiencia y el funcionamiento optimo del equipo en entornos industriales.

Utilicelo siguiendo las instrucciones de uso, mantenimientoy seguridad indicadas en el presente
manual y realice las practicas de aplicacidon necesarias para conseguir la calidad de acabado
deseada.

ELIMINAR LAS POSIBLES DESCARGAS ELECTRICAS QUE

ii UTILICE MANGUERAS ANTIESTATICAS ELCOMETER PARA
PUDIERAN CREAR RIESGOS DE INCENDIO O EXPLOSION.

Debe conectar siempre el equipo y todos los elementos que intervienen en el proceso
de trabajo, a una toma de tierra para eliminar la electricidad estatica. Verifique
periddicamente (una vez a la semana) su continuidad eléctrica. Si su resistencia
supera los limites recomendados corrijala. Un equipo sin conexién a tierra, o mal
realizada, puede convertir en peligrosa la instalacion.

La resistencia derivadora total de la linea debe ser <1 millon de Ohmios (Q).

indicados por el fabricante de los productos que vaya a utilizar (productos a aplicar,
diluyentes, etc.), ya que pueden generar reacciones quimicas, incendios y/o
explosiones. Pudieran ser téxicos, irritantes o nocivos, y en todo caso peligrosos para
la salud e integridad del usuario y las personas de su entorno (Ver apartado sobre
Seguridad y Salud).

é% Lea y aplique con atencién todas los datos, instrucciones y medidas de seguridad

Aseglrese de que los productos a aplicar, sean quimicamente compatibles con los componentes
del equipo con los que contacta (Poliamida, Acero Inoxidable, Acero, Acero recubierto de zinc,
Acero con cromoduro, P.T.F.E, Cuero, Carburo Tungsteno, UHMWPE)

Si utiliza productos corrosivos o abrasivos, producira un mayor desgaste en las partes de la
maquina que tienen contacto con el producto.

Mezcle, prepare y filtre el producto que va a ser aplicado de acuerdo con las
instrucciones del fabricante, asegurandose de que ninguna particula extrafa
estropee la calidad de acabado y la aplicacién. Si existe alguna duda relativa a la
pureza del producto, composicion, etc. consulte con su proveedor.

Controlelaviscosidad del producto aaplicar mediante el Viscosimetro ELCOMETER g
2435,

La velocidad de salida del producto a trasvasar se determina en funcién de la
presién de aire, la viscosidad del producto y el didametro de la manguera a utilizar.
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Siempre que sea posible, cubra los recipientes del producto a trasvasar para evitar su
contaminacion.

No utilice las mangueras para trasladar el equipo arrastrandolo. Mantenga las mangueras
alejadas de las piezas méviles y de superficies con calor. No las ponga en contacto con productos
que puedan afectarlas y no las exponga a temperaturas superiores a 65°C (149°F) ni inferiores
a -20°C (-4°F).

En la medida de lo posible, mantenga fijada al recipiente del producto a trasvasar y dentro del
mismo, la tuberia de retorno de producto (sonda).

Vidautil: Lavida Gtil varia con el uso, los materiales pulverizados, los métodos de almacenamiento
y el mantenimiento.

El equipo esta preparado para tener una larga vida, siendo utilizable con la mayoria de los
productos habituales en el mercado. Su empleo con productos altamente agresivos, aumentara
rapidamente la necesidad de mantenimiento y recambios. Si necesita aplicar productos
especiales, consulte con ELCOMETER Ltd.

Si el equipo va a permanecer durante tiempo trabajando en vacio, desconéctelo de la red general
de aire.

ELCOMETER RECOMIENDA LA INSTALACION DE ALGUN EQUIPO
DE TRATAMIENTO DE AIRE SAGOLA EN LA RED GENERAL DE
AIRE COMPRIMIDO, PARA OPTIMIZAR EL FUNCIONAMIENTO DEL
EQUIPO.

Prevencion de acumulacion de hielo en la bomba Elcometer TORNADO

de aire comprimido puede provocar una caida brusca de la temperatura del aire,
haciendo que descienda por debajo del punto de congelacién (0°C / 32°F). Esta
situacion puede conducir a la formacién de hielo cuando el aire entra en contacto con
liquidos o vapores de agua presentes en el ambiente.

f Durante el funcionamiento de la bomba ELCOMETER Tornado, la liberacién repentina

El riesgo de acumulacién de hielo se incrementa con presiones de aire mas altas y
velocidades de ciclo mas rapidas, ya que estas condiciones favorecen una mayor
expansion del aire y, por ende, una mayor probabilidad de congelacién. Por lo tanto, es
fundamental seleccionar la bomba con el cilindro neumatico e hidraulico adecuado
que puedan funcionar eficientemente a presiones mas bajas y ciclos mas lentos.

Los climas célidos y hUmedos representan un desafio adicional, ya que los altos niveles de
humedad pueden aumentar significativamente la formacién de hielo. En condiciones de
temperatura ambiente cercanas a 0°C (32°F), existe un mayor riesgo de que las piezas del motor
caigan por debajo del punto de congelacién.

Para minimizar la acumulacién de hielo y mantener un funcionamiento éptimo de la bomba
ELCOMETER Tornado, se recomienda seguir estas medidas preventivas:

« Baje el punto de rocio del aire comprimido. Use un secador de aire, un filtro coalescente o un
filtro secante para reducir el contenido de vapor de agua del aire.

¢ Aumente la temperatura del aire comprimido. La entrada de aire més caliente ayuda a que
las piezas del motor permanezcan por encima del punto de congelacion (0°C / 32°F). El aire
comprimido, especialmente a esos voliumenes, se calienta cuando se comprime.

Para mantener el aire caliente y asi reducir la formacioén de hielo, manténgase lo més cerca
posible del compresor.

o Utilice el aire filtrado para eliminar la acumulacién de hielo.

www.elcometer.com




elcometer

07. Descripcion funcional del equipo
07.1 Regulador - Purificador

Regula la presion, filtrando y separando los componentes sélidos,
liquidos.

Sin este tratamiento del aire, la bomba no funcionaria correctamente
o sufriria efectos negativos en sus componentes, y en todo caso, el
resultado obtenido con los mismos quedaria muy por debajo de sus
expectativas.

- Valvula de aire

Se utiliza para controlar manualmente
el suministro de aire hacia la bomba.
Puede abrirse o cerrarse para permitir
o bloquear el paso de aire al cilindro
neumatico.

- Volante regulador

Ajusta la presion de aire al cilindro neumatico y
la presién de salida de fluido de la bomba. Lea la
presién de aire en el manémetro.

- Filtro

Sistema de Filtrado por Friccion y centrifugado + Filtro de Bronce de
40up.

El aire comprimido es obligado a atravesar el filtro de bronce
poroso, en el que se eliminan las particulas sélidas y liquidas del
aire procedente de la red general, que se decantan y depositan en el
fondo del depésito.

- Controlador de tiempo de Filtro (Vida de servicio de 6 meses)

Ofrecenunrecordatoriovisual Utildelos programasde mantenimiento
de nuestros filtros. Ayuda a garantizar un rendimiento 6ptimo de los
filtros que necesitan indicadores de reemplazo para funcionar de
manera efectiva.

Cuando comience la utilizacion del filtro, pulse firmemente unos
segundos el botén de activacién del controlador de tiempo de cada
filtro. Una vez activado, aparecera una linea roja de activacion en la
ventana, que continuara llenandose de color con el transcurso del
tiempo.

- Purga Semiautomatica

En el momento en que la presion de aire de la red es menor que
0.20 bar, la valvula se abre evacuando el contenido del vaso de
decantacién.

- Valvula de seguridad

Funciona evacuando la presiéon excesiva de
la bomba, cuando la presién del misma ha
sobrepasado la de tarado de la vélvula de
seguridad (6 bar / 87 psi)
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07.2 Cilindro neumatico M

La bomba ELCOMETER Tornado estd equipada
con un cilindro neumatico de doble efecto, un
componente fundamental que convierte la presion del

aire comprimido en un movimiento lineal, tanto en una
carrera de avance como una carrera de retroceso.

El cilindro neumatico opera en conjunto con los
finales de carrera, los cuales estan controlados por
una valvula neumatica biestable. Esta valvula permite

dirigir el flujo de aire comprimido hacia el cilindro
neumatico de manera que se pueda realizar la carrera
de avance o retroceso segln sea necesario para el
proceso en curso.

Durante la carrera de avance, el aire comprimido es dirigido al lado del cilindro que impulsa
el movimiento del émbolo en una direccion especifica. Por otro lado, durante la carrera de
retroceso, el flujo de aire se invierte, lo que provoca el movimiento del émbolo en la direccién
opuesta. Este ciclo de avance y retroceso se repite de manera controlada y precisa, con salida
de aire a través del escape.

Elcilindro neumatico, ha sido disefiado para acoplarse
al cilindro hidraulico recomendado por ELCOMETER
con el fin de obtener la relacién y el caudal deseado.
Existen 2 variantes:

9320 mm. | PT56416818

@250 mm. | PT56416823

- Placa identificativa

Inspeccione la placa de identificacion del cilindro neumético
TORNADO que hay en la tapa superior. En dicha placa podra ver:

- Presidbn méxima.
- N.° Orden de fabricacién

=

- Conexion a tierra

<
A
®
e

DEBE CONECTAR SIEMPRE EL EQUIPO Y TODOS LOS ELEMENTOS
QUE INTERVIENEN EN EL PROCESO DE TRABAJO, A UNA TOMA DE
TIERRA PARA ELIMINAR LA ELECTRICIDAD ESTATICA.

Las chispas de electricidad estatica pueden ocasionar la ignicién o la explosién de
los vapores. La conexién a tierra proporciona un cable de escape para la corriente
eléctrica.

UTILICE MANGUERAS ANTIESTATICAS SAGOLA PARA ELIMINAR
LAS POSIBLES DESCARGAS ELECTRICAS QUE PUDIERAN CREAR
RIESGOS DE INCENDIO O EXPLOSION.
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La valvula de aire biestable 5/2 es la que controla el flujo de aire hacia el cilindro neumatico en
dos direcciones estables diferentes. Esta cambia de posicion el flujo de aire cuando recibe la
sefial de los actuadores o finales de carrera.

- Valvula de aire biestable

Dos posiciones estables: La valvula de aire tiene dos posiciones estables a las que puede
cambiar. En una posicion, el aire se dirige hacia la parte superior del cilindro, llevando a este
a posicion de Avance y cuando toca el final de carrera cambia hacia la otra posicién y desvia el
cilindro hacia la posiciéon de Retroceso.

Estas posiciones se mantienen estables sin necesidad de alimentacién de energia adicional, lo
que significa que una vez que la valvula cambia de posicién, permanece en esa posicién hasta
gue se activa nuevamente.

- Finales de carrera superior e inferior

El final de carrera es el dispositivo utilizado para detectar la posicién del cilindro
neumatico. Se utilizan para indicar cuando ha alcanzado la posicién especifica en su
carrera de avance o retroceso, el final de carrera detecta este movimiento y envia una
sefial a la valvula de aire, indicando que se ha completado la accién especifica.

ES MUY IMPORTANTE EL MANTENIMIENTO DEL TAPON NEGRO
DEL FINAL DE CARRERA SUPERIOR (N°32)

Este tapén negro desempefia un papel
fundamental en el funcionamiento adecuado del
equipo.

Evita la obstruccion del agujero que permite
la comunicaciéon de aire, asegurando asi un
correcto funcionamiento del sistema.

En caso de que este agujero se obstruya, existe
el riesgo de que la maquina se detenga.

- Colector neumatico

El colector neumatico se utiliza para distribuir el aire
comprimido de manera eficiente y controlada, desde la
vélvula de aire, hacia el cilindro neumatico. Sirve como
punto central desde el cual se ramifican las lineas de aire
hacia los puntos de consumo del motor neumatico.

Esto garantiza que todos los dispositivos neumaticos
operen de manera eficiente y que el suministro de aire sea
uniforme en todas las partes del sistema.

- Conexiones neumaticas

Las conexiones neumaticas del cilindro se realizan a través
de la entrada principal, la cual utiliza una conexién en “T”
para distribuir el aire hacia la parte superior o inferior del
cilindro.

Cuando el émbolo llega al final de carrera, envia una sefial a
la valvula, que invierte el movimiento del émbolo.
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07.3 Cilindro Hidraulico

Cuando el eje Asube, la bola B se cierray la bola C de la valvula

de absorcion inferior, se abre. El eje A expulsa el producto
de la camara superior C1 hacia el antipulsaciones y salida de
producto, mientras aspira el producto para llenar la camara
inferior C2.

Cuando el eje A baja, la bola B se abre y la bola C de la valvula
de absorcién inferior se cierra. El eje A comprime el producto
en la cdmara inferior C2y lo transfiere a la camara superior C1.

El cilindro hidraulico, ha sido disefiado para acoplarse al
cilindro neumatico recomendado por ELCOMETER con el
fin de obtener la relacién y el caudal deseado. 270 c.c. PT56416817

- Placa identificativa

Inspeccione la placa de identificacion del cilindro hidraulico
TORNADO que hay en el cuerpo prensaestopas. En dicha placa
podra ver:

- Centimetros cubicos.
- Referencia

- Anti-pulsaciones

Esta disefiado para suavizar las fluctuaciones en el flujo de producto
debido al ciclo de compresion y expansion del aire en el sistema,
proporcionando un flujo de producto mas uniforme y estable.

El filtro asegura que el producto esté limpio y libre de impurezas
antes de ser expulsado por la bomba.

- Valvula de purga

Tiene como objetivo la despresurizacion y eliminacion de cualquier
residuo o acumulacién de aire no deseada que pueda afectar el
rendimiento o la calidad del producto, la limpieza del sistema
o la prevenciéon de obstrucciones, lo que ayuda a mantener un
funcionamiento suave y fluido del equipo.

Limpieza del sistema: Se debe utilizar como parte de un proceso de

limpieza. Ayudar a limpiar los conductos del cilindro hidraulico de la
bomba neumética para prepararla para la proxima operacion.

- www.elcometer.com
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Esto es especialmente importante en aplicaciones donde se utilizan materiales viscosos o
que tienden a solidificarse, ya que la obstruccion de los conductos podria interrumpir el flujo
de material y afectar la calidad del trabajo o si se cambia el color de la pintura o se realiza un
mantenimiento; es importante limpiar completamente el sistema para evitar la contaminacion.

- Disco de ruptura

Esunamembranadealivioinstantaneo de sobrepresiones. Para proteger
la bomba, y sobre todo a las personas, es necesario emplear equipos de
seguridad que permitan eliminar el exceso de presion, proporcionando
al fluido un punto de escape o salida.

La presion maxima de rotura es de 551’5 bar / 8000 psi / 55,15 Mpa.

08. Instalacion

LAINSTALACION INCORRECTA DEL EQUIPO PODRIAN PROVOCAR

DANOS A PERSONAS, ANIMALES U OBJETOS. EL FABRICANTE NO

PUEDE SER CONSIDERADO RESPONSABLE DE ESTOS DANOS.
08.1 Transporte y descarga
El equipo se entrega embalado. Debe ser transportado y almacenado segun las indicaciones del
embalaje. No transporte ningun objeto sin asegurar (p. ej., depdsito de material, herramientas)
con la maquina.

Al descargar la maquina, procure que las herramientas de elevacién tengan la suficiente fuerza
de traccion y fijelas al cAncamo de la maquina previsto para ello.

El cancamo esta disefiado Unicamente para la carga y descarga de la bomba. (713Kgf / 1573Ibf Max.)
iPor seguridad, NO elevar toda la maquina en su conjunto (incluidos accesorios, mangueras o pistola)!
Para la elevaciény la carga o descarga, asegure la maquina correctamente sobre un palet.

No se ponga nunca debajo con la maquina suspendida en el aire, ni en la zona de descarga.
iExiste peligro de muerte!

Vaciarlamaquina antes del transporte; no obstante, puede salir liquido residual durante el transporte.
08.2 Aimacenamiento

Tiempo méaximo de almacenamiento: 5 afios

Mantenimiento de almacenamiento: Para mantener el rendimiento original, sustituya las juntas
blandas después de 5 afios de inactividad.

Rango de temperatura ambiente de almacenamiento: 1-71°C / 30 - 160 °F

08.3 Disposicion del sistema de iluminacion

Elcliente debe asegurarse de que haya iluminaciéon adecuada para el entornoy que lailuminaciéon
se ajusta a la normativa vigente. En particular, el cliente debe colocar la iluminaciéon necesaria de
toda la zona de trabajo en el caso de que sea en interiores.

08.4 Disposicion del sistema neumatico

El cliente debe arreglar una linea de aire comprimido filtrado, suministrado por un compresor
que sea adecuado para el consumo requerido.

No utilice aire comprimido que contenga productos quimicos, aceites sintéticos con disolventes
organicos, sal o gases corrosivos ya que pueden originar dafios o un mal funcionamiento del equipo.
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Si el aire comprimido contiene una gran cantidad de humedad, que puede causar un mal
funcionamiento en las véalvulas y en los componentes neuméaticos. Instalar un separador de
humedad corriente abajo del compresor para evitar esto.

08.5 Clasificacion segun la directiva ATEX

La maquina cumple con los requisitos esenciales de la Directiva 2014/34/UE, méas conocida
como ATEX (“Atmésferas Explosivas”). Se clasifica en el grupo |l categoria G Sistema de 3 letras.
Los procedimientos de evaluacién de la conformidad, llevados a cabo por un control interno
de fabrica, permiten la instalacién de la maquina en un entorno donde pueda haber riesgo de
explosién debido a la presencia de gases, vapores o niebla.

08.6 Esquema de montaje del equipo

1.- Tanque de producto
2.- Bomba neumatica
3.- Filtro regulador de aire

4.- Pistola airless

QUE INTERVIENEN EN EL PROCESO DE TRABAJO, A UNA TOMA DE

DEBE CONECTAR SIEMPRE EL EQUIPO Y TODOS LOS ELEMENTOS
TIERRA PARA ELIMINAR LA ELECTRICIDAD ESTATICA.

La maquina puede instalarse dentro y fuera de cabinas de pulverizacién. Para evitar suciedades,
es mejor colocarla en zona exterior.

Coloque la maquina horizontalmente sobre un suelo liso, sélido y
sin oscilaciones. La bomba no puede estar ni volcada ni inclinada.
Procure que todos los elementos de manejo y los dispositivos de
seguridad estén bien accesibles.

S

09. Puesta en marcha

Antes de cada puesta en marcha y especialmente después de cada limpieza o reparacion,
debera comprobar que todos los elementos estén perfectamente apretados.

La primera vez que utilice su equipo no es necesario realizar el proceso de

0 despresurizacién, ya que en origen se suministra totalmente despresurizado, pero si
@Y lo seracadavez que realice trabajos de mantenimiento o reparacién.

Si no se tiene en cuenta esta instrucciéon de seguridad, pueden ocurrir averias, lesiones

personales y accidentes, pudiendo llegar a ser mortales. ELCOMETER no se responsabiliza de
eventuales secuelas debidas a incumplimiento de estas normas de seguridad.
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Solo si ha realizado correctamente todo el proceso indicado en el
apartado de DESPRESURIZACION descrito en el Apartado 10, el
equipo estara listo para una nueva puesta en marchay utilizacion.

Laincorrectarealizacion de todo este proceso de Despresurizacion
puede generar fallos en el funcionamiento del equipo, deterioro
de sus componentes y dafos personales.

w Con cada bomba se suministra una botella de OIL PACK (30090100), que se utiliza
¢ para rellenar la cubeta del cuerpo prensaestopas antes de la puesta en marcha de
la bomba.

El OIL PACK evita que la pintura se seque en el eje hidraulico y facilita la deteccion de
fugas en el cilindro hidraulico. Sustittiyalo si esta sucio o deteriorado.

LA FALTA DE USO DEL OIL PACK REDUCE LA VIDA DE LOS COMPONENTES.

~N

1.- Retire la carcasa protectora de ejes 2.- Introduzca la sonda de absorcién y la
y eche aceite en la cazoleta, y vuelva a manguera de purga (N°02 y N°09) en el
poner el protector. recipiente que contiene el producto a aplicar.

3.- Abra la llave de paso de aire (N°83), a continuacién abra la llave
de valvula purga (N°42) y accione el volante del regulador de presion
(N°104) girandolo en el sentido de las agujas del reloj, hasta observar
que el producto circula por el equipo y fluye por la manguera de
purga (N°09).

4.- Cierre la llave de valvula purga (N°42).

5.- Realice una prueba de aplicaciéon sin compromiso, dirigiendo la
aplicaciéon sobre un recipiente metélico con puesta a tierra, con la

Pistola SIN Boquilla de Pulverizacion. /

6.- Accione el gatillo de la pistola, manteniendo el guardamanos,
en contacto con el recipiente objeto de la aplicacién. A los pocos
segundos comenzara a salir producto por el cabezal de la pistola
sin boquilla. Mantenga el flujo de producto hasta que éste salga de
forma continua (sin aire) por el cabezal.

7.- Accione el seguro de la pistola.

)/
8.- Monte en la Pistola la Boquilla de pulverizacion. & d(
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9.- Ajuste la Presion de Pulverizacion:

Ajuste la presion de pulverizacion actuando sobre el volante del
regulador de presion (N°104) y retire el seguro de la pistola hasta que
el producto que salga por la pistola esté completamente atomizado.

Para evitar la pulverizaciéon de una excesiva cantidad de producto que ¥

origine una excesiva niebla, y produzca un desgaste prematuro de la

boquilla y de los componentes del equipo, utilice siempre la presién mas baja posible para
obtener los rendimientos y micrajes expresados por el fabricante del producto. (con mayores
presiones de pulverizacién no se realizan mejores acabados, y en cambio si se consiguen, menor
rendimiento y peor transferencia de producto).

Una vez determinada la presién a la que el producto atomiza, si necesita aplicar mayor cantidad

de producto, recomendamos que, preferentemente, utilice una boquilla de mayor paso, antes
que aumentar la presién de aplicacion.

Para conseguir la forma de abanico deseada, accione |
el seguro de la pistola, afloje la tuerca de sujecién de /‘
la boquillay oriéntela a la posicion deseada. | /
Apriete de nuevo la tuerca portaboquillas. Durante la i
aplicacién, se puede reducir la cantidad de producto !
aplicable en zonas de dificil acceso, de reducido |
espacio, etc. disminuyendo el recorrido del gatillo al

liberar la presion ejercida con los dedos sobre él.

DISTANCIA DE
Ajuste la distancia entre la Boquilla de pulverizacion APLICACION

y el objeto de la aplicacién (20/30 cm.), en funcién de 20-30 cm.
la misma, del producto a aplicar y de las condiciones

de trabajo, favoreciendo el aumento de transferencia « »

y obteniendo una reduccién en la cantidad de niebla
en funcién de la Boquilla de pulverizacién empleada.

Consejos utiles

Utilice la méas baja presiéon de pulverizacién en la boquilla de la pistola. La que le permita
obtener el acabado deseado. No todos los productos necesitan el maximo de presion para
ser correctamente pulverizados. Con una presién menor se obtiene un aumento adicional de
transferencia de producto.

Preste especial atencién a la velocidad en la aplicacion. El espesor de la capa depositada puede
ser mayor de la prevista si la velocidad de la aplicacion es bajay viceversa.

Sielespesorde lacapaes muyfino, es debido a que la presion de aplicacion del producto es excesiva
para la cantidad de producto a aplicar. Disminuya la presién para conseguir una pulverizaciéon que
no evapore el disolvente de la pintura y ésta no llegue seca al objeto a pintar. Aumente la cantidad
de producto, corrija su viscosidad o utilice en la pistola una boquilla de paso mayor.

Si el espesor de la capa es muy grueso o granulado, es debido a que la cantidad de producto
a aplicar es excesiva para la presiéon aplicada. Disminuya la cantidad de producto, reduzca su
viscosidad o utilice en la pistola una boquilla de paso inferior.

Si el acabado descuelga, es debido a que la cantidad de producto a aplicar es excesiva para
la presiéon utilizada, la viscosidad es inadecuada o la velocidad de aplicacién no es la correcta.
Disminuya la cantidad de producto, ajuste la viscosidad del mismo o aumente la velocidad de
aplicacion hasta conseguir el acabado deseado.

El abanico (patron de pulverizacion) obtenido dependera de la boquilla utilizada y del ajuste que
usted realice. Si requiere boquillas para otras prestaciones, consulte con el Servicio de Atencion
al Cliente de ELCOMETER.
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Aplique el producto O
perpendicularmente a la pieza.

10. Despresurizacién y parada
10.1 Despresurizacion

1.- Con el equipo, Manguera y Pistola
presurizados, accione el mando del
regulador de presién del equipo (N°104)
girandolo en sentido contrario a las agujas
del reloj (Minimo).

2.- Accione el gatillo de la pistola, manteniéndolo
accionado hasta que deje de salir producto por la pistola.

Al
3.- Bloquee el gatillo de la pistola accionando su seguro. J] f
4.- Abra la llave valvula purga (N°42). y i

10.2 Parada

Parada de corta duracion

Cuando se produzca una parada de corta duracién, que no plantee posibles problemas de
catalizacién, endurecimiento del producto o decantacién dentro del equipo y accesorios,
mantenga la sonda de aspiracién de producto sumergido dentro del producto (si el equipo tiene
deposito de gravedad no es necesario vaciar el mismo) y aplique el procedimiento anterior de
Despresurizacion. Desmonte la Boquilla de la pistola y sumérjala en diluyente.

Parada de finalizacion de trabajo
1.- Accione el mando del regulador de presion (N°104)

girdndolo en sentido contrario a las agujas del reloj
(Minimo). Sacar la sonda de absorcion del recipiente.

2.- Accione el gatillo de la pistola, manteniéndolo
accionado hasta que deje de salir producto por la
pistola, dirigiéndolo a su recipiente.

] Al
3.- Bloquee el gatillo de la pistola accionando su seguro. ) /
& 1

4.- Abra la llave valvula purga (N°42) para asi poder
recuperar el producto existente en el interior del equipo.

5.- Accione el mando del regulador de presion (N°104)
girandolo en sentido de las agujas del reloj hasta que
salga el producto por la manguera de purga (N°09),
devolviendo el producto existente en el interior del
equipo a su recipiente. ]

6.- Cuando deje de salir el producto por la manguera de purga (N°09), acciones el regulador de
presién al minimo. (N°104).

El equipo esta ahora listo para proceder inmediatamente a su limpieza.
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11. Mantenimiento

Es imprescindible hacer una revisiéon periddica del equipo para verificar el estado de sus
componentes y sustituirlos cuando no estén en perfectas condiciones.

Para obtener el mejor resultado posible UTILICE SIEMPRE REPUESTOS
ORIGINALES. Aseguran una total intercambiabilidad, seguridad y
funcionamiento perfectos.

Para efectuar el mantenimiento o una reparacion, desconecte previamente el equipo
de la red de aire comprimido.

No se deben utilizar grandes esfuerzos ni herramientas inadecuadas para el mantenimiento y
limpieza del equipo.

Es muy importante utilizar las herramientas apropiadas durante el mantenimiento de la
bomba ELCOMETER Tornado.

No utilizar grasas de grafito ya que resecan las juntas, alterando su funcionamiento. La
manipulacién del producto por personal no autorizado extingue la garantia del mismo.

- Mantenimiento diario

1.- Siempre limpiar la bomba después de cada uso y
cambio de color.

2.- Verificar que no haya pérdidas de aire o pintura:
Verificar que los tubos no estén dafados y que todas
las secciones roscadas de los racores estén selladas
adecuadamente. En caso de anomalias eventuales,
efectuar la sustitucién necesaria.

3.- Inspeccién visual de aceite. Rellenar con el aceite
Elcometer OILPACK (Ref. 30090100), la cazoleta si
fuese necesario.

Comprobar que no haya producto (disolventes o pinturas, etc.) en el aceite.
En caso afirmativo, debera comprobarla estanqueidad de laempaquetadura
superior y sustituirlo si fuese necesario, y cambiar el aceite.

- Mantenimiento mensual

1.- Inspeccionar el filtro de la sonda de absorcién:
verificar que el filtro no esté atascado o dafiado. Si
fuera necesario, limpiarlo o sustituirlo.

2.- Inspeccionar el filtro del Antipulsaciones (N°40):
verificar que el filtro no esté atascado o dafiado. Si
fuera necesario, limpiarlo o sustituirlo.

11.1 Regulador - Purificador
- Sustitucion del Filtro
Para su sustitucion, proceda de la siguiente forma:

1.- Cierre el paso de aire al equipo (N°83) y
descargue el aire presurizado.

- www.elcometer.com
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2.- Con el equipo totalmente despresurizado, desmonte el vaso del
equipo de filtrado.

3.- Desmonte el filtro a sustituir, girdndolo en sentido contrario al de las
agujas del reloj.

4.- Monte el nuevo Filtro (N°90) y apriételo girandolo en el sentido de
las agujas del reloj. A continuacién, monte el depésito del equipo.

- Filtro de Bronce Sinterizado (N°90)

ELCOMETER como regla general, recomienda su lavado con un
diluyente adecuado o su sustitucién cada seis meses.

Cuando comience la utilizacion del filtro, pulse firmemente unos
segundos el boton de activacion del controlador de tiempo de cadafiltro.
Una vez activado, aparecera una linea roja de activacioén en la ventana,
que continuaré llenandose de color con el transcurso del tiempo.

11.2 Cilindro neumatico

Para efectuar el mantenimiento o una reparacién, desconecte previamente
el equipo de la red de aire comprimido y descomprima el equipo para
garantizar la seguridad durante el proceso.

Vaya colocando todas las piezas desmontadas de forma ordenada para
luego el montaje resulte mas facil. Limpie todas las piezas con un disolvente
compatible en el caso de que estén sucias e inspeccidénelas en busca de
desgaste o dafios.

- Desmontaje cilindro neumatico
y sustitucion juntas del émbolo

1.- Retire la carcasa protectora de ejes (N°07) para acceder
al casquillo unién de ejes (N°06) y liberar el eje neumatico.

2.- Desenrosque los silenciosos (N°14) para poder quitar
la carcasa (N°03).

3.- Afloje y retire los tres tornillos (N°04) que sujetan la
carcasa (N°03) del cilindro neumatico para poder acceder
al mismo.

4.- Suelte el tornillo (N°47) sefialado del colector y
desconecte los tubos de alimentacién neumatica del final
de carrera.

5.- Suelte las nueve tuercas (N°68) que sujetan la tapa
superior del cilindro neumatico y retire dicha tapa con
cuidado, elevandola por el cancamo (N°46).

Tenga precaucién para no perder
la junta térica (N°84).

6.- Empuje el émbolo o pistéon del cilindro
neumatico desde la parte inferior de eje
hacia arriba, para extraerlo del cilindro.
Una vez fuera, remplace las juntas (N°80)
y aplique grasa.
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ASEGURESE DE NO DANAR EL EMBOLO DURANTE EL PROCESO DE
DESMONTAJE O MONTAJE.

Para el montaje, siga el proceso en orden inverso al descrito, engrasando bien todas las partes.

- Sustitucion del retén y rascador (Kit N°72)

Una vez que el émbolo esta suelto, se puede proceder a la sustitucion del retén del cilindro
neumatico.

Siga estos pasos:

1.- Utilice un alicate de puntas para soltar el anillo elastico
y retirar |la arandela.

2.- Reemplace el retén y aplique grasa. Coloque el retén
en la posicion correcta, con los rebordes orientados hacia

arriba. 3 Paso 1
2 }Fasol
Paso2
Posicién 0L 0O

3.- En la misma operacioén, también se puede sustituir
el rascador por la parte inferior de la tapa del cilindro.
Coloque el rascador en la posicidn correcta, con los
rebordes orientados hacia abajo. -

q - Posicion
<«

o

Paso 3

Aplique grasa al eje durante el montaje.
Se recomienda personal cualificado.

de apretar las tuercas (N°68) utilizando un patrén entrecruzado y un
par de apriete de 25 N-m (18,4 ft-ib).

@ Para el montaje, siga el proceso en ordeninverso al descrito.Asegurese

11.3 Cilindro hidraulico

Es muy importante utilizar las herramientas apropiadas durante el mantenimiento de la
bomba ELCOMETER Tornado

Para efectuar el mantenimiento o una reparacion, realice una operacion de
Limpieza, a continuacién desconecte el equipo de la red de aire comprimido
y descomprima el equipo para garantizar la seguridad durante el proceso.

Vaya colocando todas las piezas desmontadas de forma ordenada
para luego el montaje resulte mas facil.

Limpie todas las piezas con un disolvente compatible en el caso de
que estén sucias e inspeccidnelas en busca de desgaste o dafios.

www.elcometer.com




elcometer

11.3.1. Desmontaje de cilindro hidraulico

1.- Desconecte la sonda de absorcién (N°02) y la
manguera de purga (N°09).

2.- Retire la carcasa protectora de ejes (N°07) para
acceder al casquillo unién de ejes (N°06) y liberar el
eje hidraulico.

3. Para mayor comodidad durante el proceso de
desmontaje del cilindro hidraulico completo, la maquina
permite que el usuario pueda tumbar la bomba en el
suelo si es necesario, para facilitar el acceso al cilindro
y el proceso de desmontaje o montaje.

0 Coloqueunostraposenelsuelopararecoger
el aceite Oilpack que pudiera verterse de la
cazoleta de las empaquetaduras, al suelo.

4. Utilice una llave para aflojar las tuercas (N°10) que sujetan los distanciadores (N°08).
Asegurese de aflojarlas con cuidado para evitar danar las piezas. Esto permitira liberar el
cilindro hidraulico y facilitara su extraccion.

Asegurese de apretar las tuercas (N°10) con un par de apriete

Para el montaje, siga el proceso en orden inverso al descrito.
de 70 N-m (51,6 ft-ib) y siga los pasos de Puesta en marcha.

11.3.2. Desmontaje de componentes cilindro hidraulico

Vaya colocando todas las piezas desmontadas de forma ordenada para luego el montaje
resulte mas facil. Limpie todas las piezas con un disolvente compatible en el caso de
que estén sucias e inspeccidnelas en busca de desgaste o daios.

¢ VALVULA ABSORCION

1.- Utilice la herramienta adecuada

para aflojar y desenroscar la vélvula

de absorcion del cilindro hidraulico.

Aseglrese de aplicar la fuerza

necesaria con cuidado para evitar s C:)
dafar la valvula o las roscas. a

2.- Extraiga las juntas téricas, la

cazoleta, la bola (N°21) y el asiento

de bola. Manipule estas piezas con

cuidado para evitar dafarlas durante 7
el proceso de extraccion. y remplace l .
las piezas dafiadas.
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0 Utilice herramientas adecuadas para retirar las juntas toéricas (N°32),
asegurandose de hacerlo con cuidado para evitar danarlas. Tenga en cuenta
que las juntas téricas se suministran junto con un Kit de juntas completo del
cilindro hidraulico.

f} Para el montaje, siga el proceso en orden inverso al descrito, engrasando bien todas
las partes.

El asiento de bola puede tener 2 posiciones, segun la viscosidad del
producto con el que vayamos a trabajar.

Cambiando la posicién del asiento, variamos el recorrido de la bola (N°21), lo que con lleva que
la bola cierra antes y esto implica una menor caida de presién del producto y un proceso mas
constante de pintado.

POSICION 1: Para productos POSICION 2: Para productos

mas densos o viscosos se menos densos o viscosos se

necesitara mas recorrido y por necesitara menor recorrido y

lo tanto mas tiempo de cierre. por lo tanto menos tiempo de
cierre.

o ANTIPULSACIONES

1.- Utilice la llave (N°75) suministrada con la maquina
para aflojar y desmontar la tapa del antipulsaciones.

2.- Remplace el filtro (N°40) por el mas adecuado para
su aplicacion. Asegurese de seleccionar un filtro que
cumpla con las especificaciones del producto que va
aplicar.

3.- Coloque el muelle con su tope (N°39 y 38) en la
posicién correspondiente.

0 La junta térica (N°32), se suministra junto
con un Kit de juntas completo del cilindro
hidréaulico.

Para el montaje, siga el proceso en orden inverso al descrito,
engrasando bien la junta (N°32).
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¢ VALVULA PURGA

1.- Utilice una llave para aflojar y desenroscar la valvula de
purga (N°42) del cilindro hidraulico.

42
2.- Remplace la junta (N°64) por una nueva y asegurese
de engrasarla adecuadamente para facilitar el montaje y
garantizar un sellado 6ptimo.

3.- Monte la vélvula de purga de nuevo en su posicién
original, asegurandose de que esté correctamente
apretada.

¢ Desmontaje y Sustitucion de empaquetaduras elcoTOUGH™

Para evitar dafios costosos en el eje (N°23) o el cilindro (N°33),
asegurese siempre de emplear las herramientas adecuadas que no
marquen ni dafien estas partes criticas del equipo.

Utilice una maza de goma, un tornillo de banco u otras herramientas
que estén diseiiadas especificamente para el trabajo en cuestion. Un
manejo cuidadoso y el uso de herramientas adecuadas garantizaran
un mantenimiento efectivo y seguro del equipo, prolongando su vida
util y asegurando un rendimiento 6ptimo.

1.- Coloque el cilindro hidraulico en un tornillo de banco para
asegurarlo de manera firme y segura. Utilice la herramienta
adecuada para aflojar y desenroscar la valvula de absorciéon
(N°26) del cilindro hidraulico. Asegurese de aplicar la fuerza
necesaria con cuidado, para evitar dafiar la valvula o las roscas.

&)

2.- Utilice la llave suministrada con
la maquina (N°75) para aflojar el
casquillo prensaestopas (N°24) pero
sin sacar completamente, permitiendo
asi que se libere la presion sobre las
empaquetaduras en el eje hidraulico.

7

3.- Suelte el tornillo de bloqueo (N°36) del cilindro.

s

4.- Utilice una maza de goma (para evitar marcar o dafiar) o una llave
ajustable, desenrosque el cilindro (N°33) del cuerpo prensaestopas,
aplicando la fuerza necesaria.

Una vez que el cilindro haya sido desenroscado del cuerpo
prensaestopas, podra retirarlo y proceder con el mantenimiento
necesario.
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5.- Para sustituir las empaquetaduras del prensaestopas,

desenrosque el casquillo (N°24) completamente para acceder @
a las empaquetaduras y poder sustituirlas. Utilice la llave

suministrada con la maquina (N°75).

6.- Una vez que el casquillo (N°24) haya sido desenroscado por
completo, retire cuidadosamente las empaquetaduras (N°31).

Sustituya las empaquetaduras viejas por unas nuevas y
asegUrese de instalarlas correctamente en su lugar, con los
rebordes orientados hacia abajo.

Asegurese de que las empaquetaduras estén bien engrasadas y en
buenas condiciones antes de la instalacion.

(N°24) y enrosque pero sin llegar a apretar.

24
&)

ﬁ Unavez que las nuevas empaquetaduras estén en su lugar, vuelva a colocar el casquillo

®
@ @

7.- Para sustituir las empaquetaduras del eje (N°27), sujete el cilindro en el

tornillo de banco y golpee suavemente hasta sacar el eje del cilindro, con
cuidado de no rayar o dafiar.

Inspeccione el eje y la superficie interior del cilindro para detectar signos de
estrias o desgaste, y si encuentra alguna irregularidad, proceda a reemplazar
la parte afectada.

®

8.- Afloje la el asiento de la valvula (N°29). Si la bola (N°28) esta dafiada o no
cierra correctamente o tiene signos de desgaste, sustitlyela por una nueva.

®

Sustituya las empaquetaduras (N°27) viejas por unas nuevas y asegurese
de instalarlas correctamente en su lugar, con los rebordes orientados hacia
arriba.

@!
o B =
E I WY

(=
®
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Asegurese de que las empaquetaduras estén bien engrasadas y en
buenas condiciones antes de la instalacion.

0 Utilice herramientas adecuadas para retirar las juntas téricas (N°32). En el
caso de que estén dafiadas, remplacelas. Tenga en cuenta que las juntas
téricas se suministran junto con un Kit de juntas completo del cilindro

hidraulico.
11.3.3. Montaje de cilindro hidraulico =
Aseglrese de haber colocado las empaquetaduras del @
eje (N°27) correctamente instaladas y orientadas en su
posicién.
1.- Aplique sellador de baja resistencia para roscas Y ’
en el asiento de la valvula (N°29) de manera uniforme
alrededor de la rosca. @
Rosque el asiento de la valvula, pero evite apretar
demasiado.
2.- Aplique una capa fina de grasa consistente en la cara

exterior de las empaquetaduras (N°27),y en la cara interna
del cilindro (N°33) donde entrara el eje. Esto reducira la s
friccion y facilitara la insercion del eje en el cilindro. Debe 1

entrar sin demasiada resistencia debido a la lubricaciéon
proporcionada por la grasa.

3.- Después de haber montado las empaquetaduras en
el prensaestopas segun los pasos anteriores, proceda al
montaje del cilindro y el eje con el prensaestopas.

Coloque el prensaestopas en un tornillo de banco, (Se
recomienda boca abajo para facilitar el montaje del eje y
el cilindro). Aseglrese de que esté firmemente sujeto para
evitar movimientos durante el montaje.

Rosque el cilindro y el eje en el prensaestopas, pero sin
apretar demasiado.

4.- Coloque la llave dinamométrica en el asiento de la
valvula (N°29)y ajustela al par de apriete requerido de 80
N-m (59 ft-Ib). Este procedimiento, garantizara un sellado
adecuado de las empaquetaduras del eje sobre el cilindro.

.
' 9y

5.- Con una llave ajustable, apriete fuertemente el cilindro
contra el prensaestopas.

S
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6.- Apriete el tornillo de
bloqueo (N°36) del cilindro
y suelte el conjunto del
tornillo de banco.

7.- Coloque la valvula
de absorcion (N°26)
en el tornillo de banco
para asegurarla
durante el montaje.

Rosque y apriete el conjunto cilindro fuertemente con una llave ajustable. Aseglrese de aplicar
la fuerza necesaria.

Tornado, es fundamental aplicar grasa en todas las roscas para
facilitar el proceso. Esto ayudara a reducir la friccion y facilitara
el montaje, permitiendo que las piezas se deslicen suavemente
durante el ajuste y reduce el riesgo de dafios durante el ensamblaje.

@ Durante el montaje de componentes en la bomba ELCOMETER

8.- Utilice la llave suministrada con la maquina (N°75) para
apretar el casquillo prensaestopas (N°24), ejerciendo asi
presion sobre las empaquetaduras en el eje hidraulico.
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11.4 Kits Empaquetaduras elcoTOUGH™
- Empaquetaduras del prensaestopas elcoTOUGH™

Los kits de sustitucion de empaquetaduras parala bomba Elcometer TORNADO estén disefiados
para proporcionar una solucién completa y versatil para diversas aplicaciones.

Mantenimiento de servicio de por vida: Sustituir las empaquetaduras elcoTOUGH™ cada cinco
afios o menos en funcién del uso.

Las empaquetaduras del prensaestopas elcoTOUGH™, deben ser montadas con los rebordes
orientados hacia abajo.

Cada kit elcoTOUGH™ incluye un conjunto de componentes esenciales para el mantenimiento y
la reparacion, compuesto por:

¢ Juego de siete empaquetaduras: Disefiadas para proporcionar un sellado efectivo en
diferentes partes de la bomba, asegurando un funcionamiento 6ptimo y sin fugas.

¢ Dos anillos de cierre: Estos anillos de cierre complementan el sellado proporcionado por las
empaquetaduras, ayudando a prevenir fugas.

Ref. 56418753 56418754 ()
Version 270 c.c. 270 c.c.
Composicion UHMWPE + PTFE + PTFE G UHMWPE + CUERO (3)
Compatibilidad ,
quimica Alta Media
Resistencia .
temperatura Alta Media
Resistencia .
abrasivos Media Alta
Productos Buena compatibilidad quimica. Productos abrasivos y base
Productos 2k premezclados. disolvente.
Productos base disolvente
No recomendado para abrasivos

(") Este kit se monta de serie en cada unidad.

AT ET@
A—A

PN N

A A

A A A A

O PTFEG A A
PTFE —— A\ CUERO —|— A [ UHMWPE
A A
A A

A———A — UHMWPE A——A
(a————Ta) (@a———Ta)

Qe Qe

montaje.
- (3) Las Empaquetaduras de CUERO, deben ser puestas en remojo
en aceite OilPACK, al menos una hora antes de montarlas.
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- Empaquetaduras del eje elcoTOUGH™

Las empaquetaduras del eje elcoTOUGH™, deben ser montadas con los rebordes orientados
hacia arriba.

Cada kit elcoTOUGH™ incluye un conjunto de componentes esenciales para el mantenimiento y
la reparacion, compuesto por:

¢ Juego de siete empaquetaduras: Disefiadas para proporcionar un sellado efectivo en
diferentes partes de la bomba, asegurando un funcionamiento éptimo y sin fugas.

¢ Dos anillos de cierre: Estos anillos de cierre complementan el sellado proporcionado por las
empaquetaduras, ayudando a prevenir fugas.

Ref. 56418749 56418750 (")
Version 270 c.c. 270 c.c.

: o UHMWPE
Composicion UHMWPE + PTFE + PTFE G +CUERO ()
Compatibilidad )
quimica Alta Media
Resistencia .
temperatura Alta Media
Resistencia .
abrasivos Media Alta
Productos Buena compatibilidad quimica. Productos abrasivos y base

Productos 2k premezclados. disolvente.

Productos base disolvente
No recomendado para abrasivos

(") Este kit se monta de serie en cada unidad.

\Vamme & a4 Vi g
W W — UHMWPE | =

v—v
vV v—— v

PTFE—— W CUERO —|— Y | UHMWPE
E—— | FTFE+G v—— v
v—V
vV
h4bEE & a4

- Asegurese de cubrir de grasa siempre las empaquetaduras en el
montaje.

- (3) Las Empaquetaduras de CUERO, deben ser puestas en remojo
en aceite OilPACK, al menos una hora antes de montarlas.
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12. Limpieza

Antes de que proceda a la limpieza del equipo debera haber seguido todos y cada uno de los
pasos expuestos en el apartado de Parada con finalizacién del trabajo (Apartado 10).

Esto implica que el equipo y accesorios deben estar despresurizados y sin producto
en su interior.

Es necesario limpiar el equipo:

de mantenimiento que el equipo trae de fabrica.

- Después de finalizar el trabajo.

- Al proceder a aplicar un producto distinto (en color o caracteristicas) del que
estamos pulverizando actualmente.

- Antes de proceder al mantenimiento o reparacion del equipo.

f - Antes de utilizarlo por primera vez, con el fin de eliminar los restos de aceite o grasa

Una vez concluidos los trabajos al final de la jornada es necesario proceder a la limpieza del
equipo y sus accesorios (pistola y mangueras) que debera limpiarlo con el diluyente adecuado,
para eliminar todo resto de producto. De la efectividad de este proceso de limpieza dependera
en gran medida la vida Util del equipo, para que pueda ser utilizado sucesivamente.

Limpiela con la menor presion posible. Para la limpieza del equipo utilice siempre
el diluyente adecuado. Para productos al agua siempre agua, para otros productos
siempre el recomendado por el fabricante del producto a aplicar.

1.- Retire la boquilla y el protector de boquilla de la pistola.
2.- Aiada el diluyente en un recipiente externo en el que

se ubique la sonda de absorcién (N°02), introduciendo la
tuberia de retorno del producto o purga (N°09).

3.- Abra la llave de paso de aire (N°83), a continuacién abra la
llave de valvula purga (N°42)y accione el volante del regulador
de presion (N°104) girandolo en el sentido de las agujas del reloj,
hasta observar que el producto circula por el equipoy fluye por la
manguera purga (N°09).

4.- Cuando salga el diluyente por la tuberia de retorno de
producto (N°09) cierre la valvula de purga (N°42).

5.- Accione el gatillo de la pistola, manteniendo el guardamanos,
en contacto con el recipiente objeto de la aplicacion, en contacto

con el recipiente metdlico con puesta a tierra. A los pocos @ 9
segundos comenzara a salir producto por el cabezal de la pistola
sin boquilla. Mantenga el flujo de producto hasta que éste salga
de forma continua (sin aire) por el cabezal.

Se considera que el equipo y sus accesorios estan totalmente limpios, cuando el producto
proyectado a través de la pistola, y el que circula por la manguera de purga (N°09), sea
diluyente limpio y exento del producto aplicado, para lo que habra de renovarse el mismo
cuantas veces sea necesario.

Accione el mando del regulador de presion del equipo girandolo en el
sentido antihorario hasta que el manometro indique cero.

www.elcometer.com .
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Una vez limpio el equipo y sus accesorios y como paso previo a su parada definitiva
debe aplicarse el procedimiento de Despresurizacion descrito con anterioridad en
el Apartado 10.1 del Manual.

Limpie los filtros de la Sonda de Absorcion y de la pistola.

Limpie la pistola, mangueras y resto del equipo de los restos del producto aplicado con un
trapo impregnado en diluyente.

Mantenga limpias de adherenciasy elementos extrafios las zonas de cierre de paso del producto.

La boquilla de producto es un elemento de precisiéon. Cualquier deformacién, especialmente en
los orificios de salida del producto puede deteriorar su funcionamiento y hacer que la calidad de
la pulverizaciéon sea deficiente e incorrecta.

En caso necesario, sumerja la boquilla en diluyente para reblandecer los restos de producto o
suciedad. Una vez reblandecidos proceda a soplar la boquilla con aire comprimido hasta eliminar
los restos de producto y diluyente.

Para realizar las labores de limpieza automatica de la pistola, Utiles y accesorios empleados
en la mezcla y preparacion para la aplicacion del producto, recomendamos el empleo de las
Lavadoras de la gama SAGOLA.

La pistola puede limpiarla con disolventes o detergentes en una
lavadora de pistolas.

Si opta por este sistema de lavado, aconsejamos tenga presente las siguientes consideraciones
que, de no seguirlas, pueden deteriorar la pistola, y en todo caso hacen perder la garantia:

limpieza.

¢ No utilice la pistola inmediatamente después de finalizar la limpieza.

o Asegurese de que no existe diluyente o detergente en su interior y esta totalmente
exenta del mismo. Utilice también otros sistemas de limpieza (Ultrasonidos).

f e No sumerja la pistola en disolvente o detergente mas de lo necesario para la

Filtro antipulsaciones (N°40)

1. Vacie de producto el equipo y realice el procedimiento de
despresurizacion. e

2. Desenrosque la tapa del filtro antipulsaciones.

3. Extraiga el filtro de producto y limpiar con el diluyente
adecuado, o sustituyalo si procede.

4. Monte adecuadamente el filtro de producto.

5. Monte, roscando a tope, la tapa del filtro antipulsaciones.
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13. Despiece

Este dibujo no es la lista de materiales.

TORNADO

Despiece 1/4

e
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1

w158 RESISTANCE AGHESIVE \mmmmﬂ

== ¥ LW RESISTANCE ADHESIVE
D II iy nm1mu 1 PTEﬁHm.'ﬁ 1 74 PISTRIIGNT 9 07 STiEI 1
0z P‘Tﬁ“ﬂ- 1 b S B ﬂl PT54250650 2 75 FIssdimst 1 o8 L |
03 PTSTII003 1 B PIsMITIT 51 PTS250815 1 76 PIBTIGO0M 1 M SATHOME 1
04 FTST2S416 3 FISI90808 1 5 1 i1 PIa2I002 1 100 PTSI0ISIE 1
05 FIS57E2188 1 A FIS64187SE 1 53 PIBSTE2OLE 1 T8 FISENMNS 1 0 FISTES0MM 3
06 PTS5410194 1 317 FISGAIATS 1 54 PTSSIS1EN 1 7 FIS300AE | 102 Sesind 3
07 PTsETIONG 2 o FTIs6AIETES 55 PTSSiS0810 1 Bl PTSAZS1038 1 100 SrIs0817 6
08 PTSIIIIING 3 1 PSR 56 PTST2S0E0 3 PS421045 1 1M 11
0 FTEsA 1 H PISTASOTOR 1 57 PTSMSOTR 3 B PISGATIE 1 105 PTSESATONE 1
10 PT57451006 3 5 FISAI0016 1 58 PTBOESMOS 3 B12 PISGANIIT 1 106 L
11 PTSES041 3 % FIST2I00N9 1 50 PTSTSI0016 1 82 PisadIni2 107 PTSSTISIT 1
12 CPTSEIMSE 1 I FISAAM2 1 60 PTRSTBOEID 1 £ PISTSI001E 1 108 FISTSITI00 1
13 PTS5411450 1 B PIMTI0NES 61 PTSISH00IT 1 B4/l PTS42S0016 1 109 PISTIIGE 1
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o PTBSTR2IM 4 407 PTESGA0030 1 64 PTSEEIG0 1 B 56418533 1 192 PISX3I0008 1
17 PTSASS01E 2 A3 FTEGEN0Z 1 65 PTESTRONS 1 & sedlEsE 113 PTS7450800 2
18 PTBEGHE 2 41 PTSGII00SL 1 6 PTEETR2I3E 1 B 506 1 14 PTSEIID0SD 1
1 PTH2S0NE 2 42 FISGAITS08 1 67 PTSEAITII0 1 & smRm 115 PTET261000 4
M PTSEIETE 1 43 PTSGAIER1T 1 B PTST451007 @ W 116 FISST50802 1
21 FIR1SsIE 1 4 PTESTE0M 1 6 PTBMES0NDT § ¥ snnm 1 15 PISSISNG 1
22 PTHESHG 4 A5 PISGAIRE18 1 0 PTSTOH0G06 1 62 6364 1 130 PISM10025 1
23 PTSSAMTE 1 457 PTSGA1RE23 1 711 PTSRI03IE 1 83 TR 131 PTS0IS0008 2
!I PTS1GI0E0 1 48 FTSORSOMNS T2 PTSRIMOEY 1 W FHNn

PTSZT 13005 1 A7 PISSTI06N 1 T PTSEIETEY 1 65 SeEGm
EI'H PTSBA1ET40 1 43 PIBARSHGA0 2 T3 PTSTOH0SH 1 B 508016 1
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Este dibujo no es la lista de materiales.
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Despiece 2/4
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Este dibujo no es la lista de materiales.

TORNADO
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Este dibujo no es la lista de materiales.

TORNADO

Despiece 4/4
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14. Accesorios

Tolva 38L (10 US Gal) (Ref. PT30090389)
Debe aplicarse el procedimiento de
Despresurizacion descrito con anterioridad
en el Apartado 10.1 del manual antes de
realizar cualquier manipulacién en la bomba.

0 El cilindro hidrdulico debe estar girado
120° respecto a su colocacién original,
para poder montar el depésito o tolva

1. Si fuera necesario, suelte la sonda de absorcion.

2. Coloque sin apretar la Chapa amarre del carro (N°128) con
los tornillos (N°117) y sus respectivas tuercas (N°113).

3. Coloque sin apretar la Chapa amarre deposito (N°120) a la
Chapa amarre del carro (N°128), con los tornillos (N°117) y sus
respectivas tuercas (N°113).

4. Rosque el codo (N°127) y el racor Camlock macho (N°126)
en la bomba lo maximo posible, pero quedando orientado
hacia el depésito.

5. Instale el racor Camlock hembra (N°125) en el depoésito (N°124).
6. Apoye el depdsito (N°124) sobre la chapa amarre depésito (N°120).

7. Conecte el racor Camlock hembra (N°125) al racor Camlock macho (N°126). Ajuste la altura de
la chapa amarre depésito (N°120) y apriete todos los tornillos.

123
n
w
1
';'l"
1

(1]

?T"g'

A5
No.  Code u. No.  Code u. No.  Code u. No.  Code u.
117 57251009 4 120 56310217 1 123 80960006 1 126 55750030 1
118 50850405 4 121 57110807 1 124 56412324 1 127 55750826 1
119 54251026 1 122 57250816 2 125 55750031 1 128 56310218 1
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15. Seguridad y Salud

Para efectuar el mantenimiento, una reparacién o limpieza, desconecte previamente el
equipo de la red de aire comprimido, después de haber realizado correctamente el proceso de
DESPRESURIZACION descrito en el Apartado 10 del Manual.
No dirija nunca el equipo sobre si mismo, personas ajenas o animales. Los diluyentes
y medios de dilucién empleados pueden producir lesiones graves.

En este equipo, el producto se proyecta a alta presion. Una proyeccion o salpicadura del
producto a los ojos puede ser causa de graves dafos.

Nunca trate de detener el chorro de la aplicacién, o una fuga con la mano o cualquier parte
de su cuerpo. Si tiene la sensacion de haber recibido la proyeccion del producto en su piel,
SOLICITE INMEDIATAMENTE ATENCION MEDICA. Esta incidencia no debe ser tratada como
un simple corte. Indique al Médico con la mayor precision posible el producto con el que se ha
producido la misma.

Se aconseja la utilizacion de este equipo en locales dotados de ventilacion forzada y acorde
con las normativas y disposiciones vigentes al respecto. En el entorno del equipo sélo debe
existir la cantidad de producto y diluyente necesarios para el trabajo que se esta realizando.
Después de finalizar el mismo debera retornar los diluyentes y productos a aplicar, a su lugar
especifico de almacenamiento. Mantener la zona de trabajo limpia y exenta de desechos
potencialmente peligrosos (Diluyentes, trapos, etc...).

 Durante el trabajo y en la zona de trabajo, no debe existir ninguna fuente
| de ignicién (fuego abierto, cigarrillos encendidos, etc.), ya que durante el
) mismo se pueden generar gases facilmente inflamables. Asimismo debera
utilizar la proteccién laboral homologada (respiratoria, auditiva, etc.) de
acuerdo con las Normativas establecidas al respecto.

Si el equipo se utiliza de forma inadecuada o se alteran sus componentes, pueden aparecer
dafios materiales y provocar graves secuelas sanitarias en el propio cuerpo, en personas ajenas
y/o animales, pudiendo llegar incluso la muerte. ELCOMETER Ltd. no se responsabiliza de
estos dafios producidos por el mal uso del equipo.

Las piezas en movimiento son susceptibles de causar lesiones. Manténgase a
distancia de las mismas cuando ponga en marcha el equipo o lo esté utilizando.

Utilice siempre equipos respiratorios homologados conforme a las Normativas
@ y Reglamentos vigentes para protegerse de las emanaciones producidas en la
aplicacion.

@

No supere nunca la presién maxima de trabajo. Los equipos estan tarados por el fabricante de
acuerdo con las prestaciones de disefio descritas en sus caracteristicas.

Como medida preventiva general se aconseja que utilice gafas protectoras, de
acuerdo con las normativas y caracteristicas ambientales especificas del Centro de
trabajo y las Normativas vigentes.

Utilice guantes al manipular el producto (ver recomendaciones del fabricante) y al
limpiar la pistola.

Si durante la utilizacién de la pistola el nivel sonoro ambiental sobrepasa 85 dB (A)
es obligatorio el uso de protectores acusticos homologados.

eSO

El equipo en si mismo no propicia ninglin riesgo mecanico de perforaciones, impactos o
pinzamientos, salvo los derivables de instalaciones indebidas o manipulaciones incorrectas.

LAS POSIBLES DESCARGAS ELECTRICAS QUE PUDIERAN CREAR
RIESGOS DE INCENDIO O EXPLOSION.

- www.elcometer.com
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La manipulacién del equipo, requiere una atencion adecuada, para evitar que se produzcan en
el mismo deterioros generadores de situaciones de peligro para el usuario o las personas que se
hallen proximas, como consecuencia de escapes, roturas, etc.

El equipo esta preparado para su uso a temperatura ambiente. La temperatura maxima de
servicio es de 60°C (140 °F).

halogenados (Tricloretano, Cloruro de metilo, etc.), puede originar
reacciones quimicas en el equipo, asi como en sus componentes cincados
(el tricloroetano mezclado con pequeiias cantidades de agua produce
acido clorhidrico). Debido a ello, tales componentes pueden oxidarse y en
caso extremos, la reaccion quimica originada puede efectuarse de forma
explosiva. Recomendamos que utilicen productos que no contengan los
componentes mencionados. En ningin caso se deben utilizar acidos,
sosa (alcalis, o decapantes, etc.) para su limpieza.

f Lautilizacién de disolventesy/o detergentes que contengan hidrocarburos

En general, todamanipulacién del equipo debe realizarse teniendo la precaucion de no deteriorarlo.

Los racores de union deben estar bien apretados y en buen estado de uso. En el caso de
montar conectores neumaticos deben cumplir la norma ISO 4414:2010.

Las normas de seguridad deben estar comprendidas y aplicadas.

El incumplimiento de las indicaciones del presente manual puede ocasionar incidentes que
pueden repercutir en la integridad fisica del usuario u otras personas o animales.

Respete y cumpla las indicaciones relativas a la preservaciéon del medio ambiente.

Para posibles consultas, hay que tener siempre a disposicion las fichas de seguridad de los
productos a aplicar y los liquidos de limpieza.

16. Observaciones

Obtendra una buena pulverizacién y consecuentemente una buena calidad de acabado,
siguiendo las instrucciones del presente manual. Si tiene alguna duda al respecto, contacte con
el Servicio Técnico de ELCOMETER.

Mas informacién de otros productos:

¢ Pistola airless Sagola PSAM 500

¢ Filtros reguladores de aire Sagola Serie 5000X

17. Condiciones de Garantia

Este aparato ha sido fabricado con rigurosa precisién, habiendo sido sometido a numerosos
controles antes de su salida de fabrica.

La GARANTIA tiene una validez de 1afio, que puede ampliarse un afio mas si se registra a través
de https://www.elcometer.com

O introduzca el cédigo QR

https://www.elcometer.com/es/formulario-de-ampliacion-de-la-garantia

ELCOMETER se reserva las modificaciones Técnicas.
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18. Eliminacion

Para una completa y correcta eliminacioén del equipo, cuando haya llegado al final de
su vida util, se debe realizar un desmontaje completo para su reciclaje por separado,
distinguiendo los componentes metalicos y plasticos.

19. Tabla de averias

ANOMALIA

El equipo
no se pone
en funcionamiento

Fallo de alimentacion
de aire comprimido

Verifique si la manguera de
alimentacion esta obstruida.
Verifique la conexion

del equipo a la red de
alimentacion.

Verifique si la llave de paso del
aire comprimido esta abierta

*)

Fallo en el sistema neumatico

Consultar con el Servicio
Técnico de ELCOMETER

Equipo presurizado

Despresurice el equipo (*)

El Equipo
no aspira

El recipiente del producto
a aplicar esta vacio

Rellénelo

producto

El Filtro de absorcion
esté obstruido

Limpielo o sustitayalo (*)

La Sonda de absorcién esta
suelta, atascada o deteriorada

Revise el amarre de la
sonda al equipo o sustituyala

El Regulador de presién
esta regulado al minimo

Aumente la presion,
actuando sobre el regulador

La Llave de paso de la
purga esta cerrada

Abrala. (*)

La Valvula de absorcién esta
pegada, sucia o deteriorada

Suéltelay limpiala o
sustitayala

Empaquetaduras en mal estado

Sustitayalas (*)

El mecanismo hidraulico esta
suelto o defectuoso

Reapretar o sustitayalo (*)

NOTA: el simbolo (*) indica que antes de realizar la operacién se debe despresurizar (ver parrafo 10.1)
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CORRECCION

El equipo aspira
pero no alcanza la
presion

necesaria (no se
detiene al cerrar la
pistola)

La llave de paso de la purga
esta abierta o defectuosa

Ciérrela o sustituyala (*)

La Valvula del Piston esta
sucia o deteriorada (no
se para en el recorrido
de ascenso ni en el de
descenso)

Limpielo o sustittyalo (*)

El Filtro sucio o la sonda de
aspiracién deteriorada

Limpielo o sustittyalo (*)

Hay bolsas de aire en el
Piston

Actuar con el Regulador
de presion (Max-Min) para
eliminar bolsas de aire

Vibra
anormalmente
la manguera de
producto

La Valvula del Piston esta
sucia o defectuosa

Limpielo o sustittyalo (*)

La Junta inferior de la
valvula del Pistén esta
defectuosa

Sustittyala (*)

El equipo aspira

y toma presioén al
cerrar la llave de
paso, pero cae
excesivamente al
accionar el gatillo

La Sonda de absorcién
y/o el Filtro de absorcion
estan flojos, sucios o
deteriorados.

La Valvula de absorcién
esta deteriorada.

Reapriete y/o limpie
la Sonday el Filtro,

o sustituya elementos
Sustituyala (*)

delapitol La Pistola carece de Monte la Boquilla
Boquilla de Pulverizacién
El Filtro antipulsaciones Limpielo o sustittyalo (*)
esta obturado
La Boquilla de Pulverizacion| Sustittyala (*)
de la pistola esta
deteriorada
El producto tiene viscosidad| Reduzca la viscosidad
excesivamente alta
Mancha de La Presion de bombeo es Actle sobre el Regulador de
proyeccion baja presion
anormal

(“Cuernos” y rayas)

El Filtro de producto de la
Pistola esta obturado

Limpielo o sustittyalo (*)

La boquilla de la pistola
esta deteriorada

Sustituyala (*)

El filtro antipulsaciones
esta obturado

Limpielo o sustittyalo (*)

La Sonda de absorcién y/o
el Filtro de absorcién estan
flojos, sucios o deteriorados

Reapriete y/o limpie Sonda
y Filtro, o sustituya los
elementos

NOTA: el simbolo (*) indica que antes de realizar la operacién se debe despresurizar (ver parrafo 10.1)
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ANOMALIA

CAUSA

CORRECCION

No hay proyeccion
de Producto

El Filtro de producto de la
Pistola esta obturado

Limpielo o sustituyalo (*)

La Boquilla de Pulverizacion
de la pistola esta atascada

Limpielo o sustituyalo (*)

La llave de paso de la purga
esta abierta o defectuosa

Ciérrela o Sustituyala

El filtro antipulsaciones esta
obturado

Limpielo o sustittyalo (*)

Equipo desconectado de
la red de aire, llave de paso
de entrada de aire cerrada
o regulador de presion de
entrada de aire cerrado

Conecte el equipo a la red.
Abra la llave de paso de aire o
accione el regulador de
presién para permitir paso de
aire.

La Valvula del Piston esta
sucia o deteriorada

Limpielo o sustituyalo (*)

El equipo tiene
exceso de presion

El regulador de presién esta
deteriorado

Sustittyalo

Presion excesiva en la
alimentacién del aire

No sobrepase las presiones
de trabajo méaximas
recomendadas

Existe alguna averia en el
circuito hidraulico

Envie el equipo al Servicio
Técnico de Elcometer

Hay fuga de
producto por el
prensaestopas

Empaquetaduras
deterioradas o eje piston
deteriorado

Sustituya las empaquetaduras
y/o eje piston

El motor de aire se
congela en exceso

Empleo del equipo con
presiones superiores a las
admisibles

Verifique el funcionamiento
del regulador de presion de
entrada de aire

Aire comprimido sin
tratamiento previo

Instale grupo de filtrado
de aire SAGOLA

El compresor de aire genera
excesiva humedad en el aire
comprimido

Purgue el compresor de aire

El equipo tiene
fugas de aire

y produce un
reducido nimero
de ciclos de purga

Insuficiente aire de
suministro. Manguera de aire
inadecuada (poco diametro o
regulacién de entrada de aire
sin accionar (a cero)

Sustituya la manguera de aire.
Accione regulador de presién
aumentando la misma

Empaquetaduras en mal Sustittyalo
estado
Distribuidor neumatico Sustittyalo

deteriorado

NOTA: el simbolo (*) indica que antes de realizar la operacién se debe despresurizar (ver parrafo 10.1)
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20. Declaracion de conformidad

Fabricante: SAGOLA, S.A.U. i .
Direccion: Calle Urartea, 6 »« 01010 VITORIA-GASTEIZ (Alava) ESPANA
Declaro que el producto: BOMBAS NEUMATICAS

Marca: ELCOMETER

Versiones: TORNADO

Declaracion de conformidad UE

Para el cumplimiento de los requisitos, el producto es conforme con las normas:

Directiva de la CE sobre maquinas (2006/42/CE) y la correspondiente transposicién a la
ley nacional 1644/2008.

Esta, ademas, en conformidad con las disposiciones de las siguientes Directivas:
Normativa ATEX (Directiva 2014/34/CE) C €& 11 2G x

Marcado “X” Toda la electricidad estatica se descarga por los conductos de aire.
Las mangueras de aire deben ser “ANTIESTATICAS”

Cumple con los requisitos de las siguientes Directivas de Normas Europeas, y ha utilizado
las siguientes normas técnicas para su construccion:

UNE-EN ISO 12100:2012 “Seguridad de maquinas - Principios generales de disefio -
Evaluaciény reduccién de riesgos.”

UNE-EN ISO 80079-36:2017 / AC:2020 “Equipos no eléctricos destinados a atmésferas
potencialmente explosivas”.

UNE-EN ISO 1127-1:2012 “Atmoésferas explosivas - Prevencidon y proteccién contra
explosiones”

En Vitoria-Gasteiz a 01/02/2025

Firmado:

Enrique Sanchez Uriondo
Director técnico

www.elcometer.com .
ES
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01. Atencao

Antes de p6r em funcionamento o equipamento, devera ler, ter em conta e cumprir na
totalidade todas as indicacdes descritas neste Manual.

Devera conserva-lo num lugar seguro e acessivel para todos os usuarios do equipamento

O equipamento s6 devera ser utilizado e posto em funcionamento por pessoas que receberam
formacao de como maneja-lo, e sera exclusivamente utilizado para os fins previstos.

Da mesma forma, deve ter em conta as Normas de Prevencdo de Acidentes em vigor.

Os logotipos de ELCOMETER e outros produtos ELCOMETER, mencionados neste manual, sdo
marcas registadas ou marcas da empresa ELCOMETER Ltd.

02. Significado dos pictogramas

Leia o manual
de instrucdes

/\

Perigo,
pecas moéveis

®

Informacao
importante

Perigo,
alta pressao

>

Aviso

>

Perigo,
injecdo na pele

Perigo,
vapores téxicos

Uso obrigatorio
de capacetes

Conexao a terra

Uso obrigatorio de
mascara respiratoria

Uso obrigatério
de luvas

2>

Perigo, gelo

Risco
de beliscadura

/

oy,

Perigo,
explosao

Uso obrigatério
de 6culos

Despressurizar

02
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03. Introducao

O equipamento que vocé possui faz parte da familia de equipamentos que pulverizam produtos
sob pressdo e através de uma pistola. Com eles, obtém-se um alto grau de transferéncia de
produto (T > 65%) e uma grande qualidade de acabamento, além de um nivel muito baixo de
contaminagao.

Vida Gtil minima: 25 anos.

Equipamento composto em série por:

Bomba modelo Elcometer TORNADO Envase ¢ Chave e Oil Pack 500 c.c.
Sonda de absorgao Conexdo adaptador de 1/2"” a 3/8” para
segunda pistola e Folha de descarga Web

Elementos opcionais e complementares do equipamento:

Eoﬁ

Depésito 38L (10 US Gal) Mangueiras de produto Pistola Airless

Bicos de Pulverizacao Bicos de Pulverizagao
de Leque Fixo de Giro (Autolimpantes)

www.elcometer.com .
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04. Dados técnicos

Equipamento fornecido com um cilindro pneumatico que ativa o dispositivo hidraulico,
proporcionando a pressdo necesséria para pulverizar o produto. O equipamento é fornecido
com uma sonda de absorgao, que é inserida diretamente no recipiente que contém o produto

a ser aplicado.

Cilindro pneumatico

Cilindro hidraulico
Curso do motor
Ratio

Pressdao maxima
de entrada de ar

Velocidade maxima
da bomba

Consumo maximo de ar
(60 ciclos/min)

@ min. Mangueira
de alimentacao

Pressao maxima
de saida do produto

Disco de rotura

Fluxo livre
(60 ciclos/min)

Entrada de ar
Saida de produto

Materiais em contato
com o produto

Alimentacgdo
do equipamento

Tratamiento aire
comprimido

Pressao acustica,
medida a 1m. (3,28 ft) do
equipamento

Oleo

do Prensaestopas

Faixa de temperatura
operacional

Parafuso de olhal

Peso

TORNADO 71 TORNADO 43
@ 320 mm. @ 250 mm.
12,6 ?9,85“

270 c.c. /3,57 gpm / 4,28 US gpm
120 mm. / 4,72*

711

6 bar / 87 psi 0,6 MPa

60 Ciclos/min
(Para evitar o desgaste prematuro da bomba, ndo exceda
a velocidade méxima recomendada para a bomba de fluido)

6.894 L/min. 4.187 L/min.
1.516,4 gpm 921gpm
1.821,2 US gpm 1.106,1 US gpm
3/4“19 cm. / 0,75
425 bar 260 bar
6.164 psi 3.77 psi
42,5 MPa 26 MPa

43:1

551 bar / 8.000 psi / 55,1 MPa
16,2 L/min. / 3,56 gpm / 4,28 US gpm

3/4“BSPH
3/8“e1/2"BSPH

Poliamida, Aco Inoxidavel, A¢o, Aco Revestido com Zinco,
Acgo com Cromadura, P.T.F.E, Couro, Carboneto de Tungsténio, UHMWPE

Ar comprimido tratado

Oleo SAE 10

88 dB 84 dB

Lubricante ELCOMETER 30090100

-10- 60 °C
14 - 140 °F
713 kgf /1.573 Ibf méx.
102 Kg. \ 92 Kg.
225 Ibs \ 203 Ibs

(*) Pressdo sonora do equipamento, a pressdo méxima do ar, de acordo com a curva de ponderagdo A, a1m
(3,28 pés) de distancia, LpA Tm de acordo com a norma UNE-EN 14462:2015.

www.elcometer.com



Diretivas e normativas

elcometer

Diretiva de maquinas

2006/42/UE

Normativa ATEX

Diretiva comunitaria que cumpre 2014/34/UE
Atmosferas explosivas (Atex): € Il 2G T4 x (*)

(*) Equipamento néo elétrico,

em éareas de risco de explosado (ATEX), deve ter as conexdes com aterramento

e/ou as mangueiras de alimentagdo com a caracteristica técnica de serem antiestaticas.

Esquema de pressoes de fluido

2 bar/ 29 psi/ 0,2 MPa 87 bar/1.261 psi / 8,7 MPa
TORNADO 43 431 4 bar/ 58 psi/ 0,5 MPa 173 bar/ 2.509 psi /17,3 MPa
6 bar/ 87 psi / 0,6 MPa 260 bar / 3.771 psi / 26 MPa
2 bar/ 29 psi/ 0,2 MPa 142 bar/ 2.059 psi / 14,2 MPa
TORNADO 71 711 4 bar/ 58 psi/ 0,5 MPa 283 bar/ 4104 psi / 28,3 MPa
6 bar/ 87 psi /0,6 MPa 425 bar / 6.194 psi / 42,5 MPa
Consumos de ar

Ao aumentar a pressdo de ar de alimentacéo do motor (através do regulador-purificador de ar),
aumenta o nimero de ciclos por minuto do pistdo da bomba, o que, por sua vez, provoca um
incremento no fluxo e na pressao de saida do produto bombeado.

gpm  L/min TORNADO 71
1540 7000
1320 6000
1100 5000
880 4000
660 3000
440 2000
220 1000 //
Obar 1bar 2bar 3bar 4 bar S5bar 6 bar
Opsi 14,5 psi 29psi 43,5psi 58 psi 72,5psi 87 psi
gpm  L/min TORNADO 43
1540 7000
1320 6000
1100 5000
880 4000
660 3000
440 2000
220 1000
Obar 1bar 2bar 3bar 4 bar S5bar 6 bar
Opsi 14,5 psi 29psi 43,5psi 58 psi 72,5psi 87 psi
= 60 ciclos w40 ciclos s 20 ciclos 10 ciclos

www.elcometer.com




Placa de identificacao Elcometer TORNADO
Inspecione a placa de identificagdo da
bomba TORNADO que estad na carcaca do
motor. Nessa placa, vocé podera ver:

¢ O modelo

¢ N.0 se série

¢ Presséo de entrada de ar (Bar/Psi/Mpa)

¢ Pressdo de saida de fluido (Bar/Psi/Mpa)

¢ Fluxo livre 60 CPM

e Temperatura de trabalho (méax.)

e Homologacdes: C€ X & 112G x

Dimensédes

A

‘Ww 501

838.52 mm.

\ 4

623 mm.

www.elcometer.com
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05. Componentes principais

Fig.1 Fig.2
01 Sonda de Absorgao (Fig. 2) 05 Carcaca protetora de eixos (Fig. 1)
02 Suporte para mangueiras (Fig. 2) 06 Cilindro Hidraulico (Fig. 2)
03 Saidas de produto (Fig. 2) 07 Cilindro Pneumatico (Fig. 2)
04 Regulador-Purificador de ar (Fig. 1) 08 Carro de transporte (Fig. 2)

09
10
1"
12
13
14
15
16

Vélvula de ar

Entrada de ar
Manémetro

Indicador de vida do filtro
Filtro

Vélvula de seguranga

Purga _ 3y

Volante regulador

Fig.3

www.elcometer.com
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17
18
19
20
21
22
23
24
25
26

27
28
29

30
31

32

33

Antipulsagdo

Saidas de produto (2 pistolas)
Valvula purga

Mangueira de purga/retorno do produto
Entrada do produto

Valvula de aspiracao

Cilindro Hidraulico

Parafuso de bloqueio

Disco de ruptura (551bar / 8000 psi)
Eixo hidraulico

Cabo de conexao a terra (Fig. 5)
Saida/Escape de ar (Fig. 6)

Parafuso de olhal
(713Kgf / 1573Ibf Méax.) (Fig. 6)

Valvula de ar bistavel (Fig. 6)
Coletor (Fig. 6)

Interruptor de limite
superior e inferior (Fig. 7)

Tremonha de produto (Opcional) (Fig. 8)

Fig.7 Fig.8

- www.elcometer.com
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06. Advertencias

Antes de usa-lo, é recomendavel limpar o equipamento, uma vez que este é submetido a testes
de funcionamento, e antes de ser embalado recebe um tratamento interno de protegao, de cuja
aplicacdo podem ficar restos. Aplique um diluente para elimina-los. Limpe as graxas residuais
procedentes da montagem.

O equipamento é fornecido despressurizado (sem presséo interna).

Antes de po6-lo em funcionamento, e especialmente ap6s cada limpeza e/ou conserto, é
necessario certificar-se de que os componentes do equipamento estejam perfeitamente
apertados e que as mangueiras sejam as tecnicamente aptas as caracteristicas do equipamento
e do trabalho a ser realizado, além de flexiveis e estanques (sem fugas). As pegas com defeito
deverdo ser trocadas ou convenientemente consertadas.

Certifique-se de que os dispositivos de seguranca do equipamento estejam funcionando
corretamente antes de sua utilizagao.

Aoperacgao do equipamento requer um nivel de conhecimento técnico, habilidade e experiéncia
que s6 pode ser fornecido por pessoal qualificado. Isso é fundamental para garantir a
seguranca, a eficiéncia e o funcionamento ideal do equipamento em ambientes industriais.

Utilize-o seguindo as instrugdes de uso, manutengao e seguranga indicadas neste manual e
realize as praticas de aplicacao necessarias para obter a qualidade de acabamento desejada.

AS POSSIVEIS DESCARGAS ELECTRICAS QUE PUDERIAM CRIAR

UTILIZE MANGUEIRAS ANTIESTATICAS SAGOLA PARA ELIMINAR
PERIGO DE INCENDIO OU EXPLOSAO.

O equipamento e todos os elementos que interferem no processo de trabalho deverao
ser sempre conectados a um fio terra para eliminar eletricidade estéatica. Verifique
periodicamente (uma vez por semana) sua continuidade elétrica. Caso sua resisténcia
exceda os limites recomendados corrija-a. Um equipamento sem conexdo ao terra, ou
com uma conexdo mal feita, pode se tornar uma instalagdo perigosa.

A resisténcia derivante total da linha deve ser <1 millén de Ohmios (Q).

indicados pelo fabricante dos produtos que vai utilizar (produtos a serem aplicados,
diluentes, etc.), j4 que estes podem provocar reagdes quimicas, incéndios e/ou
explosdes. Podem ser toxicos, irritantes ou nocivos e, em qualquer caso, perigosos
para a saude e a integridade do usuario e das pessoas do seu ambiente (veja o item
Seguranga e saude).

é% Leia e aplique com atengdo todos os dados, instrucdes e medidas de seguranga

Certifique-se de que os produtos a serem aplicados sejam quimicamente compativeis com os
componentes do equipamento com os quais entram em contato (Poliamida, Ago Inoxidavel,
Aco, Aco Revestido com Zinco, Aco com Cromadura, P.T.F.E, Couro, Carboneto de Tungsténio,
UHMWPE).

Se utilizar produtos corrosivos ou abrasivos, havera um maior desgaste nas partes da maquina
que entram em contato com o produto.

Misture, prepare e filtre o produto que vai ser aplicado de acordo com as instrugdes
do fabricante, assegurando-se de que nenhuma particula estranha venha a estragar
a qualidade do acabamento e a aplicagdo. Se houver alguma ddvida com respeito a
pureza do produto, composicao, etc., consulte o seu fornecedor.

Verifigue a viscosidade do produto a ser aplicado com o kit Viscosimetro g
ELCOMETER 2435.

A velocidade de saida do produto a ser transferido é determinada em funcgao da
pressao do ar, da viscosidade do produto e do didmetro da mangueira utilizada.

www.elcometer.com
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Sempre que possivel, cubra os recipientes do produto que sera transferido para evitar sua
contaminagao.

Nao utilize as mangueiras para transferir o equipamento arrastando-o. Mantenha as
mangueiras longe de pegas moveis e de superficies quentes. No coloque-as em contato com
produtos que possam afeta-las e nao as exponha a temperaturas superiores a 65°C (149°F) nem
inferiores a -20°C (-4°F).

Na medida do possivel, mantenha fixada ao recipiente do produto a ser transferido e dentro dele
a tubulacao de retorno do produto (sonda).

Uso durante a vida util: A vida Gtil varia conforme o uso, os materiais pulverizados, os métodos
de armazenamento e a manutencao

O equipamento esté preparado para ter uma longa vida e pode ser utilizado com a maioria dos
produtos habituais no mercado. A sua utilizagdo com produtos altamente agressivos aumentara
rapidamente a necessidade de manutengao e trocas. Se for necesséario aplicar produtos
especiais, consulte a ELCOMETER Ltd.

Se o equipamento for permanecer trabalhando no vazio durante um tempo, desconecte-o da
rede geral de ar.

A ELCOMETER RECOMENDA A INSTALACAO DE ALGUNS
EQUIPAMENTOS DE TRATAMENTO DEAR SAGOLA NA REDE GERAL
DE AR COMPRIMIDO, PARA OTIMIZAR O FUNCIONAMENTO DOS
EQUIPAMENTOS.

Prevencdo da acumulacéo de gelo na bomba Elcometer TORNADO

ar comprimido pode causar uma queda brusca na temperatura do ar, fazendo com que
ela desca abaixo do ponto de congelamento (0°C / 32°F). Essa situagdo pode levar
a formacéao de gelo quando o ar entra em contato com liquidos ou vapores de agua
presentes no ambiente.

f Durante o funcionamento da bomba ELCOMETER Tornado, a liberagdo repentina de

O risco de acumulagdo de gelo aumenta com pressdes de ar mais altas e velocidades
de ciclo mais rapidas, pois essas condi¢cdes favorecem uma maior expansao do ar
e, portanto, uma maior probabilidade de congelamento. Portanto, é fundamental
selecionar a bomba com o cilindro pneumatico e hidraulico adequado, que possam
operar eficientemente a pressdes mais baixas e ciclos mais lentos.

Climas quentes e Umidos representam um desafio adicional, ja que os altos niveis de umidade
podem aumentar significativamente a formacdo de gelo. Em condi¢cdes de temperatura
ambiente préximas a 0°C (32°F), ha um maior risco de que as pegas do motor caiam abaixo do
ponto de congelamento.

Para minimizar a acumulagéo de gelo e manter o funcionamento 6timo da bomba ELCOMETER
Tornado, recomenda-se seguir estas medidas preventivas:

¢ Reduza o ponto de orvalho do ar comprimido. Use um secador de ar, um filtro coalescente ou
um filtro secante para reduzir o teor de vapor de agua no ar.

¢ Aumente a temperatura do ar comprimido. A entrada de ar mais quente ajuda a manter as
pecas do motor acima do ponto de congelamento (0°C / 32°F). O ar comprimido, especialmente
a esses volumes, aquece quando é comprimido. Para manter o ar quente e, assim, reduzir a
formacao de gelo, mantenha-se o mais préximo possivel do compressor.

o Utilize ar filtrado para eliminar a acumulagéo de gelo.

- www.elcometer.com
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07. Descricao funcional das partes do Equipamento
07.1 Regulador-Purificador de Ar

Regula a pressao, filtrando e separando os componentes sélidos e
liquidos.

Sem esse tratamento do ar, a bomba néo funcionaria corretamente
ou sofreria efeitos negativos em seus componentes, e, em qualquer
caso, o resultado obtido ficaria muito aquém das expectativas.

- Valvula de ar

E utilizada para controlar manualmente
o fornecimento de ar para a bomba.
Pode ser aberta ou fechada para
permitir ou bloquear o fluxo de ar para
o cilindro pneumatico.

- Volante regulador ! ; ;
Ajusta a pressao de ar no cilindro pneumatico e a )

pressao de saida do fluido da bomba. Verifique a
pressdo de ar no manémetro.

- Filtro

Sistema de Filtragem por Fricgdo e Centrifugacdo + Filtro de Bronze
de 40u.

O ar comprimido é forcado a passar pelo filtro de bronze poroso, no
qual as particulas sélidas e liquidas do ar proveniente da rede geral
sdo removidas e depositadas no fundo do depésito.

- Controlador de tempo do Filtro (Vida util de 6 meses)

Oferece um lembrete visual dos programas de manutengao dos
nossos filtros. Ajuda a garantir um desempenho 6timo dos filtros
que precisam de indicadores de substituicdo para funcionar de
maneira eficaz.

Quando iniciar a utilizagdo do filtro, pressione firmemente o botao de
ativacao do controlador de tempo de cada filtro por alguns segundos.
Uma vez ativado, uma linha vermelha de ativagao aparecera najanela,
que continuara a se preencher com o tempo.

- Purga Semiautomatica

No momento em que a pressao de ar da rede é menor que 0,20 bar, a
valvula se abre, evacuando o contelido do vaso de decantagao.

- Vélvula de Seguranca

Funciona evacuando a pressdo excessiva
da bomba quando a pressdo da mesma
ultrapassa o ajuste da valvula de seguranca
(6 bar / 87 psi)
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07.2 Cilindro pneumatico r

A bomba ELCOMETER Tornado estd equipada
com um cilindro pneumatico de duplo efeito, um
componente fundamental que converte a pressao do
ar comprimido em um movimento linear, tanto em um

curso de avango quanto em um curso de retorno.

O cilindro pneumatico opera em conjunto com os
fins de curso, que sao controlados por uma valvula
pneumatica bistavel. Esta valvula permite direcionar

o fluxo de ar comprimido para o cilindro pneumatico
de forma que o curso de avango ou retorno possa ser
realizado conforme necesséario para o processo em
andamento.

Durante o curso de avango, o ar comprimido é direcionado para o lado do cilindro que impulsiona
o movimento do @mbolo em uma diregao especifica. Por outro lado, durante o curso de retorno,
o fluxo de ar é invertido, o que provoca o movimento do émbolo na diregao oposta. Este ciclo de
avanco e retorno se repete de maneira controlada e precisa, com saida de ar através do escape.

O cilindro pneumatico foi projetado para se acoplar ao
cilindro hidraulico recomendado pela ELCOMETER a
fim de obter a relagdo e o fluxo desejados.

Existem duas variantes:

9320 mm. | PT56416818

@250 mm. | PT56416823

- Placa de identificagao

Verificar a placa de identificagdo do cilindro pneumatico TORNADO
na tampa superior. Na placa de identificacdo pode ver-se:

- Press@o maxima.
- N.o da Ordem de fabricagado

- Conexdo a terra

VOCE DEVE SEMPRE CONECTAR O EQUIPAMENTO E TODOS 0S
ELEMENTOS ENVOLVIDOS NO PROCESSO DE TRABALHO A UM
ATERRAMENTO PARA ELIMINAR A ELETRICIDADE ESTATICA.

As faiscas de eletricidade estatica podem causar a ignicado ou a explosao de vapores.
A conexao a terra fornece um caminho de escape para a corrente elétrica.

POSSIVEIS DESCARGAS ELETRICAS QUE PODERIAM CRIAR
RISCOS DE INCENDIO OU EXPLOSAO.

www.elcometer.com
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Avalvula de ar biestavel 5/2 é responsavel por controlar o fluxo de ar para o cilindro pneumatico
em duas dire¢des estaveis diferentes. Ela muda a posi¢do do fluxo de ar quando recebe o sinal
dos atuadores ou dos fins de curso.

- Valvula de ar biestavel

Duas posicdes estaveis: A valvula de ar tem duas posigdes estaveis para as quais pode mudar.
Em uma posicao, o ar é direcionado para a parte superior do cilindro, levando-o a posicédo de
Avanco, e quando toca o fim de curso, muda para a outra posi¢do e desvia o cilindro para a
posicao de Retorno.

Essas posi¢cdes permanecem estaveis sem necessidade de alimentacdo de energia adicional, o
que significa que, uma vez que a valvula muda de posicao, ela permanece nessa posigao até ser
ativada novamente.

- Fins de curso superior e inferior

O fim de curso é o dispositivo utilizado para detectar a posi¢do do cilindro pneumatico.
Eles sado usados para indicar quando o cilindro alcangcou uma posigdo especifica em
seu curso de avango ou retorno. O fim de curso detecta esse movimento e envia um
sinal para a valvula de ar, indicando que a agéo especifica foi concluida.

E MUITO IMPORTANTE A MANUTENGCAO DO TAMPAO PRETO DO
FIM DE CURSO SUPERIOR (N°32)

> B>

Este tampao preto desempenha um papel
fundamental no funcionamento adequado do
equipamento.

Ele evita a obstrucédo do orificio que permite a
comunicacao de ar, garantindo assim o correto
funcionamento do sistema.

Caso esse orificio fique obstruido, existe o risco
de que a maquina pare de funcionar.

- Coletor pneumatico

O coletor pneumatico é utilizado para distribuir o ar
comprimido de maneira eficiente e controlada, desde a
vélvula de ar até o cilindro pneumético. Ele serve como
ponto central a partir do qual as linhas de ar se ramificam
para os pontos de consumo do motor pneumatico.

Isso garante que todos os dispositivos pneumaticos
operem de maneira eficiente e que o fornecimento de ar
seja uniforme em todas as partes do sistema.

- Conexdes pneumaticas

As conexdes pneuméticas do cilindro sdo feitas através
da entrada principal, que utiliza uma conexdo em “T" para
distribuir o ar para a parte superior ou inferior do cilindro.

Quando o émbolo atinge o fim de curso, ele envia um sinal
para a valvula, que inverte o movimento do émbolo.

www.elcometer.com
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07.3 Cilindro Hidraulico

Quando o eixo A sobe, a esfera B se fecha e a esfera C da
valvula de absorgao inferior se abre. O eixo A expulsa o produto
da camara superior C1 para o antipulsacao e saida de produto,
enquanto aspira o produto para encher a camara inferior C2.
Quando o eixo A desce, a esfera B se abre e a esfera C da
valvula de absorgdo inferior se fecha. O eixo A comprime o
produto na camara inferior C2 e o transfere para a camara
superior C1.

O cilindro hidraulico foi projetado para acoplar-se ao cilindro
pneumatico recomendado pela ELCOMETER, a fim de obter

arelagado e o fluxo desejados. 270 c-c. PT56416817

- Placa identificativa

Inspecione a placa de identificagao do cilindro hidraulico TORNADO
que esta no corpo do prensaestopa. Nessa placa, vocé podera ver:

- Centimetros cubicos.
- Referéncia

- Anti-pulsacao

E projetado para suavizar as flutuacées no fluxo de produto devido ao
ciclo de compressdo e expansao do ar no sistema, proporcionando
um fluxo de produto mais uniforme e estavel.

O filtro garante que o produto esteja limpo e livre de impurezas antes
de ser expelido pela bomba.

- Valvula de purga

Tem como objetivo a despressurizagdo e eliminagdo de qualquer
residuo ou acimulo de ar indesejado que possa afetar o desempenho
ou a qualidade do produto, a limpeza do sistema ou a prevencao de
obstrugdes, o que ajuda a manter o funcionamento suave e continuo
do equipamento.

Limpeza do sistema: Deve ser utilizada como parte de um processo

de limpeza. Ajuda a limpar os condutos do cilindro hidraulico da
bomba pneumética, preparando-o para a préxima operacao.

- www.elcometer.com
PT




elcometer;

Isso é especialmente importante em aplicagdes onde se utilizam materiais viscosos ou que
tendem a solidificar, pois a obstrugdo dos condutos poderia interromper o fluxo de material e
afetar a qualidade do trabalho. Se houver mudanca na cor da tinta ou manutencao, é importante
limpar completamente o sistema para evitar contaminagao.

- Disco de ruptura

E uma membrana de alivio instantaneo de sobrepressdes. Para
proteger a bomba e, principalmente, as pessoas, é necessario utilizar
equipamentos de segurangca que permitam eliminar o excesso de
pressao, proporcionando ao fluido um ponto de escape ou saida.

A pressdao maxima de ruptura é de 551,5 bar / 8000 psi / 55,15 Mpa.

08. Instalacao

A INSTALAGAO INCORRECTA DO EQUIPAMENTO PODE CAUSAR

DANOS A PESSOAS, ANIMAIS OU OBJECTOS. O FABRICANTE NAO

PODE SER CONSIDERADO RESPONSAVEL POR TAIS DANOS.
08.1 Transporte e descarregamento
O equipamento é entregue embalada. Deve ser transportado e armazenado de acordo com as
instrucdes na embalagem. Nao transporte nenhum objeto sem estar devidamente fixado (por
exemplo, depésito de material, ferramentas) com a maquina.

Ao descarregar a maquina, certifique-se de que as ferramentas de elevagao tenham forga de
tracao suficiente e fixe-as no olhal da maquina previsto para isso.

O olhal é projetado apenas para a carga e descarga da bomba. (713Kgf / 15731bf Max.)

Por seguranca, NAO eleve toda a maquina em conjunto (incluindo acessérios, mangueiras ou
pistola)!

Para elevagao e carga ou descarga, fixe a maquina corretamente sobre um palete.
Nunca fique embaixo da maquina suspensa no ar, nem na zona de descarga. Ha risco de morte!

Esvazie a maquina antes do transporte; no entanto, pode haver vazamento de liquido residual
durante o transporte.

08.2 Armazenamento

Tempo maximo de armazenamento: 5 anos

Manutenc¢édo durante o armazenamento: Para manter o desempenho original, substitua os selos
macios apés 5 anos de inatividade.

Faixa de temperatura ambiente para armazenamento: 1-71°C / 30 - 160 °F

08.3 Disposicao do sistema de iluminacao

O cliente deve garantir que haja iluminacdo adequada para o ambiente e que a iluminacao
esteja de acordo com as normas vigentes. Em particular, o cliente deve instalar a iluminagao
necessaria em toda a area de trabalho, caso seja em ambientes internos.

08.4 Disposicao do sistema pneumatico

O cliente deve providenciar uma linha de ar comprimido filtrado fornecido por um compressor
que seja adequado ao consumo requerido.

Nao utilizar ar comprimido contendo quimicos, 6leos sintéticos com solventes organicos, sal
ou gases corrosivos, pois estes podem causar danos ou mau funcionamento.

www.elcometer.com .
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Se o ar comprimido contiver uma grande quantidade de humidade, pode causar avarias nas
valvulas e nos componentes pneumaticos. Instalar um separador de humidade a jusante do
compressor para evitar isto.

08.5 Classificacdo de acordo com a directiva ATEX

A maquina cumpre os requisitos essenciais da Directiva 2014/34/UE, mais conhecida como
ATEX (“Atmosferas Explosivas”). Esté classificado no sistema de 3 letras da categoria G do
grupo Il. Os procedimentos de avaliagdo da conformidade, realizados por um controlo interno
da fabrica, permitem que a maquina seja instalada num ambiente onde possa haver risco de
explosdo devido a presenga de gases, vapores ou névoa.

08.6 Montagem do equipamento

1.- Tanque de produto
2.- Bomba pneumatica

3.- Filtro regulador de ar
4.- Pistola airless

PROCESSO DE TRABALHO DEVERAO SER SEMPRE CONECTADOS

0 EQUIPAMENTO ETODOS OS ELEMENTOS QUE INTERFEREM NO
A UM FIO TERRA PARA ELIMINAR ELETRICIDADE ESTATICA.

A maquina pode ser instalada dentro e fora de cabines de pulverizagdo. Para evitar sujeira, é
melhor coloca-la na area externa.

sem oscilacoes. A bomba ndao pode estar nem tombada nem
inclinada. Certifique-se de que todos os elementos de manuseio e

@ Coloque a maquina horizontalmente em um piso liso, sélido e
os dispositivos de seguranca estejam bem acessiveis.

09. Arranque

Antes de cada partida e, especialmente, apds cada limpeza ou reparo, vocé deve verificar que
todos os elementos estejam perfeitamente apertados.

Na primeira vez que utilizar o equipamento, ndo é necessario realizar o processo de
despressurizagédo, pois o mesmo é fornecido totalmente despressurizado de fabrica. No
rw mry  entanto, serd necessario fazé-lo a cada vez que realizar trabalhos de manutengdo ou reparo.

Se essa instrucdo de seguranca nao for seguida, podem ocorrer falhas, lesdes pessoais

e acidentes, que podem ser fatais. A ELCOMETER ndo se responsabiliza por eventuais
consequéncias devido ao ndao cumprimento dessas normas de seguranga.

- www.elcometer.com
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Somente se vocé tiver seguido corretamente todo o processo indicado na
secdo de DESPRESSURIZACAO descrito no Capitulo 10, o equipamento
estara pronto para uma nova partida e utilizacao.

A execucao incorreta de todo esse processo de despressurizagao

pode gerar falhas no funcionamento do equipamento, deterioracao
dos seus componentes e danos pessoais.

w Com cada bomba é fornecida uma garrafa de OIL PACK (30090100), que é utilizada
¢ para encher o reservatério do corpo do prensa-estopas antes da partida da bomba.

O OIL PACK evita que a tinta seque no eixo hidraulico e facilita a deteccao de
vazamentos no cilindro hidraulico. Substitua-o se estiver sujo ou deteriorado.

AFALTA DE USO DO OIL PACK REDUZ A VIDA UTIL DOS COMPONENTES.

N

~N

1.- Remova a carcaga protetora 2.- Introduza a sonda de absorcdo e a

dos eixos, adicione 6leo na cuba e mangueira de purga (N° 02 e N° 09) no

recoloque o protetor. recipiente que contém o produto a ser
aplicado.

3.- Abra a valvula de passagem de ar (N° 83), em seguida abra a
valvula de purga (N° 42) e gire o volante do regulador de pressao
(N°104) no sentido horério, até observar que o produto circula pelo
equipamento e flui pela mangueira de purga (N° 09).

4.- Feche a vélvula de purga (N°42).

5.- Realize um teste de aplicacao, direcionando a aplicagdo sobre
um recipiente metalico aterrado, utilizando a pistola SEM bico de

pulverizagao.
6.- Acione o gatilho da pistola, mantendo o protetor de mao em /

contato com o recipiente da aplicagdo. Em poucos segundos,
o produto comegara a sair pelo cabecote da pistola sem o bico.
Mantenha o fluxo de produto até que ele saia de forma continua
(sem ar) pelo cabecote.

r
7.- Ative o travamento da pistola. ) S '
8.- Monte o bico de pulverizagao na pistola. & d(

C-1)d
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9.- Ajuste a pressao de pulverizagao:

Ajuste a pressao de pulverizagao girando o volante do regulador de
pressao (N°104) e desative o travamento da pistola até que o produto
que saia esteja completamente atomizado.

Para evitar a pulverizagdo excessiva que gere névoa e desgaste ¥

prematuro do bico e dos componentes do equipamento, use sempre a

pressao mais baixa possivel para atingir os rendimentos e espessuras recomendadas pelo
fabricante do produto. (Aumentar a pressao de pulverizagao ndo melhora o acabamento, mas
diminui o rendimento e a transferéncia de produto).

Depois de determinar a pressao ideal de atomizagao, se for necessario aplicar mais produto,
é recomendavel utilizar um bico de maior vazdo, em vez de aumentar a pressao de aplicagao.

Para conseguir a forma de leque desejada, acione a

trava da pistola, afrouxe a porca de fixagao do bico e

oriente-o para a posicdo desejada. ['U
Aperte novamente a porca de fixagdo do bico. ]J

Durante a aplicagao, pode-se reduzir a quantidade "

de produto aplicavel em areas de dificil acesso ou !
espagos reduzidos, diminuindo o curso do gatilho ao '
aliviar a pressdo exercida pelos dedos sobre ele. |

Ajuste a distancia entre o bico de pulverizagao

e o objeto de aplicagdo (20/30 cm), de acordo DISTANCIA DE
com o produto a ser aplicado e as condigdes de APLICAGCAO
trabalho, favorecendo o aumento da transferéncia e 20-30 cm.
reduzindo a quantidade de névoa em fungao do bico

de pulverizagao utilizado. <« >

Conselhos uteis

Utilize a menor pressao de pulverizagdo no bico da pistola que permita obter o acabamento
desejado. Nem todos os produtos precisam da pressdao maxima para serem pulverizados
corretamente. Com uma pressdo menor, obtém-se um aumento adicional na transferéncia de
produto.

Preste atencdo a velocidade da aplicagao. A espessura da camada aplicada pode ser maior que
o previsto se a velocidade de aplicagao for baixa e vice-versa.

Se a espessura da camada for muito fina, isso ocorre porque a pressao de aplicagao do produto
é excessiva para a quantidade de produto a ser aplicada. Diminua a pressao para obter uma
pulverizagdo que ndo evapore o solvente da tinta antes que ela atinja a superficie a ser pintada.
Aumente a quantidade de produto, ajuste sua viscosidade ou use um bico de maior passagem
na pistola.

Se a espessura da camada for muito grossa ou granulada, a quantidade de produto aplicada é
excessiva para a pressao utilizada. Reduza a quantidade de produto, diminua sua viscosidade ou
utilize um bico de menor passagem na pistola.

Se o acabamento escorrer, isso se deve a quantidade excessiva de produto aplicada para a
pressao utilizada, a viscosidade inadequada ou a velocidade de aplicagao incorreta. Reduza a
quantidade de produto, ajuste sua viscosidade ou aumente a velocidade de aplicacdo até atingir
0 acabamento desejado.

O leque (padrao de pulverizagao) obtido dependera do bico utilizado e do ajuste realizado.
Caso precise de bicos para outras finalidades, consulte o Servigo de Atendimento ao Cliente
da ELCOMETER.
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Aplique o produto O
perpendicularmente a peca.

10. Desspressurizacao e Parada
10.1 Desspressurizacado

1.- Com o equipamento, mangueira e pistola
pressurizados, acione o controle do regulador
de pressdo do equipamento (N°104) girando-o
no sentido anti-horario (minimo).

2.- Acione o gatilho da pistola, mantendo-o acionado até
que pare de sair produto pela pistola.

3.- Trave o gatilho da pistola acionando o seu trava de
seguranga.

4.- Abra a valvula de purga (N°42).

10.2 Parada
Parada de curta duracao

Quando ocorrer uma parada de curta duragao, sem riscos de catalisagao, endurecimento do
produto ou decantagao dentro do equipamento e acessérios, mantenha a sonda de aspiragao
do produto submersa dentro do produto (se o equipamento tiver um reservatério de gravidade,
nao é necessario esvazia-lo) e siga o procedimento anterior de Despressurizagao. Desmonte o
bico da pistola e mergulhe-o em diluente.

Parada ao término do trabalho

1.- Gire o regulador de pressdo (N°104) no sentido
anti-horario (minimo). Retire a sonda de aspiracdo do
recipiente.

2.- Acione o gatilho da pistola, mantendo-o
pressionado até que pare de sair produto pela pistola,
direcionando-o para o recipiente.

3.- Trave o gatilho da pistola acionando o seu bloqueio
de seguranca.

4.- Abra a valvula de purga (N°42) para recuperar o
produto existente dentro do equipamento.

5.- Gire o regulador de pressao (N°104) no sentido
horario até que o produto saia pela mangueira de
purga (N°09), devolvendo o produto existente dentro
do equipamento para o recipiente. ]

6.- Quando o produto parar de sair pela mangueira de purga (N°09), ajuste o regulador de
pressao para o minimo (N°104).

O equipamento esta agora pronto para ser limpo imediatamente.

www.elcometer.com .
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11. Manutencao

Essencial verificar periodicamente o equipamento para verificar o estado dos seus
componentes e substitui-los quando nao se encontram em perfeitas condigdes.

Para obter os melhores resultados possiveis, UTILIZAR SEMPRE
PECAS SOBRESSALENTES ORIGINAIS SAGOLA para assegurar a
permutabilidade total, seguranca e perfeito funcionamento.

Para efectuar a manutencdo ou reparacoes, desligar primeiro o equipamento da
alimentacao de ar comprimido.

Nao utilizar forca excessiva ou ferramentas inadequadas para a manutencado e limpeza do
equipamento.

E muito importante utilizar as ferramentas adequadas durante a manutencdo da bomba
ELCOMETER Tornado.

Nao utilizar graxa de grafite enquanto seca os selos, alterando o seu funcionamento. A
adulteragao do produto por pessoal ndo autorizado invalidara a garantia do produto.

- Manutencao diaria

1.- Limpar sempre a bomba apés cada utilizagdo e
mudanca de cor.

2.- Verificar se nao ha fugas de ar ou tinta: verificar
se os tubos ndo estdo danificados e se todas as
seccdes roscadas dos acessorios estao devidamente
seladas. No caso de qualquer anomalia, proceder a
substituigdo necessaria.

3.- Inspegao visual do 6leo. Reabasteca a cazoleta
com o 6leo Elcometer OILPACK (Ref. 30090100), se
necessario.

Verifique se nao ha produto (solventes ou tintas, etc.) no éleo. Se houver,
é necessario verificar a vedagdo da embalagem superior e substitui-la, se
necessario, além de trocar o 6leo.
- Manutenc¢ao Mensal
1.- Inspecionar o filtro da sonda de absor¢ao (N°01):
Verificar se o filtro ndo esta entupido ou danificado.
Se necessério, limpar ou substituir.
2.- Inspecionar o filtro do Antipulsacoes (N°40):
Verificar se o filtro ndo esta entupido ou danificado.
Se necessario, limpar ou substituir.
11.1 Regulador - Purificador
- Substituicao do Filtro
Para substituir o filtro, siga estes passos:

1.- Feche o fluxo de ar para o equipamento (N°83)
e descarregue o ar pressurizado.

- www.elcometer.com
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2.- Com o equipamento totalmente despressurizado, retire o vaso do
equipamento de filtragem.

3.- Desmonte o filtro a ser substituido, girando-o no sentido anti-
horario.

4.- Monte o novo Filtro (N°90) e aperte-o girando no sentido horario.
Em seguida, monte o dep6sito do equipamento.

- Filtro de Bronce Sinterizado (N°90)

Como regra geral, a ELCOMETER recomenda a lavagem do filtro com
um diluente adequado ou a sua substitui¢ao a cada seis meses.

Quando comecar a usar o filtro, pressione firmemente o botdo de
ativagao do controlador de tempo por alguns segundos. Apés a ativagéo,
aparecera uma linha vermelha de ativacdo na janela, que continuara
preenchendo-se com o tempo.

11.2 Cilindro pneumatico

Para realizar o manutencdo ou reparo, desconecte previamente o
equipamento da rede de ar comprimido e despressurize o equipamento
para garantir a seguranca durante o processo.

Coloque todas as pegas desmontadas de forma ordenada para facilitar a
montagem posterior. Limpe todas as pecas com um solvente compativel
caso estejam sujas e inspecione-as em busca de desgaste ou danos.

- Desmontagem do Cilindro Neumatico
e Substituicdo das Juntas do Embolo

1.- Remova a carcaca protetora dos eixos (N°07) para
acessar o casquilho de unido dos eixos (N°06) e liberar o
eixo pneumatico.

2.- Desparafuse os silenciosos (N°14) para poder remover
a carcaca (N°03).

3.- Afrouxe e remova os trés parafusos (N°04) que fixam a
carcaca (N°03) do cilindro pneumatico para poder acessar
o interior.

4.- Solte o parafuso (N°47) indicado do coletor e
desconecte os tubos de alimentagao pneumatica do final
de curso.

5.- Solte as nove porcas (N°68) que fixam a tampa superior
do cilindro pneumatico e retire essa tampa com cuidado,
levantando-a pelo olhal (N°46).

o Tome cuidado para ndo perder
o anel o’ring (N°84).

6.- Empuje el émbolo o pistéon del cilindro
neumatico desde la parte inferior de eje
hacia arriba, para extraerlo del cilindro.
Una vez fuera, remplace las juntas (N°80)
y aplique grasa.
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CERTIFIQUE-SE DE NAO DANIFICAR O EMBOLO DURANTE O
PROCESSO DE DESMONTAGEM OU MONTAGEM.

Para montar, siga o processo na ordem inversa a descrita, lubrificando bem todas as partes.

- Substituicdo do retentor e raspador (Kit N°72)

Uma vez que o émbolo esteja solto, pode-se proceder a substituicdo do retentor do cilindro
pneumatico.

Siga estes passos:

1.- Utilize um alicate de pontas para soltar o anel elastico
e retirar a arruela.

2.- Substitua o retentor e aplique graxa. Coloque o retentor N
na posicao correta, com as bordas voltadas para cima.

('j Etapa1
Etapa 2 IG

©

Posicdo

3.- Na mesma operagao, também é possivel substituir o
raspador pela parte inferior da tampa do cilindro. Coloque
o raspador na posigao correta, com as bordas voltadas
para baixo.

q - Posicao

Etapa 3

Aplique graxa no eixo durante amontagem.
Recomenda-se pessoal qualificado.

Certifique-se de apertar as porcas (N°68) utilizando um padrao

@ Para a montagem, siga o processo na ordem inversa ao descrito.
cruzado e um torque de 25 N-m (18,4 ft-ib).

11.3 Cilindro hidraulico

E muito importante utilizar as ferramentas apropriadas durante a manutencdo da bomba
ELCOMETER Tornado.

Para realizar a manutencdo ou um reparo, faca uma operagdo de limpeza,
em seguida desconecte o equipamento da rede de ar comprimido e
despressurize o equipamento para garantir a seguranca durante o processo.

Coloque todas as pegas desmontadas de forma ordenada para que a

g montagem seja mais facil depois.
Limpe todas as pegas com um solvente compativel caso estejam

sujas e inspecione-as em busca de desgaste ou danos.
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11.3.1. Desmontagem do cilindro hidraulico

1.- Desconecte a sonda de absorgcao (N°02) e a
mangueira de purga (N°09).

2.- Retire a carcaga protetora de eixos (N°07) para
acessar o encaixe de uniao dos eixos (N°06) e liberar
o eixo hidraulico.

3. Para maior comodidade durante o processo de
desmontagem do cilindro hidraulico completo, a
maquina permite que o usuario deite a bomba no chao,
se necessario, para facilitar o acesso ao cilindro e o
processo de desmontagem ou montagem.

Coloque alguns panos no chdo para
recolher o 6leo Oilpack que possa vazar da
cazoleta das gaxetas para o chéo.

4. Utilize uma chave para afrouxar as porcas (N°10) que fixam os espagadores (N°08).
Certifique-se de afrouxa-las com cuidado para evitar danificar as pegas. Isso permitira
liberar o cilindro hidraulico e facilitara sua extragao.

descrito. Certifique-se de apertar as porcas (N°10) com um

Para a montagem, siga o processo na ordem inversa ao
torque de 70 N-m (51,6 ft-ib) e siga os passos de Inicializacao.

11.3.2. Desmontagem de componentes do cilindro hidraulico

Coloque todas as pecas desmontadas de forma ordenada para facilitar a remontagem.
Limpe todas as pe¢cas com um solvente compativel caso estejam sujas e inspecione-as
em busca de desgaste ou danos.

« VALVULA DE ABSORCAO

1.- Utilize a ferramenta adequada

para afrouxar e desenroscar a valvula

de absorcdo do cilindro hidraulico.

Certifique-se de aplicar a forga

necessaria com cuidado para evitar ao_@
danos a valvula ou as roscas.

2.- Extraia os anéis de vedagdo, a

cupula, a bola (N°21) e o assento da
bola. Manipule essas pegas com

cuidado para evitar danifica-las 7
durante o processo de extragdo e l .
substitua as pecas danificadas.
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0 Utilize ferramentas adequadas para retirar os anéis de vedagdo (N°32),
certificando-se de fazé-lo com cuidado para evitar danos. Lembre-se de
que os anéis de vedacgédo sao fornecidos juntamente com um Kit de vedagdo
completo do cilindro hidraulico.

Para a montagem, siga o processo na ordem inversa ao descrito, lubrificando bem
todas as partes.

0 assento da bola pode ter 2 posicoes, dependendo da viscosidade
do produto com o qual vocé ira trabalhar.

Alterando a posigao do assento, variamos o percurso da bola (N°21), o que faz com que a bola
feche mais cedo, resultando em uma menor queda de pressdo do produto e um processo de
pintura mais constante.

POSICAO 1: Para produtos POSICAO 2: Para produtos
mais densos ou viscosos, sera menos densos, sera necessario
necessario um percurso maior um percurso menor e, portanto,
e, portanto, mais tempo de menos tempo de fechamento.
fechamento.

¢ ANTIPULSAGCAO

1.- Utilize a chave (N°75) fornecida com a maquina para
afrouxar e desmontar a tampa do antipulsagao.

2.- Substitua o filtro (N°40) por um mais adequado para
sua aplicagao. Certifique-se de escolher um filtro que
atenda as especificagdes do produto que seré aplicado.

3.- Coloque a mola com seu topo (N°39 e 38) na posigao
correspondente.

0 O anel de vedagdo (N°32) é fornecido
juntamente com um Kit completo de anéis
do cilindro hidréulico.

Para a montagem, siga o processo na ordem inversa ao descrito,
lubrificando bem o anel (N°32).
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¢ VALVULA PURGA

1.- Utilize uma chave para afrouxar e desenroscar a vélvula
de purga (N°42) do cilindro hidraulico.

42
2.- Substitua o anel (N°64) por um novo e certifique-se de
lubrifica-lo adequadamente para facilitar a montagem e
garantir um vedamento ideal.

3.- Monte a valvula de purga novamente em sua posigcao
original, assegurando-se de que esteja corretamente
apertada.

¢ Desmontagem e substituicdo de gaxetas elcoTOUGH™

Para evitar danos caros ao eixo (N°23) ou ao cilindro (N°33),
certifique-se sempre de usar as ferramentas apropriadas que nao
marquem nem danifiquem essas partes criticas do equipamento.
Utilize um martelo de borracha, um torno ou outras ferramentas
projetadas especificamente para o trabalho em questdo. Um
manuseio cuidadoso e o uso de ferramentas adequadas garantirdo
uma manutencao eficaz e segura do equipamento, prolongando sua
vida util e assegurando um desempenho 6timo.

1.- Coloque o cilindro hidraulico em um torno para fixa-lo de
maneira firme e segura. Utilize a ferramenta adequada para
afrouxar e desenroscar a valvula de absorcao (N°26) do cilindro
hidraulico. Certifique-se de aplicar a forga necesséaria com
cuidado para evitar danos a valvula ou as roscas.

&)

2.- Utilize a chave fornecida com
a maquina (N°75) para afrouxar o
casquilho  prensa-estopas  (N°24),
mas sem remové-lo completamente,
permitindo assim que a pressao sobre
as vedagdes no eixo hidraulico seja
liberada.

7

3.- Solte o parafuso de bloqueio (N°36) do cilindro.
rd

4.- Utilize um martelo de borracha (para evitar marcas ou danos) ou
uma chave ajustavel para desenroscar o cilindro (N°33) do corpo
prensaestopas, aplicando a forga necessaria.

necessaria.

Uma vez que o cilindro tenha sido desenroscado do corpo

prensaestopas, vocé podera retird-lo e proceder com a manutencao
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5.- Para substituir as gaxetas do prensa-estopas, desenrosque

completamente o casquillo (N°24) para acessar as gaxetas e @ Q

substitui-las. Utilize a chave fornecida com a maquina (N°75).

6.- Apbs desenroscar completamente o casquillo (N°24), retire
cuidadosamente as gaxetas (N°31).

Substitua as gaxetas antigas por novas e certifique-se de
instala-las corretamente no lugar, com as bordas voltadas
para baixo.

Garanta que as gaxetas estejam bem lubrificadas e em boas
condicdes antes da instalagao.

Uma vez que as novas gaxetas estejam no lugar, recoloque o casquillo (N°24) e
enrosque-o, mas sem apertar completamente.

e AT W

=] A=
-

>

@§_>E

7.- Para substituir as gaxetas do eixo (N°27), fixe o cilindro no torno de bancada
e bata suavemente até retirar o eixo do cilindro, com cuidado para nao riscar
ou danificar. ﬂ

Inspecione o eixo e a superficie interior do cilindro para detectar sinais de
estrias ou desgaste. Se encontrar qualquer irregularidade, substitua a parte
afetada.

®

8.- Afrouxe o assento da valvula (N°29). Se a bola (N°28) estiver danificada, ndo
fechar corretamente ou mostrar sinais de desgaste, substitua-a por uma nova.

®

Substitua as gaxetas (N°27) antigas por novas e certifique-se de instala-las
corretamente no lugar, com as bordas voltadas para cima.

@!

o B =
= I WY

l

®
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Certifique-se de que as gaxetas estejam bem lubrificadas e em boas
condicoes antes da instalacao.

0 Utilize ferramentas adequadas para retirar as juntas téricas (N°32). Caso
estejam danificadas, substitua-as. Lembre-se de que as juntas téricas sdo
fornecidas junto com um Kit de juntas completo do cilindro hidraulico.

11.3.3. Montagem do cilindro hidraulico =
Certifique-se de que as gaxetas do eixo (N°27) estejam @
corretamente instaladas e orientadas em sua posigao.
1.- Aplique selante de baixa resisténcia para roscas no ’
assento da valvula (N°29), de forma uniforme ao redor da -
rosca.
Rosque o assento da valvula, mas evite apertar @
excessivamente.

2.- Apligue uma fina camada de graxa consistente na face
externa das gaxetas (N°27) e na face interna do cilindro

(N°33), onde o eixo sera inserido. Isso reduzira o atrito e
facilitara a insergéo do eixo no cilindro. O eixo deve entrar s
sem muita resisténcia, gragas a lubrificagao da graxa. 1

4

3.- Ap6és montar as gaxetas no prensa-estopas, conforme
0S passos anteriores, prossiga com a montagem do
cilindro e do eixo no prensa-estopas.

Coloque o prensa-estopas em um torno (recomenda-se
coloca-lo de cabeca para baixo para facilitar a montagem
do eixo e do cilindro). Certifique-se de que esta firmemente
fixado para evitar movimentagao durante o processo de
montagem.

Rosque o cilindro e o eixo no prensa-estopas, mas sem
apertar demais.

4.- Coloque a chave dinamomeétrica no assento da valvula
(N©29) e ajuste-a ao torque necessario de 80 N-m (59 ft-
Ib). Este procedimento garantird uma vedagédo adequada
das gaxetas do eixo sobre o cilindro.

'

5.- Com uma chave ajustéavel, aperte firmemente o cilindro
contra o prensa-estopas.

S

www.elcometer.com




elcometer

6.- Aperte o parafuso de
bloqueio (N°36) do cilindro
e solte o conjunto do torno.

7.- Coloque a valvula
de absorg¢do (N°26)
no torno para fixa-la
durante a montagem.

Rosque e aperte o conjunto do cilindro firmemente com uma chave ajustavel. Certifique-se de
aplicar a forga necessaria.

Tornado, é fundamental aplicar graxa em todas as roscas para
facilitar o processo. Isso ajudara a reduzir o atrito e facilitara o
ajuste das pecas, permitindo que deslizem suavemente durante o
aperto e reduzindo o risco de danos durante a montagem.

@ Durante a montagem dos componentes na bomba ELCOMETER

8.- Use a chave fornecida com a maquina (N°75) para
apertar o casquilho prensa-estopas (N°24), pressionando
assim as gaxetas no eixo hidraulico.
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11.4 Kits Gaxetas elcoTOUGH™
- Gaxetas do prensa-estopas elcoTOUGH™

Os kits de substituicdo de gaxetas para a bomba Elcometer TORNADO s&o projetados para
oferecer uma solucdo completa e versatil para diversas aplicagdes.

Manutencao de servigo vitalicio: Substituir os empanques elcoTOUGH™ a cada cinco anos ou
menos, com base na utilizagao.

As gaxetas do prensa-estopas elcoTOUGH™ devem ser montadas com as bordas voltadas para baixo.

Cada kit elcoTOUGH™ inclui um conjunto de componentes essenciais para manutengao e
reparo, composto por:

» Conjunto de sete gaxetas: Projetadas para fornecer uma vedagao eficaz em diferentes partes
da bomba, garantindo um funcionamento ideal e sem vazamentos.

* Dois anéis de vedagao: Esses anéis complementam a vedagao proporcionada pelas gaxetas,
ajudando a prevenir vazamentos.

Ref. 56418753 56418754 ()
Versao 270 c.c. 270 c.c.
Composicao UHMWPE + PTFE + PTFE G UHMWPE + COURO (?)
Compatibilidade -
Quimica Alta Média
Resisténcia a -
Temperatura Alta Média
Resisténcia a Al
Abrasivos Média Alta
Produtos Boa compatibilidade quimica. Produtos abrasivos
Produtos 2K pré-misturados. e a base de solvente.

Produtos a base de solvente.
N&o recomendado para
abrasivos.

(") Este kit é montado de série em cada unidade.

PN N PN N
A—A A——A
A— A A——— A
P e— PTFE+G A——A

PTFE A— A COURO OA——— A UHMWPE

A—A A——A
A—A A——A
A———/\ — UHMWPE A— A
O O

oy, oy,

@ - Certifique-se de cobrir as gaxetas com graxa durante a montagem.

- (3) As gaxetas de couro devem ser deixadas de molho em 6leo
OilPACK por pelo menos uma hora antes da montagem.
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- Gaxetas do eixo elcoTOUGH™
As gaxetas do eixo elcoTOUGH™ devem ser montadas com as bordas voltadas para cima.

Cada kit elcoTOUGH™ inclui um conjunto de componentes essenciais para a manutengédo e o
reparo, composto por:

» Conjunto de sete gaxetas: Projetadas para fornecer uma vedacéao eficaz em diferentes partes
da bomba, garantindo um funcionamento ideal e sem vazamentos.

« Dois anéis de vedagao: Esses anéis complementam a vedagao proporcionada pelas gaxetas,
ajudando a prevenir vazamentos.

Ref. 56418749 56418750 (")
Versao 270 c.c. 270 c.c.

g UHMWPE
Composicao UHMWPE + PTFE + PTFE G +COURO (3)
Compatibilidade -
Quimica Alta Média
Resisténcia a -
Temperatura Alta Média
Resisténcia a A
Abrasivos Média Alta
Produtos Boa compatibilidade quimica. Produtos abrasivos

Produtos 2K pré-misturados. e a base de solvente.

Produtos a base de solvente.
Nao recomendado para
abrasivos.

(") Este kit é montado de série em cada unidade.

\Vamme & a4 \Vimme &\
W W — UHMWPE | =

v v
E———
PTFE—— COURO —— N | UHMWPE
EE—  PTFE+C | e
v v
e
I

- Certifique-se de cobrir as gaxetas com graxa durante a montagem.

- (3) As gaxetas de couro devem ser deixadas de molho em 6leo
OilPACK por pelo menos uma hora antes da montagem.
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12. Limpeza

Antes de proceder a limpeza do equipamento, deve ter seguido todos e cada um dos passos
descritos na se¢do de Parada com finalizacdo do trabalho (Sec¢éo 10).

Isso implica que o equipamento e os acessérios devem estar despressurizados e sem
produto em seu interior.

E necessério limpar o equipamento:

- Antes de utiliza-lo pela primeira vez, a fim de eliminar restos de 6leo ou graxa de
manutencao que o equipamento traz de fabrica.
- Ap6s finalizar o trabalho.
- Ao proceder a aplicagdo de um produto diferente (em cor ou caracteristicas) do que
estamos pulverizando atualmente.
- Antes de realizar a manutencao ou reparo do equipamento.

Umavez concluidos os trabalhos no final do dia, € necessério proceder a limpeza do equipamento
e seus acessorios (pistola e mangueiras), utilizando o diluente adequado para eliminar todo o
residuo de produto. A eficacia desse processo de limpeza afetard em grande parte a vida atil do
equipamento, para que ele possa ser utilizado sucessivamente.

sempre o diluente adequado. Para produtos a base de dgua, sempre utilize agua, e
para outros produtos, use sempre o diluente recomendado pelo fabricante do produto
a ser aplicado.

gg Limpe-o com a menor pressao possivel. Para a limpeza do equipamento, utilize

1.- Retire o bico e o protetor de bico da pistola.

2.- Adicione o diluente em um recipiente externo onde
esteja localizada a sonda de absorcéo (N°02), introduzindo
o tubo de retorno do produto ou de purga (N°09).

3.- Abra a valvula de passagem de ar (N°83), em seguida abra
a valvula de purga (N°42) e acione o volante do regulador de
pressao (N°104), girando-o no sentido horario, até observar que
o produto circula pelo equipamento e flui pela mangueira de
purga (N°Q09).

4.- Quando o diluente comecgar a sair pela tubulagdo de retorno
do produto (N°09), feche a valvula de purga (N°42).

contato com o recipiente objeto da aplicagao, e também com o
recipiente metdlico aterrado. Apés alguns segundos, o produto
comegcara a sair pelo cabecote da pistola sem a bico. Mantenha
o fluxo de produto até que ele saia de forma continua (sem ar)
pelo cabecote.

5.- Acione o gatilho da pistola, mantendo a mao do guarda em @ 9

O equipamento e seus acessoérios sao considerados totalmente limpos quando o produto
projetado pela pistola e o que circula pela mangueira de purga (N°09) forem diluente limpo e
isento do produto aplicado, renovando o diluente quantas vezes for necessario.

Ajuste o comando do regulador de pressao do equipamento girando-o no
sentido anti-horario até que o manémetro indique zero.
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Apbs a limpeza do equipamento e seus acessérios e como passo anterior a sua
parada definitiva, deve-se aplicar o procedimento de Despressurizacdo descrito
anteriormente na Se¢ao 10.1 do Manual.

Limpe os filtros da Sonda de Absorc¢ao e da pistola.

Limpe a pistola, mangueiras e o restante do equipamento dos restos do produto aplicado com
um pano impregnado em diluente.

Mantenha limpas de aderéncias e elementos estranhos as areas de fechamento do produto.

O bico do produto é um elemento de precisdo. Qualquer deformacdo, especialmente nos
orificios de saida do produto, pode deteriorar seu funcionamento e fazer com que a qualidade
da pulverizagdo seja deficiente e incorreta.

Se necessario, mergulhe o bico em diluente para amolecer os restos de produto ou sujeira. Apos
amolecer, sopre o bico com ar comprimido até eliminar os restos de produto e diluente.

Para realizar as tarefas de limpeza automatica da pistola, utensilios e acessérios utilizados na
mistura e preparagao para a aplicagao do produto, recomendamos o uso das Lavadoras da
gama SAGOLA.

A pistola pode ser limpa com solventes ou detergentes em uma
lavadora de pistolas.

Se optar por esse sistema de lavagem, recomendamos que considere as seguintes
consideragdes, que se nao forem seguidas podem deteriorar a pistola e, em todo caso, fazer
perder a garantia:

alimpeza.

¢ Nao utilize a pistola imediatamente apoés a finalizacado da limpeza.

o Certifique-se de que nao ha diluente ou detergente em seu interior e que esteja
totalmente isenta dos mesmos. Utilize também outros sistemas de limpeza
(Ultrassom).

f o Nao mergulhe a pistola em solvente ou detergente mais do que o necessério para

Filtro antipulsacado (N°40)

1. Esvazie o produto do equipamento e realize o procedimento
de despressurizagao.

2. Desenrosque a tampa do filtro antipulsagéo.

3. Retire o filtro de produto e limpe-o com o diluente adequado,
ou substitua-o se necessario.

4. Monte adequadamente o filtro de produto.

5. Monte, rosqueando até o maximo, a tampa do filtro
antipulsacao.
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13. Desmontagem de pecas

Este desenho ndo é a lista de materiais.
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Este desenho néo é a lista de materiais.
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Este desenho néo é a lista de materiais.
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Este desenho nao é a lista de materiais.
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14. Acessorios

Tremonha de produto 38L (10 US Gal) (Ref. PT30090389)
Deve-se aplicar o procedimento de
Despressurizacdo descrito anteriormente
no Item 10.1 do manual antes de realizar
qualquer manipulacédo na bomba.

0 O cilindro hidraulico deve estar girado
120° em relagdo a sua posicdo original
para poder montar o depdsito ou funil.

1. Se necessario, solte a sonda de absorgao.
2. Coloque, sem apertar, a Chapa de Amarragao

do Carro (N°128) com os parafusos (N°117) e suas
as porcas (N°113).

3. Coloque, sem apertar, a Chapa de Amarracao do Tremonha (N°120)
com os parafusos (N°117) e suas respectivas porcas (N°113).

4. Rosqueie o cotovelo (N°127) e o encaixe Camlock macho (N°126)
na bomba o maximo possivel, mas mantendo a orientagao voltada
para o Tremonha.

5. Instale o encaixe Camlock fémea (N°125) no Tremonha (N°124).
6. Apoie o Tremonha (N°124) sobre a chapa de amarracdo do Tremonha (N°120).

7. Conecte o encaixe Camlock fémea (N°125) ao encaixe Camlock macho (N°126). Ajuste a
altura da chapa de amarragao do Tremonha (N°120) e aperte os parafusos.

?T"g'

(1]

A5
No. Code u. No.  Code u. No.  Code u. No.  Code u.
117 57251009 4 120 56310217 1 123 80960006 1 126 55750030 1
118 50850405 4 121 57110807 1 124 56412324 1 127 55750826 1
119 54251026 1 122 57250816 2 125 55750031 1 128 56310218 1
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15. Seguranca e saude

Para fazer a manutengao, um conserto ou a limpeza, desligue previamente o equipamento da
ede de ar comprimido, apds ter realizado corretamente o processo de DESPRESSURIZACAO
descrito no item 10.1 do manual.

Nunca aponte o equipamento na sua direcgdo, na de outras pessoas nem de
animais. Os diluentes e outros meios de diluigdo utilizados podem produzir lesées

graves.

Neste equipamento, o produto é projetado a alta pressdo. Uma projecdo ou respingo do
produto nos olhos pode causar danos graves.

Nunca tente deter o jato da aplicacédo, ou uma fuga, com a mao ou qualquer outra parte
do corpo. Se tiver a sensagdo de ter recebido a projecdao do produto na pele, PROCURE
ASSISTENCIA MEDICA IMEDIATAMENTE. Esta incidéncia ndo deve ser tratada como um
simples corte. Indique ao médico, com a maior precisdo possivel, o produto com que a mesma
foi produzida.

Aconselha-se o uso deste equipamento em locais com ventilagao for¢ada, de acordo com as
normas e regulamentos vigentes. No entorno do equipamento, deve haver apenas a quantidade
de produto e diluente necessérios para o trabalho em execugao. Apés a conclusao do trabalho,
os diluentes e produtos devem ser retornados ao local especifico de armazenamento.
Mantenha a area de trabalho limpa e livre de residuos potencialmente perigosos (Diluentes,
panos, etc...).

Durante o trabalho e na area de trabalho, ndo deve haver nenhuma fonte de
ignicao (fogo aberto, cigarros acesos, etc.), pois podem ser gerados gases
facilmente inflamaveis. Além disso, é obrigatério o uso de equipamentos de
protecdo individual (EPI) homologados, conforme as normas estabelecidas.

®

Se o equipamento for utilizado de forma inadequada ou seus componentes forem alterados,
podem ocorrer danos materiais e causar sérias consequéncias para a saude, tanto do operador
quanto de terceiros ou animais, podendo até levar a morte. A ELCOMETER Ltd. ndo se
responsabiliza por danos resultantes do uso incorreto do equipamento.

As pecas moveis sdo propensas a causar lesdes. Mantenha-se afastado dessas pegas
durante a operagao ou utilizagdo do equipamento.

Sempre utilize equipamentos respiratérios homologados, conforme as Normas e
Regulamentos vigentes, para se proteger das emissdes geradas durante a aplicagao.

op

Nu nca exceda a pressao maxima de trabalho. Os equipamentos sao calibrados pelo fabricante
acordo com as especificagdes de projeto descritas em suas caracteristicas.

Como medida preventiva geral, recomenda-se o uso de 6culos de protecdo, de
acordo com as normativas e condicdes ambientais especificas do local de trabalho,
assim como as Normas vigentes.

@ Use luvas ao manusear o produto (veja as recomendagdes do fabricante) e ao limpar
a pistola.

Se, durante o uso do equipamento, o nivel de ruido ambiental ultrapassar 85 dB (A) é
obrigatério o uso de protetores auriculares homologados.

O equipamento em si ndao apresenta riscos mecanicos de perfuracdo, impacto ou
esmagamento, exceto aqueles decorrentes de instalagdes impréprias ou manipulacdes
incorretas.

UTILIZE MANGUEIRAS ANTIESTATICAS SAGOLA PARA ELIMINAR
AS POSSIVEIS DESCARGAS ELETRICAS QUE PODERIAM GERAR
RISCOS DE INCENDIO OU EXPLOSAO.

- www.elcometer.com
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O manuseio do equipamento requer atengao adequada para evitar danos que possam gerar
situacdes de perigo para o usuario ou para pessoas proéximas, como vazamentos, quebras, etc.

O equipamento esta preparado para uso em temperatura ambiente, com uma temperatura
maxima de servico de 60°C (140 °F).

halogenados (Tricloroetano, Cloreto de metilo, etc.) pode causar
reacoes quimicas no equipamento e em componentes galvanizados (o
tricloroetano misturado com pequenas quantidades de agua produz acido
cloridrico). Esses componentes podem oxidar-se e, em casos extremos,
a reacdo quimica pode ocorrer de forma explosiva. Recomendamos o
uso de produtos que ndao contenham esses componentes. Sob nenhuma
circunstancia devem ser utilizados acidos, soda (alcalis ou decapantes,
etc.) para limpeza.

f 0 uso de solventes e/ou detergentes que contenham hidrocarbonetos

De modo geral, todo o manuseio deve ser feito com cuidado para evitar danos.

As conexdes devem estar bem apertadas e em bom estado. No caso de instalar conectores
pneumaticos, eles devem cumprir a norma ISO 4414:2010.

As normas de seguranca devem ser compreendidas e aplicadas.

O descumprimento das orientagdes deste manual pode resultar em incidentes que podem
afetar a integridade fisica do usuario, de outras pessoas ou de animais.

Respeite e siga as indicagdes relativas a preservagao do meio ambiente.

Para possiveis duvidas, sempre tenha em maos as fichas de seguranca dos produtos a serem
aplicados e dos liquidos de limpeza.

16. Observacoes

Vocé obtera uma boa pulverizagdo e, consequentemente, uma boa qualidade de acabamento,
seguindo as instrugdes deste manual. Se tiver alguma duvida, entre em contato com o Servigo
Técnico da ELCOMETER.

Mais informagdes sobre outros produtos:

« Pistola airless Sagola PSAM 500
¢ Filtros reguladores de ar Sagola Série 5000X

17. Condicoes de Garantia

Este aparelho foi fabricado com rigorosa precisdo, tendo passado por inimeros controles antes
de sua saida da fabrica.

A GARANTIA é valida por 1 ano, que pode ser prolongada por mais um ano se for registada em
https:/www.elcometer.com

Ou introduza o c6digo QR

https://www.elcometer.com/en/extend-your-warranty-form

Modificagdes técnicas reservadas.

www.elcometer.com
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18. Eliminacao

Para uma eliminagdo completa e correta do equipamento, quando ele chegar ao
fim de sua vida util, é necessério realizar um desmonte completo para reciclagem
separada, distinguindo os componentes metalicos dos plasticos.

19. Tabela de falhas

ANOMALIA

0 equipamento
ndo arranca
operacao

Falha no fornecimento de ar
comprimido

Verificar se a mangueira de
abastecimento esta entupido.
Verificar a ligagdo do
equipamento a rede sistema
de abastecimento.

Verificar se a valvula de corte
de ar comprimido esté aberta
(*) a valvula de ar esta aberta

*)

Falha no sistema pneumatico

Consultar SAT ELCOMETER

Equipamento pressurizado

Despressurize o equipamento

*)

0 equipamento
nao aspira o
produto

O recipiente do produto a ser
aplicado esta vazio

Encha-o

O filtro de succao esté obstruido

Substitua e limpe (*)

A sonda de sucgdo esta solta,
entupida ou danificada

Revise o encaixe da sonda no
equipamento ou troque-a

Aregulagem do regulador de
pressao esta no minimo

Aumente a pressdo acionando
o regulador

Avélvula de purgagao esté fechada

Abra-a. (*)

Avélvula de sucgao esté agarrada,
suja ou danificada

Solte-a e limpe-a ou troque-a

Gaxetas em mau estado

Substitua. (*)

O mecanismo hidraulico esta solto

ou defeituoso

Volte a aperta-lo ou troque-o

*)

NOTA: o simbolo (*) indica que, antes de realizar a operagdo, deve-se despressurizar (ver paragrafo 10.1)

www.elcometer.com
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SOLUCAO

0 equipamento
aspira as nao
atinge a pressao
necessaria (nao se
detém quando se
fecha a pistola)

Avélvula de purgacao esta
aberta ou defeituosa

Feche-a ou troque-a (*)

Avalvula do pistdo esta suja
ou danificada (ndo para nem
no percurso de subida nem
no de descida)

Substitua e limpe (*)

O filtro esté sujo ou a sonda
de aspiragao, danificada

Substitua e limpe (*)

Ha bolsas de ar no pistao

Acione o regulador de pressao
(maximominimo) para eliminar
as bolsas de ar

Vibra
anormalmente
la manguera de
producto

La Valvula del Piston esta
sucia o defectuosa

Substitua e limpe (*)

La Junta inferior de la
valvula del Pistén esta
defectuosa

Substitua (*)

El equipo aspira

y toma presion al
cerrar la llave de
paso, pero cae
excesivamente al
accionar el gatillo

La Sonda de absorcion
y/o el Filtro de absorcion
estan flojos, sucios o
deteriorados.

La Valvula de absorcién
esta deteriorada.

Volte a apertar e/ou limpe a
sonda e o filtro,
ou troque pegas

Substitua (*)

la pistol .
CRlfE e La Pistola carece de Monte o bocal
Boquilla de Pulverizacion
El Filtro antipulsaciones Substitua e limpe (*)
esta obturado
La Boquilla de Pulverizacién| Substitua (*)
de la pistola esta
deteriorada
Aviscosidade do produto é | Reduza a viscosidade
excessivamente elevada
Mancha de Baixa pressao de Aumente a pressao acionando
projecao bombeamento o regulador de pressao

anormal (“chifres”
e tracos)

O filtro de produto da
pistola esta obturado

Substitua e limpe (*)

O bocal da pistola esta
danificado

Substitua (*)

O filtro antipulsagdes esta
obturado

Substitua e limpe (*)

A sonda de sucgao e/
ou o filtro de succéo
estao frouxos, sujos ou
danificados

Volte a apertar e/ou limpe a
sonda e o filtro,
ou troque pecgas

NOTA: o simbolo (*) indica que, antes de realizar a operagéo, deve-se despressurizar (ver paragrafo 10.1)
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ANOMALIA

CAUSA POSSIVEL

SOLUCAO

0 produto nao
consegue ser

O filtro de produto da
pistola esta obturado

Substitua e limpe (*)

pojeice O bocal de pulverizagado da | Substitua e limpe (*)
pistola esta entupido
Avélvula de purgacdo estd | Feche-a ou Substitua
aberta ou defeituosa
O filtro antipulsacdes estd | Substitua e limpe (*)
obturado
Equipamento desligado Conecte el equipo a la red.
da rede de ar, valvula de Abra la llave de paso de aire
entrada de ar fechada ou o accione el regulador de
regulador da pressao de presioén para permitir paso
entrada de ar fechado de aire
Avélvula do pistao esta Substitua e limpe (*)
suja ou danificada

0 equipamento Regulador de pressao Substitua

adquire danificado

pressao excessiva

Excesso de pressao na
alimentagdo do ar

Nao ultrapasse as pressdes de
trabalho recomendadas

Ha alguma avaria no circuito
hidraulico

Encaminhe o equipamento ao
SAT ELCOMETER

Vazamento de
produto pela caixa
de gaxetas

Gaxetas danificados ou eixo
pistao deteriorado

Troque os gaxetas e/ou o eixo
pistao

Congelamento
excessivo do motor
de ar

Utilizagao do equipamento
com pressodes superiores as
admissiveis

Cheque o funcionamento
do regulador de pressao da
entrada de ar

Ar comprimido sem
tratamento prévio

Instale grupo de filtragem
do ar SAGOLA

O compressor de ar gera
excessiva umidade no ar
comprimido

Faca a purga da compressor
de pressao de ar

0 equipamento
apresenta
escapamentos de
ar e produz um
numero reduzido
de ciclos na
purgacao

Abastecimento de ar
insuficiente. Mangueira de
ar inadequada (pouco @ ou
regulador de entrada de ar
nao acionado (zerado)

Troque a mangueira de ar.
Acione o regulador de pressao
para aumentar a mesma

Gaxetas em mau estado

Substitua (*)

Distribuidor pneumatico
danificado

Substitua (*)

NOTA: o simbolo (*) indica que, antes de realizar a operagdo, deve-se despressurizar (ver paragrafo 10.1)
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20. Declaracao de Conformidade

Fabricante: SAGOLA, S.A.U. i

Endereco: Calle Urartea, 6 « 01010 VITORIA-GASTEIZ (Alava) ESPANHA
Declara que o produto: BOMBA PNEUMATICA AIRLESS

Marca: ELCOMETER

Linha: TORNADO

Declaracao de Conformidade UE

Para o cumprimento dos requisitos, o produto esta conforme com as normas:

Diretiva de Maquinas (2006/42/CE) e a correspondente transposicao para a lei nacional
1644/2008.

Esta, além disso, em conformidade com as disposi¢des das seguintes Diretivas:
Normativa ATEX (Directiva 2014/34/CE) C €& 11 2G x

Marcado “X” Toda a eletricidade estatica é descarregada pelos condutos de ar.
As mangueiras de ar devem ser “ANTIESTATICAS”

Cumpre com os requisitos das seguintes Diretivas de Normas Europeias e foram
utilizadas as seguintes normas técnicas para sua construgao:

UNE-EN ISO 12100:2012 “Seguranca de maquinas - Principios gerais de design - Avaliagao
e redugdo de riscos.”

UNE-EN ISO 80079-36:2017 / AC:2020 “Equipamentos ndo elétricos destinados a
atmosferas potencialmente explosivas”.

UNE-EN ISO1127-1:2012 “Atmosferas explosivas - Prevencéo e protegao contra explosdes”

Em Vitoria-Gasteiz a 01/02/2025

Assinado:
/ e
- — Z=

Enrique Sanchez Uriondo
Diretor técnico
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PT




bl B e
-0 e e R

-, =y -
o

Bl s

- e
e T T ™y

i T e o
LR T N T T N R ——
BB LR AN BRI
R S N LA B N NN e
AL R R R .
L I I T
LA AL A S & NN S
R R NN S R
" E B R R R R e




elcometer;
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01. Achtung

Vor Inbetriebnahme des Gerates ist das Handbuch vollstandig und eingehend zu
lesen, beachten und einzuhalten.

Das Handbuch ist an einem sicheren und allen Benutzern des Gerates zuganglichen Ort

aufzubewahren.

Das Gerat darf nur von sachkundigen Personen in Betrieb genommen und benutzt werden, die
in die Funktionsweise des Gerates eingewiesen wurden. Das Gerat darf ausschlieBlich zu den
vorgesehenen Zwecken verwendet werden.

Des Weiteren sind die Vorschriften zur Unfallverhiitung, die Arbeitsplatzbestimmungen und
Arbeitsvorschriften sowie die geltenden Gesetze und Beschrankungen zu beachten.

Das ELCOMETER-Logo und andere hier im Inhalt erwdhnte ELCOMETER-Produkte sind
entweder registrierte Warenzeichen oder Warenzeichen des Unternehmens ELCOMETER Ltd.

02. Bedeutung der Piktogramme

Lesen Sie die
Gebrauchsanweisung

Gefahr durch
bewegliche Teile

Gefahr durch giftige
Fliissigkeiten oder
Dampfe

Pflicht zum Tragen
von Gehorschutz

@

Informationen
wichtig

Hochdruckgefahr

>

Warnung

>

Gefahr von
Hautinjektionen

Erdung

Atemschutzmaske
Pflicht

Handschuhe
erforderlich

2>

Eisgefahr

Handquetsch- und
Einzugsgefahr

(/7

Explosionsgefahr

Schutzbrille
obligatorisch

MPa / Bar / Psi

Druckentlastung

02
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03. Einleitung

Das Gerat, das Sie besitzen, gehért zur Familie der Gerate, die Produkte unter Druck und mit
einer Spritzpistole verspriihen. Sie erreichen einen hohen Grad an Produktiibertragung (T>65%)
und eine hochwertige Oberflache mit einem sehr geringen Verschmutzungsgrad.
Mindestlebensdauer: 25 Jahre

Die Standardausristung besteht aus:

Elcometer TORNADO mit Verpackung ¢ Hakenschliissel e Oil Pack 500 c.c.
Produktsaugschlauch Adapteranschluss von 1/2” auf 3/8” fiir die zweite
Pistole e Web-Bedienungsanleitung

Optionale und ergéanzende Elemente der Einheit:

Eoﬁ

38L (10 US Gal)Trichter Produktschlauche Airless-Spritzpistole

Sprihluftkappen Spriihluftkappen
Airless Diisen Wendeduse (selbstreinigend)

www.elcometer.com E
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04. Technische Daten

Gerat mit einem pneumatischen Zylinder, der das hydraulische Gerat aktiviert, das den
notwendigen Druckzum Spriihen des Produkts erzeugt. Das Gerat wird mit einer Ansaugschlauch
geliefert, die direkt in den Behalter des aufzutragenden Produkts eingefihrt wird.

TORNADO 71 TORNADO 43

Pneumatischer Zylinder

Hydraulischer Zylinder
MotorHub
Druckverhéltnis

Max. Lufteingangsdruck
Maximale
Pumpengeschwindigkeit

Max. Luftverbrauch
(60 Zyklen/min)

@ Min.
Versorgunagsleitung

Max.
Produktauslassdruck

Uberdruck- Berstscheibe

Freier Durchfluss
(60 Zyklen/min)

Lufteinlass
Produktauslass

Benetzte Teile

Geratezufuhr
Luftmotorol

Schalldruck getestet,
1m. (3.28 ft) vom Gerat
entfernt. (*)

Stopfbiichsendl

Betriebstemperaturbereich
Hochfeste Ringschrauben

Gewicht

@ 320 mm. \ @ 250 mm.
012,6“ \ 09,85
270 c.c. /3,57 gpm / 4,28 US gpm
120 mm. / 4,72“
71:1 \ 431
6 bar / 87 psi 0,6 MPa

60 Zyklen/minute
(Die Maximaldrehzahl der Materialpumpe nicht
liberschreiten, um vorzeitigen VerschleiB zu vermeiden)

6.894 L/min.
1.516,4 gpm
1.821,2 US gpm

3/4“19 cm. / 0,75

425 bar
6.164 psi
42,5 MPa

4.187 L/min.
921gpm
1.106,1 US gpm

260 bar
3.77 psi
26 MPa

551bar/8.000 psi / 55,1 MPa
16,2 L/min. / 3,56 gpm / 4,28 US gpm

3/4“BSPH
3/8“und1/2"BSPH

Polyamid, Edelstahl, Stahl, verzinkter Stahl, verchromter Stahl, PTFE,
Leder, Wolframkarbid, UHMWPE

Behandelte Druckluft
SAE 10

88dB 84dB

ELCOMETER-Schmiermittel 30090100
-10 - 60 °C
14 - 140 °F
713 kgf / 1.573 Ibf méx.

102 Kg. \
225 |bs \

92 Kg.
203 /bs

(*) Gemessener A-bewerteter Emissions-Schalldruckpegel in Tm (3,28 ft) Abstand, LpA1Im nach UNE- EN

14462:2005.
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Direktiven und Normen

elcometer

Maschinenrichtlinie

2006/42/UE

ATEX-Vorschriften

EU richtlinie - konformitat 2014/34/UE

Explosionsgefahrdeten Bereichen (Atex): &) Il 2G T4 x (*)

(*) Nicht elektrische Geréte in explosionsgefahrdeten Bereichen (ATEX) mUissen lber Erdungsverbindungen

und/oder antistatische Zuleitungsschlduche verfiigen.

Fliissigkeitsdruckschema

2 bar/ 29 psi/ 0,2 MPa 87 bar/1.261 psi / 8,7 MPa
TORNADO 43 431 4 bar/ 58 psi / 0,5 MPa 173 bar/ 2.509 psi /17,3 MPa
6 bar/ 87 psi/ 0,6 MPa 260 bar / 3.771 psi / 26 MPa
2 bar/ 29 psi/ 0,2 MPa 142 bar/ 2.059 psi / 14,2 MPa
TORNADO 71 711 4 bar/ 58 psi/ 0,5 MPa 283 bar/ 4104 psi / 28,3 MPa
6 bar/ 87 psi / 0,6 MPa 425 bar / 6.194 psi / 42,5 MPa
Luftstromverbrauch

Durch Erhdhung des Luftdrucks am Motor (liber den Regler-Luftreiniger) erhdht sich die Anzahl
der Zyklen pro Minute des Pumpenkolbens, was zu einer Erhéhung der Durchflussmenge und
des Auslassdrucks des geforderten Produkts flhrt.

gem  L/min TORNADO 71
1540 7000
1320 6000
1100 5000
880 4000
660 3000
440 2000
220 1000 / —
Obar 1bar 2bar 3bar 4 bar S5bar 6 bar
Opsi 14,5 psi 29psi 43,5psi 58 psi 72,5psi 87 psi
gpm  L/min TORNADO 43
1540 7000
1320 6000
1100 5000
880 4000
660 3000
440 2000
220 1000
Obar 1bar 2bar 3bar 4 bar Sbar 6 bar
Opsi 14,5 psi 29psi 43,5psi 58 psi 72,5psi 87 psi
— 60 Zyklen 40 Zyklen w20 Zyklen 10 Zyklen

www.elcometer.com




Ausriistungsidentifikation Elcometer TORNADO
Uberpriifen Sie das Typenschild der
TORNADO-Pumpe.

Auf diesem Schild finden Sie:

¢ Modellnummer

¢ Seriennummer

o Lufteinlassdruck (Bar/Psi/Mpa)

o FlUssigkeitsausgangsdruck (Bar/Psi/Mpa)

e Durchflussrate bei 60 CPM

¢ Betriebstemperatur (max.)

e Homologationen: C€ ¥§ &9 11 2G x

‘Ww 501

838,52 mm.

\ 4

623 mm.

www.elcometer.com
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05. Komponentenidentifikation

Abb.1

01 Ansaugschlauch (Abb. 2) 05 Achsschutzhaube (Abb. 1)
02 Schlauchhalter (Abb. 2) 06 Hydraulikzylinder (Abb. 2)
03 Produktauslasse (Abb. 2) 07 Luftmotor (Abb. 2)

04 Luftregler-Reiniger (Abb. 1) 08 Transportwagen (Abb. 2)
09 Luftventil

10 Drucklufteingang
11 Manometer

12 Zeitindikatoren
13 Filter

14 Sicherheitsventil

15 Ablassventil Tt

Luftdruckregler

Abb.3

www.elcometer.com
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17 Anti-Pulsationen

18 Materialausgang (2 Pistolen)
19 Ablassventil

20 Ablaufschlauch/Produktriicklaufschlauch
21 Einlassgehause

22 Absorptionsventil

23 Hydraulikzylinder

24 Verriegelungsschraube
25 Uberdruck- Berstscheibe (551bar / 8000 psi)
26 Hydraulikwelle

Abb.4

27 Erdungsanschluss (Abb. 5)

28 Luftauslass (Abb. 6)

29 Hochfeste Ringschrauben
(713Kgf / 1573Ibf Max.) (Abb. 6)

30 Bistabiles Luftventil (Abb. 6)

31 Kollektor (Abb. 6)

32 Oberer und unterer Endschalter (Abb. 7)

33 Trichter (Optional) (Abb. 8)

Abb.7 Abb.8

www.elcometer.com
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06. Warnungen

Wirempfehlen, die Gerat vor Inbetriebnahme zu reinigen, da sie Funktionsprifungen unterzogen
wird und vor dem Verpacken behandelt wird, wodurch Rlckstéande entstehen konnen. Wenden
Sie Verdinnungsmittel an, um diese zu entfernen. Entfernen Sie durch die Montage verursachte
Fettrlickstande.

Das Gerat wird druckfrei geliefert (kein Innendruck)

Vor der Inbetriebnahme und nach jeder Reinigung und/oder Reparatur ist zu prifen, ob die
Bestandteile des Gerats einwandfrei angezogen sind und ob die Schlduche fur die Eigenschaften
des Gerats und die auszuflihrenden Arbeiten geeignet sind, ob sie flexibel und dicht sind (keine
Lecks). Defekte Teile mlssen entsprechend ersetzt oder repariert werden.

Vergewissern Sie sich vor der Benutzung, dass die Sicherheitsvorrichtungen des Gerats
ordnungsgemah funktionieren.

Die Handhabung des Gerats erfordert ein MaB an technischem Wissen, Fertigkeiten und
Erfahrung, das nur qualifiziertes Personal bieten kann. Dies ist unerlasslich, um Sicherheit,
Effizienz und optimale Funktion des Geréts in industriellen Umgebungen zu gewahrleisten.

DasGeratistaufgrundseines DesignsundderEinfachheitseinerMechanismenleichtzubedienen.
Benutzen Sie es unter Beachtung der Gebrauchs-, Wartungs- und Sicherheitsanweisungen
in diesem Handbuch. Fihren Sie die erforderlichen Anwendungspraktiken durch, um die
gewlinschte Oberflachenqualitat zu erreichen.

UM MOGLICHE ELEKTRISCHE ENTLADUNGEN ZU VERHINDERN, DIE

fi VERWENDEN SIE ANTISTATISCHE SCHLAUCHE DER MARKE SAGOLA,
BRANDE ODER EXPLOSIONEN VERURSACHEN KONNEN.

Erdung, um statische Elektrizitdt zu vermeiden. Uberprifen Sie in regelmaBigen
Abstanden (einmal pro Woche) die elektrische Durchgangigkeit. Wenn Ihr Widerstand
die empfohlenen Grenzwerte Uberschreitet, korrigieren Sie ihn. Nicht geerdete Gerate
kénnen die Installation gefahrlich machen.

@ Verbinden Sie das Gerat und alle Elemente des Arbeitsprozesses immer mit einer

Gesamtableitungswiderstand <1 Million Ohm (Q).

Lesen Sie aufmerksam alle Daten, Anweisungen und SicherheitsmaBnahmen des Herstellers der

vonlhnenverwendeten Produkte durch und befolgen Sie diese (Spritzmaterial, Verdlinnungsmittel,

usw.), da diese chemische Reaktionen, Brande und/oder Explosionen ausldsen kdnnen oder es
sich bei diesen um Gift-, Reizstoffe oder schadliche Stoffe handeln kann, die in jedem Falle die
Gesundheit und Unversehrtheit des Benutzers und der Personen in dessen Umkreis gefahrden
(siehe Abschnitt Gesundheit und Sicherheit).

Stellen Sie sicher, dass die aufzutragenden Produkte chemisch kompatibel mit den
Komponenten des Geréts sind, mit denen sie in Kontakt kommen (Polyamid, Edelstahl, Stahl,
verzinkter Stahl, verchromter Stahl, PTFE, Leder, Wolframkarbid, UHMWPE)

Der Einsatz von korrosiven oder abrasiven Produkten flihrt zu einem erhéhten Verschlei der
mit dem Produkt in Kontakt kommenden Maschinenteile.

Mischen, bereiten und filtern Sie das aufzutragende Produkt gemaB den Anweisungen
des Herstellers, um sicherzustellen, dass keine Fremdkérper die Qualitat des Finishs
und der Anwendung beeintrachtigen. Bei Zweifel an der Reinheit des Produkts, seiner
Zusammensetzung usw. kontaktieren Sie bitte lhren Lieferanten.

Kontrollieren Sie die Viskositat des aufzutragenden Produkts mit dem g
Viskositatsbecher ELCOMETER 2435.

Die Austrittsgeschwindigkeit des zu férdernden Produkts wird durch den Luftdruck,
die Viskositat des Produkts und den Durchmesser des Schlauchs bestimmt
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Decken Sie die Behalter des umzuladenden Produkts nach Médglichkeit ab, um eine
Kontamination zu vermeiden.

Verwenden Sie die Schlauche nicht, um das Gerat durch Ziehen zu bewegen. Halten Sie
die Schlauche von beweglichen Teilen und heiBen Oberflachen fern. Bringen Sie sie nicht mit
Produkten in Kontakt, die sie angreifen kdnnen, und setzen Sie sie keinen Temperaturen Uber
65°C (149°F) oder unter -20°C (-4°F) aus.

Wann immer es moglich ist, sollten Sie den Produktriicklaufschlauch (sonde) an dem
umzufillenden Produktbehalter befestigen und in diesem belassen.

Lebensdauer: Die Lebensdauer variiert je nach Nutzung, den gesprihten Materialien, den
Lagerungsmethoden und der Wartung.

Das Gerét ist auf eine lange Lebensdauer ausgelegt und kann mit den meisten auf dem Markt
befindlichen Produkten verwendet werden. Die Verwendung mit hochaggressiven Produkten
fuhrt schnell zu einem erhdhten Bedarf an Wartung und Ersatzteilen. Wenn Sie spezielle
Produkte verwenden missen, wenden Sie sich bitte an ELCOMETER Ltd.

Wenn das Gerat langere Zeit nicht benutzt werden soll, trennen Sie es von der Luftversorgung.

LUFTAUFBEREITUNGSGERATE IM ALLGEMEINEN DRUCKLUFTNETZ,

@ ELCOMETER EMPFIEHLT DIE INSTALLATION EINIGER SAGOLA-
UM DEN BETRIEB DER GERATE ZU OPTIMIEREN.

Verhinderung von Eisbildung im Luftmotor der Elcometer TORNADO-Pumpe

Waéhrend des Betriebs der Elcometer TORNADO-Pumpe kann die pldtzliche
Freisetzung von Druckluft zu einem starken Temperaturabfall fihren, wodurch die
Temperatur unter den Gefrierpunkt fallt (0°C / 32°F). Diese Situation kann zur Bildung
von Eis fUhren, wenn die Luft mit Flissigkeiten oder Wasserdampf in der Umgebung
in Kontakt kommt.

Zyklusgeschwindigkeiten, da diese Bedingungen eine groBere Luftausdehnung
fordern und folglich eine héhere Wahrscheinlichkeit der Vereisung. Daher ist es
entscheidend, die Pumpe mit den geeigneten pneumatischen und hydraulischen
Zylindern auszuwahlen, die bei niedrigeren Driicken und langsameren Zyklen
effizient arbeiten kénnen.

@ Das Risiko der Eisbildung steigt bei hoheren Luftdriicken und schnelleren

Warme,feuchteKlimazonenkdénnenaufgrundderhdheren LuftfeuchtigkeithoheVereisungsgrade
verursachen. Niedrige Umgebungstemperaturen in der Nahe des Gefrierpunkts (0°C / 32°F)
erleichtern das Absinken der Motorteile unter den Gefrierpunkt.

Um Eisbildung zu minimieren und die optimale Leistung der Elcometer TORNADO-Pumpe
aufrechtzuerhalten, wird empfohlen, folgende PraventivmaBnahmen zu befolgen:

* Senken Sie den Taupunkt der Druckluft. Verwenden Sie einen Lufttrockner, Koaleszenz Filter
oder Trocknerfilter, um den Wasserdampfgehalt der Luft zu reduzieren.

e Erhéhen Sie die Drucklufttemperatur. Warmere Luft hilft den Motorteilen, lber dem
Gefrierpunkt (0°C / 32°F) zu bleiben. Druckluft ist besonders bei diesen Volumina warm, wenn
sie komprimiert wird. Halten Sie die Luft warm oder bleiben Sie in der Néhe des Kompressors,
um Vereisung zu reduzieren.

« \lerwenden Sie gefilterte Luft, um Eisbildung zu eliminieren.
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07. Funktionale Beschreibung des Gerats
07.1 Reiniger-Regler

Regulieren Sie den Druck durch Filtern und Trennen von festen und
flissigen Komponenten.

Ohne diese Luftaufbereitung wirde die Pumpe nicht korrekt
funktionieren oder negative Auswirkungen auf ihre Komponenten
haben, und in jedem Fall wirde das Ergebnis weit unter den
Erwartungen liegen.

- Luftventil

Wird verwendet, um die Luftzufuhr zur

Pumpe manuell zu steuern. Es kann A :
gedffnet oder geschlossen werden, ‘
um den Luftdurchlass zum Pneumatik
Zylinder zu ermdglichen oder zu
blockieren. i
&

- Luftdruckregler

Stellt den Luftdruck am Pneumatik Zylinder und

den FlUssigkeitsausgangsdruck der Pumpe ein.

Lesen Sie den Luftdruck auf dem Druckmesser ab.

- Filter

Reibung und Drehfiltrationssystem + 40 Mikron Bronze-Filter.

Die Druckluft wird gezwungen, durch den porésen Bronze-Filter zu

stromen, der feste und fllissige Partikel aus der Luft des allgemeinen
Netzes entfernt, die sicham Boden des Tanks absetzen und ablagern.

- Zeitindikatoren (Lebensdauer von 6 Monaten)

Bieten eine hilfreiche visuelle Erinnerung an Wartungsprogramme
unserer Filter. Sie helfen sicherzustellen, dass die Filter optimal
funktionieren und Wartungsintervalle eingehalten werden.

Wenn Sie den Filter verwenden, driicken Sie einige Sekunden lang
fest auf den Aktivierungsknopf des Timers jedes Filters. Sobald
aktiviert, erscheint eine Aktivierungslinie im Fenster, die sich im
Laufe der Zeit weiter fullt.

- Halbautomatische Entliiftung

Wenn der Luftdruck im Netz unter 0,20 bar fallt, 6ffnet das Ventil und
entleert den Inhalt des DekantiergefaBes.

- Sicherheitsventil

Es arbeitet, indem es tberschissigen Druck
aus der Pumpe abfuihrt, wenn der Druck den
eingestellten Wert des Sicherheitsventils (6
bar / 87 psi) Uberschreitet.
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07.2 Luftmotor M

Die ELCOMETER Tornado-Pumpe ist mit einem
doppeltwirkenden Luftmotor ausgestattet, einem
grundlegenden Bestandteil, der pneumatische
Energie, d. h. Druckluft, in eine lineare Bewegung in
beide Richtungen umwandelt. Dieser Luftmotor hat
die Fahigkeit, sowohl einen Vorwartshub als auch
einen Ruckhub auszufihren.
DerLuftmotorarbeitetinVerbindung mit Endschaltern,
die durch ein bistabiles Pneumatikventil gesteuert
werden. Dieses Ventil ermdglicht die Steuerung des
Luftstroms zum Luftmotor, sodass der Vorwarts- oder

Rackhub je nach Bedarf flr den laufenden Prozess
ausgeflhrt werden kann.

Wahrend des Vorwartshubs wird Druckluft auf eine Seite des Zylinders geleitet, wodurch die
Bewegung des Kolbens in eine bestimmte Richtung erfolgt. Umgekehrt wird beim Rickhub
der Luftstrom umgekehrt, wodurch der Kolben in die entgegengesetzte Richtung bewegt wird.
Dieser Zyklus von Vorwarts- und Rlckhiben wird in einer kontrollierten und prazisen Weise
wiederholt, wobei die Luft durch den Auspuff entweicht.

Der Luftmotor wurde so konzipiert, dass er mit dem von
ELCOMETER empfohlenen Hydraulikzylinder gekoppelt
werden kann, um das gewlnschte Verhaltnis und die
gewlnschte Durchflussmenge zu erreichen.

T EPIEIAENET moveLL  Bestenr

320 mm. | PT56416818

9250 mm. | PT56416823

- Typenschild

Uberpriifen Sie das Typenschild des TORNADO Pneumatikzylinders
auf der oberen Abdeckung. Auf diesem Schild sehen Sie

- Maximaldruck.
- Herstellungsauftragsnummer

=

- Erdungsanschluss

<
A
®
o |

SIE SOLLTEN IMMER DAS GERAT UND ALLE AM ARBEITSPROZESS
BETEILIGTEN ELEMENTE AN EINE ERDUNG ANSCHLIESSEN, UM
STATISCHE ELEKTRIZITAT ZU ELIMINIEREN.

Funken von statischer Elektrizitat konnen Dampfe entzlinden oder explodieren lassen.
Die Erdung bietet einen Entladungspfad fiir elektrischen Strom.

VERWENDEN SIE_ ANTISTATISCHE SCHLAUCHE DER MARKE
SAGOLA, UM MOGLICHE ELEKTRISCHE ENTLADUNGEN ZU
V(E)RHINDERN DIE BRANDE ODER EXPLOSIONEN VERURSACHEN
KONNEN
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Das 5/2 bistabile Luftventil steuert den Luftstrom zum Pneumatikzylinder in zwei verschiedenen
stabilen Richtungen. Es andert die Luftstromposition, wenn es ein Signal von den Aktuatoren
oder Endschaltern erhalt.

- Bistabiles Luftventil

Zwei stabile Positionen: Das Luftventil hat zwei stabile Positionen, zwischen denen es wechseln
kann. In einer Position wird die Luft zur Oberseite des Zylinders geleitet, wodurch er sich
vorwarts bewegt, und wenn er den Endschalter erreicht, wechselt es zur anderen Position und
leitet den Zylinder in die Rlickwartsposition.

Diese Positionen bleiben stabil, ohne dass eine zusatzliche Stromversorgung erforderlich ist,
was bedeutet, dass das Ventil, sobald es die Position gewechselt hat, in dieser Position bleibt,
bis es erneut aktiviert wird.

- Oberer und unterer Endschalter

Der Endschalter ist das Gerat, das die Position des Pneumatikzylinders erkennt.
Sie werden verwendet, um anzuzeigen, wann er die spezifische Position in seinem
Vorwarts- oder Rlckhub erreicht hat. Der Endschalter erkennt diese Bewegung
und sendet ein Signal an das Luftventil, das anzeigt, dass die spezifische Aktion
abgeschlossen ist.

WARTUNG DES SCHWARZEN STECKERS DES OBEREN
ENDSCHALTERS (N° 32) IST SEHR WICHTIG

Dieser schwarze Stecker spielt eine grundlegende
Rolle fir den ordnungsgemaBen Betrieb des
Geréts.

©p P

Er verhindert die Verstopfung des Lochs, das
die Luftkommunikation ermoéglicht, und stellt
so sicher, dass das System ordnungsgemaB
funktioniert.

Sollte dieses Loch blockiert sein, besteht die
Gefahr, dass die Maschine stoppt.

- Pneumatischer Verteiler

Der pneumatische Verteiler wird verwendet, um die Druckluft
effizient und kontrolliert von der Luftventil zur pneumatischen
Zylinder zu verteilen. Er dient als zentraler Punkt, von
dem aus die Luftleitungen zu den Verbrauchspunkten des
pneumatischen Motors verzweigen.

Dies gewahrleistet, dass alle pneumatischen Gerate
effizient arbeiten und die Luftzufuhr in allen Teilen des
Systems gleichmaBig ist.

- Pneumatische Verbindungen

Die pneumatischen Verbindungen des Zylinders erfolgen
Uber den Haupteingang, der eine “T"-Verbindung
verwendet, um die Luft nach oben oder unten im Zylinder
zu verteilen.

Wenn der Kolben das Ende des Hubs erreicht, sendet er
ein Signal an das Ventil, das die Bewegung des Kolbens
umkehrt.
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07.3 Hydraulikzylinder

Wenn Welle A steigt, schliebt Kugel B und Kugel C des unteren
Absorptionsventils 6ffnet. Welle A driickt das Produkt aus der
oberen Kammer C1 in Richtung des Anti-Pulsations-Gerats
und des Produktauslasses, wahrend es das Produkt ansaugt,
um die untere Kammer C2 zu fillen.

Wenn Welle A abfallt, 6ffnet Kugel B und Kugel C des unteren
Absorptionsventils schlieBt. Welle A komprimiert das Produkt
in der unteren Kammer C2 und Ubertragt es in die obere
Kammer C1.

Der Hydraulikzylinder wurde so konzipiert, dass er mit
dem von ELCOMETER empfohlenen Pneumatikzylinder

gekoppelt werden kann, um das gewtinschte Verhaltnis und 270 c.c. PT56416817

die gewiinschte Durchflussmenge zu erreichen.

- Typenschild

Uberpriifen Sie das Typenschild des TORNADO Hydraulikzylinders
auf dem Dichtkorper. Auf diesem Schild sehen Sie:

- Kubikzentimeter
- Referenz

- Anti-Pulsationen

Esist so konzipiert, dass es Schwankungen im Produktfluss aufgrund
des Kompressions- und Expansionszyklus der Luft im System glattet
und einen gleichmaBigen und stabilen Produktfluss gewahrleistet.

Der Filter stellt sicher, dass das Produkt sauber und frei von
Verunreinigungen ist, bevor es von der Pumpe ausgestoBen wird.

- Ablassventil

Sein Zweck ist die Druckentlastung und Beseitigung unerwiinschter
Luftreste oder -ansammlungen, die die Leistung oder Qualitat
des Produkts beeintrachtigen konnten. Es hilft bei der Reinigung
des Systems und der Verhinderung von Verstopfungen, was den
reibungslosen und effizienten Betrieb des Gerats unterstitzt.

Systemreinigung: Es sollte als Teil eines Reinigungsprozesses
verwendet werden. Es hilft, die Hydraulikzylinderkanale der
Pneumatikpumpe zu reinigen, um sie fir den néachsten Einsatz
vorzubereiten.

-
&
i
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DiesistbesonderswichtigbeiAnwendungen, beidenenviskose Materialienverwendet werden oderdazu
neigen, zu erstarren, da eine Verstopfung der Kanale den Materialfluss stéren und die Arbeitsqualitat
beeintrachtigen kdnnte. Wenn die Farbe gewechselt oder Wartungsarbeiten durchgeflihrt werden, ist
es wichtig, das System griindlich zu reinigen, um Kontaminationen zu vermeiden.

- Uberdruck-Sicherheitsmembran

Es handelt sich um eine sofortige Druckentlastungsmembran. Um die Pumpe
undvorallem Menschen zu schiitzen, ist es notwendig, Sicherheitseinrichtungen
zu verwenden, die es erméglichen, iiberschiissigen Druck abzulassen und dem
Flissigkeitsdruck einen Fluchtweg zu bieten.

Der maximale Berstdruck betragt 551,5 bar / 8000 psi / 55,15 Mpa.

08. Installation

UNSACHGEMASSE INSTALLATION DER MASCHINE KANN SCHADEN
AN PERSONEN, TIEREN ODER GEGENSTANDEN VERURSACHEN.
DER HERSTELLER KANN FUR SOLCHE SCHADEN NICHT
VERANTWORTLICH GEMACHT WERDEN.
08.1 Transport und Entladung
Das Gerat wird verpackt geliefert. Es muss gemaB den Angaben auf der Verpackung
transportiert und gelagert werden. Transportieren Sie keine ungesicherten Gegenstéande (z. B.
Materialbehalter, Werkzeuge) mit der Maschine.

Beim Entladen der Maschine sicherstellen, dass die Hebewerkzeuge ausreichend Zugkraft
haben und sie an der daflr vorgesehenen Hebedse der Maschine befestigen.

Der Hubring ist ausschlieBlich fir das Be- und Entladen der Pumpe vorgesehen. (713Kgf / 15731bf Max.)

Aus Sicherheitsgrinden HEBEN SIE DIE GESAMTE MASCHINE NICHT ALS GANZES
(einschlieBlich Zubehor, Schlauche oder Pistolen)!

Um die Maschine sicher zu heben und zu laden oder zu entladen, stellen Sie die Maschine sicher
auf eine Palette.

Stehen Sie niemals unter der aufgehangten Maschine oderim Entladebereich. Es besteht Lebensgefahr!
Entleeren Sie die Maschine vor dem Transport; dennoch kann wéhrend des Transports Restfliissigkeit austreten.
08.2 Lagerung

Maximale Lagerzeit: 5 Jahre

Lagerungswartung: Um die urspriingliche Leistung zu erhalten, ersetzen Sie weiche Dichtungen
nach 5 Jahren Inaktivitat.

Umgebungstemperaturbereich fir Lagerung: 1-71°C / 30 - 160 °F

08.3 Anordnung des Beleuchtungssystems

Der Kunde muss sicherstellen, dass eine geeignete Beleuchtung firr die Umgebung vorhanden
ist und dass die Beleuchtung den geltenden Vorschriften entspricht. Insbesondere muss der
Kunde die Positionierung der Beleuchtung arrangieren, die den gesamten Arbeitsbereich bei
Innenanwendungen beleuchtet.

08.4 Anordnung des pneumatischen Systems

Der Kunde muss eine Leitung fir gefilterte Druckluft bereitstellen, die von einem Kompressor
geliefert wird, der flr den erforderlichen Verbrauch geeignet ist.
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Verwenden Sie keine Druckluft, die chemische Produkte, synthetisches Ol mit organischen Losungsmitteln,
Salze oder korrosive Gase enthalt, da diese Schaden oder Fehlfunktionen verursachen kénnen. Die
Druckluftleitung muss bis zu den Versorgungsstellen der Maschine reichen.

Wenn die Druckluft eine groBe Menge an Feuchtigkeit enthalt, kann dies zu Fehlfunktionen
der Ventile und der pneumatischen Komponenten fihren. Installieren Sie einen
Feuchtigkeitsabscheider stromabwarts des Kompressors, um dies zu vermeiden.

08.5 Klassifizierung gemaB ATEX-Richtlinie

Die Maschine entspricht den wesentlichen Anforderungen der EU-Richtlinie 2014/34/EU,
besser bekannt als ATEX (“Explosionsgefahrdete Atmospharen”). Sie ist als Gruppe |l Kategorie 3
Buchstabe G System klassifiziert. Die Konformitatsbewertungsverfahren, die durch eine interne
Werksprifung durchgefuhrt werden, erméglichen die Installation der Maschine in Umgebungen,
in denen moglicherweise explosionsgefahrdete Atmospharen aufgrund des Vorhandenseins
von Gasen, Dampfen oder Nebel vorhanden sind.

08.6 Zusammenbau des Gerats

1.- Produkttank

2.- Pneumatische Pumpe
3.- Luftreglerfilter

4.- Airless-Spritzpistole

BETEILIGTEN ELEMENTE STETS AN EINE ERDUNGSVERBINDUNG

SIE MUSSEN DAS GERAT UND ALLE AM ARBEITSPROZESS
ANSCHLIESSEN, UM STATISCHE ELEKTRIZITAT ZU ELIMINIEREN.

Die Maschine kann innerhalb und auBerhalb von Spritzkabinen aufgestellt werden. Um
Verschmutzungen zu vermeiden, ist jedoch die Aufstellung im AuBenbereich vorzuziehen.

eben, fest und schwingungsfrei ist. Die Maschine darf nicht gekippt
oder geneigt sein. Achten Sie darauf, dass alle Bedienelemente und

@ Stellen Sie die Maschine waagerecht auf einem Untergrund auf, der
Sicherheitseinrichtungen gut zu erreichen sind.

09. Maschine in Betrieb nehmen

Vor jeder Inbetriebnahme und insbesondere nach jeder Reinigung oder Reparatur miissen Sie
prufen, ob alle Elemente perfekt angezogen sind.

Es ist nicht notwendig, |hr Geréat bei der ersten Benutzung drucklos zu machen, da
es urspriinglich vollig drucklos geliefert wurde, aber es ist notwendig, es bei jeder
Wartung oder Reparatur drucklos zu machen.

Die Nichtbeachtung dieses Sicherheitshinweises kann zu Fehlfunktionen, Personenschaden
und Unfallen flhren, die tédlich sein kénnen. ELCOMETER Ubernimmt keine Haftung fur die
Folgen der Nichtbeachtung dieser Sicherheitshinweise.
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Nur wenn der gesamte in Abschnitt 10 beschriebene Prozess
zur ENTDAMPFUNG korrekt durchgefiihrt wurde, ist die Einheit
bereit, wieder gestartet und verwendet zu werden.

Eine falsche Durchfiihrung des gesamten Entliiftungsprozesses
kann zu Fehlfunktionen des Gerats, zur Beschadigung seiner
Komponenten und zu Personenschaden fiihren.

w Eine OILPACK (30090100) Flasche wird mit jeder Pumpe geliefert. Das OILPACK
¢ wird verwendet, um die Schale (Nr70) der Hydraulikzylinderabdeckung vor dem
Start der Pumpe nachzufiillen.

Das OIL PACK verhindert, dass Farbe auf der Hydraulikwelle eintrocknet, und
erleichtert das Erkennen von Lecks am Hydraulikzylinder. Ersetzen, wenn
verschmutzt oder beschadigt.

DAS NICHT VERWENDEN DES OILPACK VERKURZT DIE LEBENSDAUER DER
KOMPONENTEN.

N

~N

1.- Entfernen Sie den Wellenschutz und 2.- Setzen Sie die Absorptionssonde und den
gieBen Sie Ol in die Schale und setzen Ablaufschlauch (Nr02 und Nr09) in den Behalter
Sie den Wellenschutz wieder ein. mit dem aufzutragenden Produkt ein.

3.- Offnen Sie das Luftzufuhrventil (Nr83), dann 6ffnen Sie das
Ablassventil (Nr42), drehen Sie den Luftdruckregler (N° 104) im
Uhrzeigersinn, bis Sie sehen, dass das Produkt durch die Einheit
zirkuliert und durch das Gerat flieBt und durch den Ablaufschlauch
(Nr09) flieBt.

4.- SchlieBen Sie das Ablassventil (Nr42).

5.- Flhren Sie einen Anwendungstest durch, indem Sie die
Anwendung auf einen geerdeten Metallbehélter richten, OHNE die

Luftkappe an der Spritzpistole. /

6.- Betatigen Sie den Abzug der Spritzpistole, wahrend Sie den
Handschutz in Kontakt mit dem zu besprihenden Behalter halten.
In wenigen Sekunden beginnt das Produkt ohne die Luftkappe aus
dem Kopf der Pistole zu flieBen. Halten Sie das Produkt flieBend, bis
ein kontinuierlicher Fluss (keine Luft) durch den Kopf besteht.

7.- Aktivieren Sie die Sicherung der Pistole.

)/
8.- Montieren Sie die Luftkappe auf der Pistole. & d(
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9.- Spriihdruck einstellen:

Stellen Sie den Sprihdruck ein, indem Sie den Luftdruckregler (Nr
104) drehen, bis das aus der Pistole austretende Produkt vollstandig
zerstaubt ist.

Verwenden Sie immer den niedrigstmoglichen Druck, um die vom -
Hersteller des Produkts angegebene Leistung und Mikronage zu
erzielen (hoherer Sprihdruck bedeutet kein besseres Finish, sondern
schlechtere Leistung und Produktlibertragung).

Sobald der Druck ermittelt ist, bei dem das Produkt zerstaubt wird, empfehlen wir, eine groBere
Luftkappe zu verwenden, anstatt den Druck zu erhéhen, wenn eine groBere Produktmenge
aufgetragen werden muss.

Um das gewinschte Sprihbild zu erreichen,

aktivieren Sie die Sicherung der Pistole, l6sen Sie

die Schraube, die die Luftkappe fixiert, und bewegen |

Sie sie in die gewlinschte Position. /‘
A

Ziehen Sie die Schraube des Luftkappenhalters "

wieder fest. !

Wahrend der Anwendung kann die auf schwer |

zugangliche Bereiche aufgetragene Produktmenge

durch Verringerung der Abzugsbewegung verringert

werden, indem Sie den Griff Ihrer Finger lockern. ANWENDUNG-
SABSTAND

Stellen Sie den Abstand zwischen der Luftkappe =

und dem zu bespriihenden Objekt (20 / 30 cm) 20-30 cm.

abhangig von dem aufzutragenden Produkt und den < >

Arbeitsbedingungen ein, um die Ubertragung zu
erhdhen und die Nebelbildung je nach verwendeter
Luftkappe zu reduzieren..

Niitzliche Tipps

Verwenden Sie den niedrigsten Sprihdruck in der Luftkappe, der es Ihnen ermdglicht, das
erforderliche Finish zu erzielen. Nicht alle Produkte benétigen den maximalen Druck fur korrektes
Spriihen. Bei niedrigerem Druck gibt es eine zusatzliche Erhdhung der Produktlbertragung.

Achten Sie besonders auf die Anwendungs Geschwindigkeit. Die Dicke des aufgetragenen
Films kann groBer sein als geplant, wenn die Anwendungs Geschwindigkeit niedrig ist, und das
Gegenteil ist ebenfalls wahr.

Wenn die Schichtdicke sehr diinn ist, liegt dies daran, dass der Luftdruck fur die aufgetragene
Produktmenge zu hoch ist. Reduzieren Sie den Luftdruck in der Pistole, um sicherzustellen,
dass das Losungsmittel in der Farbe wahrend des Spriihens nicht verdampft und beim Erreichen
der zu lackierenden Oberflache nicht trocken ist. Erhéhen Sie die Produktmenge, korrigieren
Sie die Viskositat oder verwenden Sie eine groBere Luftkappe in der Pistole.

Wenn die Schicht sehr dick oder kornig ist, liegt dies daran, dass die Produktmenge flir den
verwendeten Druck zu hoch ist. Verringern Sie die Produktmenge, reduzieren Sie die Viskositat
oder verwenden Sie eine kleinere Luftkappe in der Pistole.

Wenn ein Absacken auftritt, liegt dies daran, dass die Produktmenge fir den verwendeten
Druck zu hoch ist, die Viskositat nicht korrekt ist oder die Anwendungs Geschwindigkeit nicht
angemessen ist. Verringern Sie die Produktmenge, passen Sie die Viskositat an oder erhohen
Sie die Anwendungs Geschwindigkeit, bis das gewlinschte Finish erreicht ist.

Das Spruhbild héangt von der verwendeten Luftkappe und deren Einstellung ab. Wenn Sie

Kappen fur andere Anwendungen bendtigen, wenden Sie sich bitte an den technischen Service
von ELCOMETER.
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Tragen Sie das Produkt
senkrecht auf das Teil auf.

10. Druckentlastung und Arbeitsunterbrechung
10.1 Druckentlastung

1.- Wenn das Gerat, der Schlauch und die
Pistole unter Druck stehen, drehen Sie den
Knopf des Luftdruckregler des Gerats (Nr104)
gegen den Uhrzeigersinn (Minimum).

2.- Betatigen Sie den Abzug der Pistole und halten Sie e
ihn gedrickt, bis das Produkt nicht mehr aus der Pistole
austritt.

Al
3.- Den Abzug der Pistole durch Driicken der ]
Abzugssperre verriegeln. )
& 1

4.- Offnen Sie den Ablassventil (Nr42).

10.2 Arbeitsunterbrechung
Kurzer Stopp

Wenn Sie die Einheit fir kurze Zeit anhalten, die keine moglichen Probleme mit der Katalysation
oder Verhartung des Produkts im Inneren der Einheit und des Zubehors verursacht, halten Sie
die Produktsaugsonde im Produkt eingetaucht (wenn die Einheit einen Schwerkraftbehélter hat,
muss sie nicht entleert werden) und wenden Sie das Verfahren der Entliftung an. Zerlegen Sie
die Luftkappe und tauchen Sie sie in Lésungsmittel.

Stopp bei Arbeitsende

1.- Drehen Sie den Luftdruckregler (Nr104) gegen den
Uhrzeigersinn bis zum Anschlag (Minimum). Entfernen
Sie den Produkt-Saugschlauch vom Behélter.

2.- Betatigen Sie den Abzug der Spritzpistole und
halten Sie ihn gedrickt, bis kein Produkt mehr aus
der Pistole kommt.

3.- Verriegeln Sie den Abzug der Spritzpistole mit der
Sicherung.

4.- Offnen Sie den Produktriickgabeschlissel (N° 42),
um das im Gerat verbleibende Produkt abzuholen.

5.- Drehen Sie den Luftdruckregler (Nr104) im
Uhrzeigersinn, bisdas Produktaus derAblaufschlauch
(Nr9) flieBt und das vorhandene Produkt in der Einheit
in den Behalter zurlickgefuhrt wird. ]

6.- Wenn kein Produkt mehr aus dem Ablaufschlauch (N° 09) kommt, stellen Sie den
Luftdruckregler auf Minimum. (Nr104).

Die Einheit ist jetzt bereit zur sofortigen Reinigung.
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11. Wartung

Es ist wichtig, das Gerat regelmaBig zu lberpriifen um den Zustand seiner Komponenten zu
Uberprifen und sie auszutauschen, wenn sie nicht in einwandfreiem Zustand sind.

Um das bestmogliche ergebnis zu erzielen, VERWENDEN SIE
IMMER ORIGINAL-ERSATZTEILE, Die volisténdige austauschbarkeit,
sicherheit und betrieb gewahrleisten perfekt.

Trennen Sie zur Durchflihrung von Wartungs- oder Reparaturarbeiten zuerst das
Geréat vom Druckluftnetz.

Fir die Wartung und Reinigung des Gerats sollten keine groBen Anstrengungen oder ungeeignete
Werkzeuge verwendet werden.

Bei der Wartung der ELCOMETER Tornado-Pumpe ist es sehr wichtig, die entsprechenden
Werkzeuge zu verwenden.

Verwenden Sie keine Graphitfette, da diese die Gelenke austrocknen und ihre Funktion
beeintrachtigen. Die Manipulation des Produkts durch unbefugtes Personal fiihrt zum Erléschen
der Garantie.

- Tagliche Wartung

1.- Spllen Sie die Pumpe: Reinigen Sie die
Pumpeneinheit nach der Arbeit und nach jedem
Farbwechsel.

2.- Stellen Sie sicher, dass keine Farb- oder Luftlecks
vorhanden sind: Uberprifen Sie, ob die Schlauche
nicht beschadigt sind und alle Gewindeverbindungen
fest angezogen sind. Ersetzen Sie diese sofort, wenn
Sie Anomalien feststellen.

3.- Visuelle Olinspektion. Fiillen Sie bei Bedarf den
Becher mit Elcometer Oilpack (Ref. 30090100) auf.

im Ol befinden. Wenn ja, iiberpriifen Sie die Dichtheit der oberen Oldichtung

Uberpriifen Sie, ob sich keine Produkte (Losungsmittel oder Farben usw.)
und ersetzen Sie sie bei Bedarf und wechseln Sie das Ol.

- Monatliche Wartung

1.- Uberpriifen Sie den Filter der Ansaugschlauch
(Nr 01): Uberprufen Sie, ob der Filter verstopft oder
beschadigt ist. Reinigen oder ersetzen Sie ihn bei
Bedarf.

2.- Uberpriifen Sie den Anti-Pulsations-Farbfilter (Nr 40):
Uberprufen Sie, ob der Filter verstopft oder beschadigt
ist. Reinigen oder ersetzen Sie ihn bei Bedarf.

11.1 Luftregler-Reiniger
- Filterwechsel

Um diese zu ersetzen, gehen Sie wie folgt vor:

1.- SchlieBen Sie das Luftventil (Nr 83) zur Einheit.
Lassen Sie die Druckluft ab.
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2.- Mit vollstandig drucklosem Gerat den Filterbecher des Filtersystems
demontieren.

-

cometer

3.- Zerlegen Sie den zu ersetzenden Filter, indem Sie ihn gegen den
Uhrzeigersinn drehen.

4.- Setzen Sie den neuen Filter (Nr90) ein und ziehen Sie ihn im
Uhrzeigersinn fest. Montieren Sie dann den Behalter der Einheit.

- Sinterbronze-Filter (Nr90)

Als allgemeine Regel empfiehlt ELCOMETER die Reinigung mit einem
geeigneten Verdlnner oder einen Austausch alle sechs Monate.

Wenn Sie den Filter verwenden, driicken Sie die Aktivierungstaste am
Timer einige Sekunden lang fest. Nach der Aktivierung erscheintim Fenster
eine rote Aktivierungslinie, die sich mit der Zeit weiter mit Farbe fullt.

11.2 Luftmotor

Um Wartungs- oder Reparaturarbeiten durchzufliihren, trennen Sie das
Gerat zuerst von der Druckluftversorgung und entliiften Sie es, um die
Sicherheit wahrend des Prozesses zu gewahrleisten.

Ordnen Sie alle zerlegten Teile ordentlich an, um die Wiederzusammenbau
zu erleichtern. Reinigen Sie alle Teile mit einem kompatiblen Losungsmittel,
wenn sie verschmutzt sind, und Uberpriifen Sie sie auf Verschlei oder
Beschadigung.

- Zerlegen des Luftmotor und @

Ersetzen der Kolbendichtungen

1.- Entfernen Sie die Wellenschutzabdeckung (Nr 07), um
Zugang zur Wellenkupplungshtlse (Nr 06) zu erhalten und
die Pneumatikwelle zu I6sen.

2.- Schrauben Sie die Schalldampfer (N° 14) ab, um das
Gehause (Nr 03) zu entfernen.

3.- Lésen und entfernen Sie die drei Schrauben (Nr. 04),
die das Gehduse (Nr. 03) des Luftmotor sichern, um
Zugang zu diesem zu erhalten.

4.- Lésen Sie die Schraube (Nr. 47) am Verteiler und
trennen Sie die Pneumatikversorgungsleitungen vom
Endschalter.

5.- Loésen Sie die neun Muttern (Nr. 68), die die Abdeckung
des Luftmotor befestigen, und entfernen Sie die
Abdeckung vorsichtig, indem Sie sie mit dem Hochfeste
Ringschrauben (Nr. 46) anheben.

o Achten Sie darauf, den O-Ring
(Nr. 84) nicht zu verlieren.

6.- Driicken Sie den Kolben oder den Kolben
des Luftmotor von unten nach oben, um ihn
aus dem Zylinder zu entfernen. Sobald er
drauBen ist, ersetzen Sie die Dichtungen
(Nr. 80) und tragen Sie Fett auf.
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STELLEN SIE SICHER, DASS DER KOLBEN WAHREND DES ZERLEGE-
ODER MONTAGEPROZESSES NICHT BESCHADIGT WIRD.

Fiir den Zusammenbau folgen Sie dem Prozess in umgekehrter Reihenfolge, wie beschrieben,
und fetten Sie alle Teile griindlich ein.
- Ersetzen der Dichtung und des Wischers (Kit Nr72)

Sobald der Kolben geldst ist, kdnnen Sie mit dem Ersetzen der Dichtung des Luftmotor
fortfahren.

Folgen Sie diesen Schritten:

1.-Verwenden Sie eine Spitzzange, um den Sicherungsring
zu l6sen und die Unterlegscheibe zu entfernen.

2.- Ersetzen Sie die Dichtung und tragen Sie Fett auf.
Setzen Sie die Dichtung in die richtige Position mit den )
Flanschen nach oben ein.

& — Schritt 1
Schritt2 "

©

Position

3.- In derselben Operation kdénnen Sie auch den Wischer
an der unteren Abdeckung des Zylinders ersetzen. Setzen
Sie den Wischer in die richtige Position mit den Flanschen
nach unten ein.

q - Position
<

s

Schritt 3 o

Tragen Sie Fett auf die Welle wahrend der Montage auf.
Qualifiziertes Personal wird empfohlen

Reihenfolge, wie beschrieben. Stellen Sie sicher, dass Sie die Muttern
(N° 68) im Kreuzmuster anziehen und ein Drehmoment von 25 N-m
(18,4 ft-Ib) verwenden.

@ Fiir den Zusammenbau folgen Sie dem Prozess in umgekehrter

11.3 Hydraulikzylinder

Es ist sehr wichtig, die geeigneten Werkzeuge wahrend der Wartung der ELCOMETER
Tornado-Pumpe zu verwenden.

Um Wartungs- oder Reparaturarbeiten durchzufiihren, beginnen Sie
mit einer Reinigungsoperation, trennen Sie dann das Gerat von der
-~ § Druckluftversorgung und entliiften Sie es, um die Sicherheit wahrend des

Prozesses zu gewahrleisten.

Legen Sie alle entfernten Teile in der richtigen Reihenfolge aus, um
den Zusammenbau zu erleichtern. Reinigen Sie alle Teile mit einem
kompatiblen Lésungsmittel und Gberprifen Sie sie auf VerschleiB

oder Beschadigung
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11.3.1. Zerlegen des Hydraulikzylinders

1.- Trennen Sie den Produktansaugschlauch (N° 02) und den
Entleerungs-/Produktriicklaufschlauch (N° 09) ab..

2.- Entfernen Sie die Wellenschutzabdeckung (Nr. 07), um
Zugang zur Wellenkupplungsbuchse (Nr. 06) zu erhalten und die
Hydraulikwelle zu [6sen.

3. Um den Prozess des vollstandigen Zerlegens des
Hydraulikzylinders zu erleichtern, kdnnen Sie die Pumpe auf
den Boden legen, falls nétig, um den Zugang zum Zylinder und
den Zerlege- oder Montageprozess zu erleichtern.

0 Legen Sie einige Tlicher auf den Boden, um das ol
Oilpack aufzufangen, das aus der Packungsschale
auf den Boden verschlittet werden kénnte.

4. Verwenden Sie einen Schraubenschlissel, um die Muttern (Nr 10) zu I8sen, die die
Zugstangen (Nr 08) sichern. Stellen Sie sicher, dass Sie sie vorsichtig I16sen, um Schaden
an den Teilen zu vermeiden. Dies ermoglicht es IThnen, den Hydraulikzylinder zu 16sen und
seinen Ausbau zu erleichtern.

Reihenfolge, wie beschrieben. Stellen Sie sicher, dass Sie die
Muttern (Nr 10) mit einem Drehmoment von 70 N-m (51,6 ft-lb)

@ Fiir den Zusammenbau folgen Sie dem Prozess in umgekehrter
anziehen und die Startschritte befolgen.

11.3.2. Demontage von Hydraulikzylinderkomponenten

Legen Sie alle ausgebauten Teile geordnet ab, um den Zusammenbau spater zu
erleichtern. Reinigen Sie alle Teile mit einem geeigneten Losungsmittel, falls sie
verschmutzt sind, und liberpriifen Sie sie auf Abnutzung oder Beschadigungen.

¢ EINLASSGEHAUSE

1- Verwenden Sie das geeignete

Werkzeug, um das Einlassgehduse

des Hydraulikzylinders zu 16sen und

abzuschrauben. Achten Sie darauf, die

notwendige Kraft vorsichtig anzuwenden,

um Beschadigungen des Ventils oder der s C:)
Gewinde zu vermeiden. a

2.- Entfernen Sie die O-Ringe, die

Kugelflihrung, die Kugel (N° 21) und
den Kugelsitz. Behandeln Sie diese

Teile sorgfaltig, um sie wahrend des 7
Entnahmeprozesses nicht zu beschadigen, l .
und ersetzen Sie beschadigte Teile.
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0 Verwenden Sie geeignete Werkzeuge, um die O-Ringe (Nr 32) zu entfernen, und
achten Sie darauf, sie nicht zu beschédigen. Beachten Sie, dass die O-Ringe mit
einem vollstdndigen Dichtungsset fiir den Hydraulikzylinder geliefert werden.

Fiir den Zusammenbau folgen Sie dem Prozess in umgekehrter Reihenfolge und
fetten Sie alle Teile griindlich ein.

Der Kugelsitz kann je nach Viskositat des Produkts, mit dem wir
arbeiten, zwei Positionen haben.

Durch Andern der Position des Sitzes verandern wir den Hub der Kugel (Nr 21), wodurch die Kugel
friher schlieBt, was zu einem geringeren Druckabfall des Produkts und einem gleichmaBigeren
Lackierprozess fuhrt.

POSITION 1: Fur dichtere POSITION 2: Fir weniger
oder viskosere Produkte ist dichte Produkte ist ein kirzerer
ein langerer Hub und damit Hub und damit eine kiirzere
eine langere SchlieBzeit SchlieBzeit erforderlich.

erforderlich.
o ANTI-PULSATIONEN FILTER

1.- Verwenden Sie den mit der Maschine gelieferten
Hakenschlussel (Nr 75), um die Anti-Pulsations-Kappe
zu lésen und zu entfernen.

2.- Ersetzen Sie den Filter (Nr 40) durch den am besten
geeigneten fiir Ihre Anwendung. Stellen Sie sicher, dass
Sie einen Filter auswahlen, der den Spezifikationen des
aufzutragenden Produkts entspricht.

3.- Positionieren Sie die Feder mit ihrem Anschlag (Nr
39 und 38) entsprechend.

0 Der O-Ring (Nr 32) wird mit einem kompletten
Dichtungsset flir den Hydraulikzylinder
geliefert.

Fiir die Montage gehen Sie in umgekehrter Reihenfolge vor und
fetten die Dichtung (Nr 32) gut ein.
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o ABLASSVENTIL

1.-Verwenden Sie einen Hakenschlissel, um das Ablassventil
(Nr 42) des Hydraulikzylinders zu I16sen und abzuschrauben.
42
2.- Ersetzen Sie die Dichtung (Nr 64) durch eine neue und
stellen Sie sicher, dass sie ausreichend gefettet ist, um die
Montage zu erleichtern und eine optimale Abdichtung zu
gewahrleisten.

3.- Setzen Sie das Ablassventil wieder in seine urspriingliche
Position und stellen Sie sicher, dass es richtig festgezogen ist.

¢ Demontage und Austausch von elcoTOUGH™ Packungen

Um kostspielige Schaden an der Welle (Nr 23) oder dem Zylinder (Nr 33)
zu vermeiden, verwenden Sie immer geeignete Werkzeuge, die diese
kritischen Teile der Ausriistung nicht markieren oder beschadigen.
Verwenden Sie einen Gummihammer, einen Schraubstock oder
andere Werkzeuge, die speziell fiir die jeweilige Arbeit entwickelt
wurden. Eine sorgfaltige Handhabung und die Verwendung geeigneter
Werkzeuge gewahrleisten eine effektive und sichere Wartung der
Ausriistung, verlangern deren Lebensdauer und sorgen fiir optimale
Leistung.

1.- Befestigen Sie den Hydraulikzylinder fest und sicher in
einem Schraubstock. Verwenden Sie das geeignete Werkzeug,
um das Einlassgehduse (N° 26) des Hydraulikzylinders zu
|6sen und abzuschrauben. Achten Sie darauf, die notwendige
Kraft vorsichtig anzuwenden, um Schéden am Ventil oder den
Gewinden zu vermeiden.

&

2.- Verwenden Sie den mit der Pumpe
gelieferten Hakenschlissel (Nr 75),
um die Buchse der Packungsgland (Nr
24) zu lésen, jedoch nicht vollstéandig
herauszunehmen, damit der Druck auf
die Dichtungen der Hydraulikwelle-
Packungen freigegeben wird.

7

3.- Losen Sie die Verriegelungsschraube (Nr 36) des
-~ Zylinders.

4.- Verwenden Sie einen Gummihammer (um Markierungen
oder Beschadigungen zu vermeiden) oder einen verstellbaren
Schraubenschlissel, um den Zylinder (Nr 33) vom Packungsgland-
Korper abzuschrauben und die notwendige Kraft anzuwenden

Sobald der Zylinder aus dem Packungsgland-Kérper abgeschraubt
ist, konnen Sie ihn entfernen und die erforderliche Wartung
durchfihren.
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5.- Um die Packungen des Gland-Kérpers zu ersetzen,
schrauben Sie die Buchse (Nr 24) vollstandig ab, um Zugang zu @
den Packungen zu erhalten und diese zu ersetzen. Verwenden
Sie den mit der Maschine gelieferten Hakenschllssel (Nr 75).

6.- Sobald die Buchse (Nr 24) vollstandig abgeschraubt ist,
entfernen Sie die Packungen (Nr 31) vorsichtig.

Ersetzen Sie die alten Packungen durch neue und stellen Sie

sicher, dass Sie diese korrekt mit den Lippen nach unten in
Position bringen.

Stellen Sie sicher, dass die Packungen gut geschmiert und in gutem
Zustand sind, bevor Sie sie einbauen.

Sobald die neuen Packungen an Ort und Stelle sind, montieren Sie die Buchse (Nr 24)
wieder und schrauben Sie sie fest, ohne sie vollstandig festzuziehen.

e AT R

7.- Um die Wellen-Packungen (Nr 27) zu ersetzen, sichern Sie den Zylinder in
einem Schraubstock und klopfen Sie vorsichtig, um die Welle aus dem Zylinder zu
entfernen, wobei Sie darauf achten, sie nicht zu zerkratzen oder zu beschadigen. ﬂ

Uberpriifen Sie die AuBenflache der Welle und die Innenflache des Zylinders auf
Riefen oder Abnutzung; ersetzen Sie diese bei Beschadigung.

®

8.- Losen Sie den Ventilsitz (Nr 29). Wenn die Kugel (Nr 28) beschadigt ist, nicht
richtig abdichtet oder Abnutzungserscheinungen zeigt, ersetzen Sie sie durch
eine neue.

®

Ersetzen Sie die alten Packungen (Nr27) durch neue und stellen Sie sicher, dass
Sie diese korrekt mit den Lippen nach oben in Position bringen.

@!

@gfé—> —
— A4 § 0\ 4
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Stellen Sie sicher, dass die Packungen gut geschmiert und in gutem
Zustand sind, bevor Sie sie einbauen.

0 Verwenden Sie geeignete Werkzeuge, um die O-Ringe (Nr. 32) zu
entfernen. Wenn sie beschédigt sind, ersetzen Sie sie. Beachten Sie,
dass die O-Ringe als Teil eines kompletten Dichtungssets fiir den
Hydraulikzylinder geliefert werden.

11.3.3. Montage des Hydraulikzylinders

Stellen Sie sicher, dass die Wellen-Packungen (Nr 27) @
korrekt installiert und in ihrer Position ausgerichtet sind.

1.- Tragen Sie ein niedrigfestes Gewindedichtmittel )
gleichmaBig um die Gewinde des Ventilsitzes (Nr 29) auf. Y

Schrauben Sie den Ventilsitz ein, aber ziehen Sie ihn nicht @
zu fest an.

2.-TragenSieeinedlinne SchichtHochleistungsschmierfett
auf die AuBenflache der Packungen (Nr 27) und auf die
Innenflache des Zylinders (Nr 33) auf, in die die Welle
eintreten wird. Dies reduziert die Reibung und erleichtert
das Einsetzen der Welle in den Zylinder. Die Welle sollte
aufgrund der Schmierung durch das Fett ohne groBen
Widerstand eintreten.

3.- Nachdem die Packungen im Gland-Korper gemaB den
vorherigen Schritten installiert wurden, fahren Sie mit
dem Zusammenbau des Zylinders und der Welle mit dem
Gland-Korper fort.

Platzieren Sie den Gland-Kérper in einem Schraubstock
(es wird empfohlen, ihn auf den Kopf zu stellen, um den
Zusammenbau der Welle und des Zylinders zu erleichtern).
Stellen Sie sicher, dass er fest gesichert ist, um
Bewegungen wahrend des Zusammenbaus zu verhindern.

Schrauben Sie den Zylinder und die Welle in den Gland-
Kérper, aber ziehen Sie sie nicht zu fest an.

4.- Platzieren Sie den Drehmomentschliissel auf dem
Ventilsitz (Nr. 29) und stellen Sie ihn auf das erforderliche
Anziehdrehmoment von 80 N-m (59 ft-lb). Dieses
Verfahren gewahrleistet eine angemessene Abdichtung
der Wellen-Packungen am Zylinder.

5.- Ziehen Sie den Zylinder mit einem verstellbaren
Schraubenschlussel fest gegen den Gland-Korper.
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6.- Ziehen Sie die
Verriegelungsschraube (Nr
36) des Zylinders fest und
16sen Sie die Montage aus
dem Schraubstock.

7.- Platzieren Sie das
Einlassgehause (Nr
26) im Schraubstock,
um es wahrend der
Montage zu sichern.

SchraubenSiedenZylinderfestanundziehenSieihnmiteinemverstellbaren Schraubenschlissel
fest. Stellen Sie sicher, dass Sie die notwendige Kraft anwenden.

Pumpe ist es entscheidend, Fett auf alle Gewinde aufzutragen, um
den Prozess zu erleichtern. Dies hilft, die Reibung zu verringern und
erleichtert die Montage, indem die Teile wahrend des Anpassens
reibungslos gleiten und das Risiko von Schiaden wahrend der
Montage reduziert wird.

@ Wahrend der Montage der Komponenten in der ELCOMETER Tornado

8.- Verwenden Sie den mit der Maschine gelieferten
Hakenschlissel (Nr 75), um die Buchse der Gland-Korper
(Nr 24) anzuziehen und so Druck auf die Packungen auf
der Hydraulikwelle auszutiben.
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11.4 ElcoTOUGH™ Empfohlene Packungen
- ElcoTOUGH™ Packungen - Gland-Korper

Die Empfohlene Packungen flr die Elcometer TORNADO-Pumpe sind so konzipiert, dass sie
eine umfassende und vielseitige Losung fur verschiedene Anwendungen bieten.

Wartung wahrend der Lebensdauer: Ersetzen Sie die elcoTOUGH™-Packungen alle finf Jahre
oder weniger, je nach Gebrauch.

Die elcoTOUGH™ Packungen - Gland-Korper sollten mit den Lippen nach unten installiert werden.
Jeder Satz enthélt eine Reihe wesentlicher Komponenten fiir Wartung und Reparatur, bestehend aus:

« Satz von sieben Packungen: Entwickelt, um eine effektive Abdichtung in verschiedenen Teilen
der Pumpe zu gewahrleisten und einen optimalen, leckfreien Betrieb zu gewahrleisten.

¢ Zwei Dichtungsringe: Diese Dichtungsringe erganzen die von den Packungen bereitgestellte
Abdichtung und tragen dazu bei, Lecks zu verhindern.

Bestell Nr 56418753 56418754 ()
Version 270 c.c. 270 c.c.
Zusammensetzung UHMWPE + PTFE + PTFE G UHMWPE + LEDER (?)
Chemische
Vertraglichkeit Sehr gut .
Temperaturbestandigkeit Sehr gut Gut
Abriebfestigkeit Gut Sehr gut
Produkte Gute chemische Abrasive und
Vertraglichkeit. Ideal fir I6sungsmittelbasierte
vorgemischte 2K-Materialien. Produkte
Lésungsmittelbasierte
Produkte. Nicht fir abrasive
Produkte empfohlen

(") Dieses Set wird serienméaBig an jeder Einheit montiert mitgeliefert.

AT TW L AT WWwR
A——— A A— A
A—A A—A
P PTFE+G A— A
PTFE AN— A LEDER AN—— A UHMWPE
A—— A A—A
A—A A—A
A—/\ — UHMWPE N— A
O————0") O———=0")
o, Qo =y,

mit Fett bedeckt sind.
- (?) Lederpackungen schmieren; Packungen vor der Montage eine
Stunde lang in OilPACK-OI einweichen.
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- ElcoTOUGH™ Packungen - Zylinderwelle

Die elcoTOUGH™-Packungen flr die Zylinderwelle sollten mit den Lippen nach oben installiert
werden.

Jeder elcoTOUGH™-Packungssatz enthalt eine Reihe wesentlicher Komponenten fiir Wartung
und Reparatur, bestehend aus:

« Satz von sieben Packungen: Entwickelt, um eine effektive Abdichtung in verschiedenen Teilen
der Pumpe zu gewahrleisten und einen optimalen, leckfreien Betrieb zu gewahrleisten.

¢ Zwei Dichtungsringe: Diese Dichtungsringe erganzen die von den Packungen bereitgestellte
Abdichtung und tragen dazu bei, Lecks zu verhindern.

Bestell Nr 56418749 56418750 ()
Version 270 c.c. 270 c.c.
UHMWPE
Zusammensetzung UHMWPE + PTFE + PTFE G +LEDER (2)
Chemische
Vertraglichkeit Sehr gut Gut
Temperaturbestéandigkeit Sehr gut Gut
Abriebfestigkeit Gut Sehr gut
Produkte Gute chemische Abrasive und
Vertraglichkeit. Ideal flr |6sungsmittelbasierte
vorgemischte 2K-Materialien. Produkte
Lésungsmittelbasierte
Produkte. Nicht fiir abrasive
Produkte empfohlen

(") Dieses Set wird serienméBig an jeder Einheit montiert mitgeliefert.

G G
w9 — UnvweE v——w

V———V
L

PTFE L ¥ | LEDER SNy [ UHMWPE
v PTFE+G V————V
V———V
L
I AWV

- Stellen Sie immer sicher, dass die Packungen wahrend des Einbaus
mit Fett bedeckt sind.

- (?) Lederpackungen schmieren; Packungen vor der Montage eine
Stunde lang in OilPACK-OIl einweichen.
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12. Reinigung

Bevor Sie mit der Reinigung des Gerats beginnen, miissen Sie alle Schritte im Abschnitt tiber die
Abschaltung nach Beendigung der Arbeit (Abschnitt 10) befolgt haben.

Das bedeutet, dass das Gerat und die Zubehdrteile drucklos und freivon Produktresten
sein mussen.

i

Das Gerat muss gereinigt werden:

- Vor der ersten Benutzung, um die Spuren des Wartungsols zu beseitigen, mit dem
das Gerat ab Werk geliefert wurde.

- Nach Beendigung der Arbeit.

- Wenn ein anderes Produkt (mit einer anderen Farbe oder anderen Eigenschaften)
als das derzeit verwendete aufgetragen werden soll.

- Vor dem Wartungs- oder Reparaturarbeiten am Gerat.

Nach Beendigung der Arbeit am Ende des Tages mussen die Einheit und ihr Zubehér (Pistole
und Schlauche) mit dem geeigneten Losungsmittel gereinigt werden, um alle Produktspuren
zu entfernen. Die Lebensdauer der Einheit hangt weitgehend von der Effektivitat des
Reinigungsprozesses ab.

Spililen Sie mit dem niedrigstmoéglichen Druck. Spllen Sie mit einer FlUssigkeit,
die mit der Flissigkeit, die Sie pumpen, und den benetzten Teilen lhres Systems
kompatibel ist. Verwenden Sie immer Wasser fir wasserbasierte Produkte und fir
andere Produkte immer das vom Hersteller des aufzutragenden Produkts empfohlene.

1.- Entfernen Sie die Dise und den Diisenhalter von der Pistole.

2.- Fillen Sie den Verdlnner in den externen Behalter, in
dem sich der Produktansaugschlauch (N°02) befindet,
indem Sie den Produktricklaufschlauch  (N°Q9)
einstecken.

3.- Offnen Sie das Luftzufuhrventil (Nr 83), dann 6ffnen Sie das
Entldftungsventil (Nr 42) und drehen Sie den Druckreglerknopf
(Nr104) im Uhrzeigersinn, bis Sie sehen, dass das Produkt durch
das Gerat zirkuliert und durch den Entliftungsschlauch (Nr 09)
flieBt.

4.- Wenn das Losungsmittel beginnt, durch den
Entliftungsschlauch (Nr 09) zu flieBen, schlieBen Sie das

Entltftungsventil (Nr 42). @ 9

5.- Betatigen Sie den Abzug der Spritzpistole, wahrend Sie den
Handschutz in Kontakt mit dem zu besprihenden Behalter
halten. In wenigen Sekunden beginnt das Produkt ohne die
Luftkappe aus dem Kopf der Pistole zu flieBen.

Das Gerat und sein Zubehor gelten als vollstéandig sauber, wenn das aus der Pistole gespritzte
oder aus dem Produktauslass austretende Produkt sauberes Losungsmittel und frei von dem
aufgetragenen Produkt ist, das so oft wie nétig erneuert werden muss.

Drehen Sie den Reglerknopf des Druckreglers gegen den Uhrzeigersinn,
bis das Manometer null anzeigt.
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Nach der Reinigung des Gerats und seines Zubehdrs und vor der endgiiltigen
AuBerbetriebnahme muss das in Abschnitt 10.1 des Handbuchs beschriebene
@@ Verfahren zur Druckentlastung durchgefiihrt werden.

Reinigen Sie den Filter des Produktansaugschlauchs oder des Trichters und die Filter der
Spritzpistole.

Reinigen Sie die Spritzpistole, die Schlauche und andere Gerate von den Resten des
aufgetragenen Produkts mit einem in Verdunnung getrankten Lappen.

Halten Sie die Dichtungsbereiche des Produkts frei von Ablagerungen und Fremdkorpern.

Die Produktduse ist ein Prazisionselement. Jede Verformung, insbesondere an den
Produktaustrittsoffnungen, kann die Funktion beeintrachtigen und zu einer schlechten und
falschen Spruhqualitat fuhren.

Tauchen Sie die Duse gegebenenfalls in Verdunner ein, um Produkt- oder Schmutzreste
aufzuweichen. Nach dem Erweichen die Duse mit Druckluft ausblasen, bis das Produkt und die
Verdunnerreste entfernt sind.

Fur die automatische Reinigung der Pistole, der Werkzeuge und des Zubehors, die beim Mischen
und bei der Vorbereitung des aufzutragenden Produkts verwendet werden, empfehlen wir die
Verwendung von Waschmaschinen aus der Produktpalette von SAGOLA.

Die Pistole kann mit L6sungsmitteln oder Reinigungsmitteln in einer
Pistolenwaschmaschine gereinigt werden.

Wenn Sie sich fur dieses Reinigungssystem entscheiden, raten wir Ihnen, die folgenden Punkte
zu beachten, da bei Nichtbeachtung die Waffe beschadigt werden kann und die Garantie erlischt:

¢ Tauchen Sie die Pistole nicht langer als fiir die Reinigung erforderlich in Lésungs-
oder Reinigungsmittel ein.
¢ Verwenden Sie die Pistole nicht unmittelbar nach der Reinigung.
o Vergewissern Sie sich, dass sich kein L6sungs- oder Reinigungsmittel in der Pistole
befindet und dass sie vollstandig frei von diesen ist. Verwenden Sie auch andere
Reinigungssysteme (Ultraschall).

Antipulsationsfilter (Nr 40)

1. Entleeren Sie das Produkt aus dem Geréat und flihren Sie das N
Dekompressionsverfahren

durch.

2. Schrauben Sie den Deckel des Antipulsationsfilters ab.
3. Ziehen Sie den Produktfilter heraus und reinigen Sie es

mit dem geeigneten LOsungsmittel oder ersetzen Sie es
gegebenenfalls.

4. Montieren Sie den Produktfilter.

5. Montieren Sie den Deckel des Antipulsationsfilters, indem Sie
ihn bis zum Anschlag anziehen.
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2 ] 451 FTS6416818 1 70 PTSTII0S05 1 02 SEM0eM 1
73 PISGTIS 1 457 FTSG41682 1 T PTSZI0GIE | 93 STMESE 1
24 PTSISI0BN0 1 4 51 TR PTEI0G2 1 04 STHmon
26 PTaITIHGG 1 47 PISSTI0SN4 1 T PTSAIETEY 1 05 S4EMNIm 1
271 PTSSAIET40 1 43 PIGARS0030 2 ™ PISHIEGM 1 o6 50890016 1
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14. Zubehor
38L (10 US Gal) Trichter (Bestell Nr. PT30090389)

Das zuvor in Abschnitt 10.1 des Handbuchs
beschriebene Entliiftungsverfahren

muss befolgt werden, bevor die Pumpe
gehandhabt wird.

0 Der Hydraulikzylinder muss um 120° von
seiner urspriinglichen Position gedreht
werden, um den Tank oder Trichter richtig
zu installieren

1. Trennen Sie gegebenenfalls die Ansaugschlauch.

2. Befestigen Sie die Halterung (Nr 128) locker mit den
Schrauben (Nr 117) und den entsprechenden Muttern (Nr 113)
am Wagen.

3. Befestigen Sie die Halterung (Nr. 120) mit den Muttern (Nr. 113) und
Schrauben (Nr. 117) lose an der Halterung (Nr. 128).

4. Schrauben Sie den Winkel (Nr 127) und den Camlock-Stecker
(Nr 126) in die Pumpe, soweit wie moglich, sicherstellen, dass er in
Richtung des Trichters ausgerichtet ist.

5. Installieren Sie den Camlock-Stecker (Nr125) am Trichter (Nr 124).
6. Stutzen Sie den Trichter (Nr 124) auf die Trichterhalterung (Nr 120).

7. Verbinden Sie den Camlock-Stecker (Nr 125) mit dem Camlock-Stecker (Nr 126). Passen Sie
die Trichterhalterung (Nr 120) am Wagen an und ziehen Sie die Schrauben fest.

L]

Qo

A5
No.  Code u No. Code u. No.  Code u. No. Code u.
117 57251009 4 120 56310217 1 123 80960006 1 126 55750030 1
118 50850405 4 121 57110807 1 124 56412324 1 127 55750826 1
119 54251026 1 122 57250816 2 125 55750031 1 128 56310218 1

www.elcometer.com
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15. Gesundheit und Sicherheit

Zur Durchfuhrung von Wartungs-, Reparatur- oder Reinigungsarbeiten muss das Gerat zunachst
von der Druckluftzufuhr getrennt werden, nachdem das in Abschnitt 10 des Handbuchs
beschriebene Verfahren zur DEPRESSURISIERUNG korrekt durchgefiihrt wurde.

Das Gerat nie auf sich selbst, fremde Personen oder Tiere richten. Lose- und
Verdunnungsmittel konnen zu schweren Verletzungen fuhren.

Mit diesem Gerat wird das Produkt unter hohem Druck gespriht. Wenn das Produkt in die
Augen gespriht oder gespritzt wird, kann dies schwere Verletzungen verursachen.

Versuchen Sie niemals, den Anwendungsstrahl oder ein Leck mit der Hand oder einem
anderen Korperteil zu stoppen. Wenn Sie das Gefuhl haben, dass das Produkt auf lhre Haut
gespruht wurde, SUCHEN SIE SOFORT ARZTLICHE HILFE AUF. Dieser Vorfall darf nicht als
einfache Schnittverletzung behandelt werden. Beschreiben Sie dem Arzt das Produkt, mit dem
es passiert ist, so genau wie moglich.

Es wird empfohlen, dieses Gerat in zwangsbelifteten Rdumen und im Einklang mit den
diesbezuglichen geltenden Vorschriften und Bestimmungen zu verwenden. Im Umfeld
des Gerates sollen lediglich die fur die auszufuhrende Arbeit erforderlichen Produkt- und
Losungsmittelmengen vorgehalten werden. Nach Beendigung der Arbeiten sind die verwendeten
Losungsmittel und Produkte wieder in ihren speziellen Lagerungsbereich zuruckzubringen.
Arbeitsbereich sauber und frei von gefahrlichen Reststoffen halten (Losemittel, Lappen, usw. ).

~ Wahrend der Arbeit darf im Arbeitsbereich keine Ziindquelle (offenes
) Feuer, brennende Zigaretten, usw.) vorhanden sein, da beim Lackieren leicht
) entzundliche Gemische entstehen. Es ist weiterhin ein den Vorschriften
entsprechender Arbeitsschutz zu verwenden (Atemmaske, Gehorschutz usw.).

Bei unsachgemaBer Benutzung des Gerates oder jeglicher Veranderung der Bestandteile kdnnen
Sachschaden, ernste Gesundheitsschaden der eigenen Person, von fremden Personen und/
oder Tieren bis hin zum Tode die Folge sein. ELCOMETER Ltd. ubernimmt keine Haftung fur diese
Schaden wenn diese auf eine unsachgemase Handhabung des Gerates zuruckzufuhren sind.

Gefahr Durch Einklemmen. Bewegliche teile kdnnen quetsch- und schnittverletzungen
verursachen. Einklemmgefahr besteht grundsatzlich in allen bereichen, wo sich
bewegliche teile befinden.

entsprechende Atemmaske zum Schutz vor aus dem Gerat ausstromenden

Verwenden Sie stets eine den geltenden Vorschriften und Bestimmungen
@ Produkten.

@

Uberschreiten Sie niemals den maximalen Betriebsdruck. Die Gerate werden vom Hersteller
entsprechend den in den technischen Daten beschriebenen Leistungsmerkmalen kalibriert.

Als allgemeine SchutzmaBnahme wird empfohlen, eine den Richtlinien und
Umgebungsbestimmungen des Werks und den geltenden Vorschriften entsprechende
Schutzbrille zu tragen.

Bei der Handhabung des Produktes (siehe Empfehlungen des Herstellers) und der
Reinigung der Pistole Handschuhe tragen.

Ubersteigt der Schalldruckpegel bei Einsatz der Pistole 85 dB (A), ist das Tragen eines
Gehorschutzes vorgeschrieben.

@20

Das Gerat selbst birgt kein mechanisches Risiko in Bezug auf Perforation, StoBbelastung
oder Abklemmung, sofern das Gerat fehlerfrei und sachgemas montiert und gehandhabt wird.

VERWENDEN SIE ANTISTATISCHE SCHLAUCHE DER MARKE SAGOLA,
UM MOGLICHE ELEKTRISCHE ENTLADUNGEN ZU VERHINDERN, DIE
BRANDE ODER EXPLOSIONEN VERURSACHEN KONNEN.

www.elcometer.com

A
=




elcometer;

Die Verwendung oder der Handhabung der Pistole ist Aufmerksamkeit gefordert, um
Beschadigungen zu verhindern, die gefahrliche Situationen fir den Benutzer oder die Personen
in dessen Umkreis aufgrund von Leckagen, Briichen usw. verursachen kénnen.

Das Gerat ist fiir die Anwendung in Umgebungstemperatur konzipiert. Die max. Betriebstemperatur
ist 60°C (140 °F).

halogenisierter Kohlenwasserstoffe (Trichlorathan, Methylen-Chlorid
usw.) konnen an Gerat sowie an galvanisierten Teilen chemische
Reaktionen auftreten (Trichlorathan mit geringen Mengen Wasser
vermischt ergibt Salzséure). Besagte Teile konnen dadurch oxidieren, im
Extremfall kann die hervorgerufene chemische Reaktion explosionsartig
erfolgen. Verwenden Sie deshalb nur Produkte, die oben genannte
Bestandteile nicht enthalten. Zur Reinigung auf keinen Fall Saure, Lauge
(Basen, Abbeizmittel usw.) verwenden.

f Bei Verwendung von Lose- und/oder Reinigungsmitteln auf der Basis

Im Allgemeinen ist bei der Handhabung das Geréat darauf zu achten, diese nicht zu beschadigen.

Die Verbindungsstiicke miissen festsitzen und sich in gutem Zustand befinden. Eventuell
montierte Druckluftkupplungen miissen die Norm ISO 4414:2010 erfiillen.

Vergewissern Sie sich, dass die Sicherheitsvorschriften verstanden und eingehalten werden.

Die Nicht-Einhaltung der im vorliegenden Handbuch enthaltenen Hinweise kann die
Unversehrtheit des Benutzers, anderer Personen oder von Tieren gefahrden.

Beachten Sie die Hinweise zum Umweltschutz und halten Sie diese ein.

Die Sicherheitsdatenblatter der aufzutragenden Produkte und der Reinigungslésungen miissen
stets zum Nachschlagen griffbereit sein.

16. Beobachtungen

Durch Befolgen der in diesem Handbuch aufgeflinrten Anweisungen stellen Sie eine gute
Sprihqualitat und ein hochwertiges Finish sicher. Bei Fragen wenden Sie sich bitte an den
technischen Service von ELCOMETER.

Fur weitere Informationen zu anderen Produkten:

e Sagola PSAM 500 Airless-Spritzpistole

» Sagola 5000X Serie Luftregler

17. Garantiebedingungen

Dieses Gerat wurde mit groBer Prazision hergestellt und vor dem Verlassen des Werks einer
Vielzahl von Kontrollen unterzogen.

Die GARANTIE ist 1Jahr lang gliltig und kann bei Registrierung tiber www.elcometer.com um ein
weiteres Jahr verlangert werden.

Oder geben Sie den QR-Code

https://www.elcometer.com/de/formular-erweitern-sie-ihre-garantie

Der Hersteller behalt sich das Recht vor, technische Anderungen
vorzunehmen.

www.elcometer.com
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18. Entsorgung

@

19. Behebung von Betriebstérungen

Fur eine vollstandige und ordnungsgemaBe Entsorgung des Gerats am Ende seiner
Nutzungsdauer muss es vollstandig demontiert werden, um recycelt werden zu
kdnnen, wobei die Metall- und Kunststoffkomponenten getrennt werden.

PROBLEME MOGLICHE URSACHEN ABHILFEN
Gerat lasst sich Ausfall der Druckluftzufuhr Priifen Sie, ob der
nicht starten Versorgungsschlauch verstopft

Stérung im pneumatischen System

Unter Druck stehende Gerate

ist. Uberprifen Sie den
Anschluss des Gerats an das
Stromnetz. Prifen Sie, ob
das Druckluftabsperrventil
geoffnet ist (*)

SAT ELCOMETER
konsultieren

Druckentlastung des Gerats (*)

Die Gerate saugen
nicht an Produkt

Der Behélter des aufzutragenden
Produkts ist leer

Der Ansaugfilter ist verstopft

Die Saugsonde ist lose, verstopft
oder beschadigt

Druckregler ist auf
Minimaleinstellung eingestellt

Der Entliftungshahn ist
geschlossen

Nachfullen

Ersetzen oder reinigen (*)

Uberpriifen Sie die Befestigung
der Sonde am Gerat oder
tauschen Sie sie aus. es ersetzen

Uberpriifen Sie die Befestigung
der Sonde am Gerat oder
tauschen Sie sie aus

Offnen Sie (*)

Das Ansaugventil ist verklemmt,
verschmutzt oder beschadigt

Verpackungen in schlechtem
Zustand

Der Hydraulikmechanismus ist lose
oder defekt

Losen und reinigen oder
ersetzen Sie es

Ersetzen (*)

Festziehen oder ersetzen (*)

HINWEIS: Das Symbol (*) bedeutet, dass vor Beginn des Verfahrens der Druck abgelassen werden muss

(siehe Abschnitt 10.1)

www.elcometer.com
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ABHILFEN

Das Gerat saugt an,
erreicht aber nicht
den erforderlichen
Druck (stoppt
nicht, wenn

die Pistole
geschlossen wird).

Das Entluftungsventil ist
offen oder defekt

SchlieBen oder ersetzen (*)

Das Kolbenventil ist
verschmutzt oder
beschadigt (stoppt nicht
in der Aufwarts- oder
Abwartsbewegung)

Reinigen oder ersetzen (*)

er Filter ist verschmutzt
oder die Ansaugsonde ist
beschadigt

Reinigen oder ersetzen (*)

Lufteinschlisse im Kolben

Arbeiten Sie mit dem
Druckregler (Max-Min), um
Lufteinschllsse zu beseitigen

Produktschlauch
vibriert abnormal

Kolbenventil ist verschmutzt
oder defekt

Ersetzen oder reinigen (*)

Die untere Dichtung des
Kolbenventils ist defekt

Ersetzen (*)

Das Gerat saugt

an und nimmt
Druck auf, wenn
der Absperrhahn
geschlossen

wird, fallt aber
libermaBig ab,
wenn der Abzug
der Pistole betatigt
wird

Die Ansaugsonde und/
oder der Ansaugfilter sind
lose, verschmutzt oder
beschadigt.

Das Ansaugventil ist
beschadigt.

Ziehen Sie die Sonde und

den Filter nach und/oder
reinigen Sie sie, oder Elemente
ersetzen

Ersetzen (*)

Der Spritzpistole fehlt die
Spritzdlse

Montieren Sie die Dise

Anti-Pulsations-Filter ist
verstopft

Ersetzen oder reinigen (*)

Die Spriihdise der Pistole
ist beschadigt

Ersetzen (*)

Das Produkt hat eine
UbermaBig hohe Viskositat

Verringerung der Viskositat

Abnorme
Projektionsfarbung
abnormal (“Hoérner”
und Streifen)

Der Pumpendruck ist
niedrig

Einwirkung auf den
Druckregler

Der Pistolenproduktfilter ist
verstopft

Ersetzen oder reinigen (*)

Die Dise der Pistole ist
beschadigt

Ersetzen (*)

Der Anti-Pulsationsfilter ist
verstopft

Ersetzen oder reinigen (*)

Ansaugsonde und/
oder Ansaugfilter sind
lose, verschmutzt oder
beschadigt

Ziehen Sie die Sonde und den
Filter nach und/oder reinigen
Sie sie, oder ersetzen Sie die
Elemente

HINWEIS: Das Symbol (*) bedeutet, dass vor Beginn des Verfahrens der Druck abgelassen werden muss

(siehe Abschnitt 10.1)
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PROBLEME MOGLICHE URSACHEN ABHILFEN
Keine Der Produktfilter der Ersetzen oder reinigen (*)
Produktprojektion | Spritzpistole ist verstopft

Die Sprihdise der
Sprihpistole ist verstopft

Ersetzen oder reinigen (*)

Das EntlUftungsventil ist
offen oder defekt

SchlieBen und ersetzen

Der Anti-Pulsationsfilter ist
verstopft

Ersetzen oder reinigen (*)

Gerat von der
Luftversorgung getrennt,
Lufteinlasshahn
geschlossen oder
Lufteinlassdruckregler
geschlossen

SchlieBen Sie das Gerat an
die Luftzufuhr an. Offnen Sie
das Luftabsperrventil oder
betatigen Sie den Druckregler,
um den Luftstrom zu
ermoglichen

Das Kolbenventil ist
verschmutzt oder

Ersetzen oder reinigen (*)

Die Mannschaft

Druckregler ist beschadigt

Ersetzen

steht zu sehr unter
Druck

UbermaBiger Druck in der
Luftzufuhr

Uberschreiten Sie nicht
die maximal empfohlenen
Arbeitsdriicke

Es liegt eine Stérung im
Hydraulikkreislauf vor

Senden Sie die Ausristung an
ELCOMETER

Produkt tritt aus der
Stopfbuchse aus

Beschadigte Packungen
oder beschadigter
Kolbenschaft

Packungen und/oder Kolben
austauschen

UbermaBiges
Einfrieren des
Luftmotors

Verwendung des Gerats mit
einem Druck, der hoher ist
als der zulassige Druck

Uberpriifen Sie die Funktion
des Lufteingangsdruckreglers

Unbehandelte Druckluft

ELCOMETER-Luftfiltereinheit
einbauen

Der Luftkompressor
erzeugt eine zu hohe
Luftfeuchtigkeit in der
komprimierten Luft

Spllen Sie den
Luftkompressor

Aus dem Gerat
entweicht Luft
und die Anzahl
der Spiilzyklen ist
gering

Unzureichende Zuluft.
Ungeeigneter Luftschlauch
(kleiner Durchmesser oder
Lufteinlassregelung nicht
betatigt (auf Null)

Luftschlauch austauschen.
Betatigen Sie den Druckregler,
indem Sie den Druck erhéhen

Stopfbuchsendichtungen in | Ersetzen
schlechtem Zustand
Verschlissener Ersetzen

pneumatischer Verteiler

HINWEIS: Das Symbol (*) bedeutet, dass vor Beginn des Verfahrens der Druck abgelassen werden muss

(siehe Abschnitt 10.1)
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20. Konformitatserklarung

Hersteller: SAGOLA, S.A.U. i

Adresse: Calle Urartea, 6 « 01010 VITORIA-GASTEIZ (Alava) SPANIEN
Erklart hiermit, dass das Produkt: AIRLESS-PNEUMATIKPUMPE

Marke: ELCOMETER

Producktlinie: TORNADO

EU- Konformitatserklarung

Zur Erfullung dieser Anforderungen erfullen das Produkt den europaischen Normen:
Maschinenrichtlinie (2006/42/CE) und deren Umsetzungim nationalen Gesetz1644/2008.
Es entspricht auBerdem den Bestimmungen der folgenden Richtlinien:

ATEX-Vorschriften (Richtlinie 2014/34/CE) C€&» 11 2G x

Kennzeichnung “X” Alle statische Elektrizitat wird durch die Luftleitungen abgeleitet.
Die Luftschlauche miissen “ANTISTATISCH" sein.

Entspricht den Anforderungen der folgenden europaischen Normenrichtlinien und wurde
nach den folgenden technischen Normen gebaut:

UNE-EN ISO 12100:2012 “Sicherheit von Maschinen - Aligemeine Gestaltungsleitsatze -
Risikobeurteilung und Risikominderung.”

UNE-EN ISO 80079-36:2017 / AC:2020 “Nicht-elektrische Gerate flir den Einsatz in
explosionsgefahrdeten Bereichen”.

UNE-EN ISO 1127-1:2012 “Explosionsfahige Atmospharen - Explosionspravention und
schutz”
Vitoria-Gasteiz den 01/02/2025

Unterzeichnet:
/ -

Enrique Sanchez Uriondo
Technischer Direktor

www.elcometer.com H
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01. Préambule

Avant de mettre I'appareil en marche, il convient de lire et de respecter la totalité des
indications de ce manuel.

Celui-ci doit étre conservé en lieu srr et accessible a tous les usagers de I'appareil.

L'appareil doit étre mis en marche et utilisé exclusivement par des personnes connaissant son
fonctionnement, et uniquement aux fins pour lesquelles il a été congu.

De méme, les normes de préventions des accidents, les réglements et directives applicables au
travail, ainsi que la législation en vigueur, doivent étre respectés.

Les logotypes de ELCOMETER y autres produits ELCOMETER, cités dans ce manuel, sont des
marques déposées ou marques appartenant a ELCOMETER Ltd.

02. Signification des pictogrammes

Lire le manuel
d’instructions

/\

Danger piéces
en mouvement

Risques fumée
toxiques

Protection auditive

@

Information
important

Danger:
haute pression

Mise a la terre

Protectiongrespiratoire
obligatoire

>

Avertissement

>

Risques d’injection
sous-cutanée

Port de gants
obligatoire

/A

Danger givre

Risque
de pincement

/

oy,

Risques d’explosion

Port de lunettes
obligatoire

Dépressuriser

02
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03. Introduction

L'équipement que vous avez en votre possession appartient a la famille des équipements qui
pulvérisent des produits sous pression, et ce grace a un pistolet de pulvérisation. Avec eux, on
obtient un haut degré de transfert du produit (T > 65%) et une finition de haute qualité avec un
trés faible niveau de contamination.

Durée de vie minimale de 25 ans.

Equipement de série composé:

Pompe Elcometer TORNADO Emballage e Clé a oeil de démontage e Oil Pack 500 c.c.
avec Sonde d’absorption Raccord d’adaptation de 1/2” a 3/8” pour le second
pistolet ¢ Manuel d’instructions en ligne

Comme éléments optionnels et complémentaires de I'équipement:

Eoﬁ

Trémie 38L (10 US Gal) Tuyaux de produit Pistolet de
pulvérisation airless

Buses de pulvérisation Buses de pulvérisation
Buse fixe Buses Réversibles (auto-nettoyant)

www.elcometer.com .
FR




elcometer;

04. Caractéristiques techniques

Equipement équipé d'un cylindre pneumatique qui active le dispositif hydraulique avec lequel on
obtient la pression nécessaire pour pulvériser le produit. Le matériel est fourni avec une sonde
d’absorption, qui est introduite directement dans le récipient contenant le produit a appliquer.

Cylindre pneumatique

Cylindre hydraulique
Course moteur
Rapport de pression
Pression d’entrée
d’air maximale

Régime maximum de la
pompe

Consommation
d’air max.
(60 cycles/min)

@ min. du tuyau
d’alimentation

Pression maximale de
sortie du produit

Disque de rupture de
surpression

Débit libre
(60 cycles/min)

Entrée d’air
Sortie du produit

Matériaux en contact
avec le produit

Alimentation
de 'équipement

Traitement de l'air
comprimé

Pression acoustique,
Testée a 1m. (3,28 ft) de
I'équipement

Huile du presse-étoupe

Température
de fonctionnement

Anneau de levage
maximum

Poids

TORNADO 71 TORNADO 43

@ 320 mm. \ 9 250 mm.
012,6" \ 09,85
270 c.c. / 3,57 gpm / 4,28 US gpm
120 mm. / 4,72*
71:1 \ 431
6 bar / 87 psi 0,6 MPa
60 Cycles/min

(Ne pas dépasser le régime maximal recommandé de la pompe a fluide
pour éviter son usure prématurée)

6.894 L/min. 4.187 L/min.
1.516,4 gpm 921gpm
1.821,2 US gpm 1.106,1 US gpm
3/4“19 cm. / 0,75
425 bar 260 bar
6.164 psi 3.771 psi
42,5 MPa 26 MPa

551bar/8.000 psi / 55,1 MPa

16,2 L/min. / 3,56 gpm / 4,28 US gpm

3/4“BSPH
3/8"et1/2"BSPH

Polyamide, Acier inoxydable, Acier, Acier revétu de zinc,
Acier chromé dur, P.T.F.E, Cuir, Carbure de tungsténe, UHMWPE

Air comprimé traité

Huile SAE 10

88dB 84dB

Lubricante ELCOMETER 30090100
-10 - 60 °C
14 - 140 °F
713 kgf / 1.573 Ibf max.

102 Kg. \
225 Ibs \

92 Kg.
203 /bs

(*) Niveau de pression acoustique mesuré suivant évaluation A a distance de 1m (3,28 ft), LpATm suivant UNE-

EN 14462:2005.

www.elcometer.com



Directives et réglementations

elcometer

Directive machines 2006/42/UE

Réglementation ATEX Directive européen 2014/34/UE

Atmosphéres explosives (Atex): & 1l 2G T4 x (*)

(*) Les équipement non électrique dans les zones a risques d’explosion (ATEX) doit avoir les connexions a la

terre et/ou des tuyaux d’alimentation statique gratuits.

Schéma de pression du fluide

2 bar/ 29 psi/ 0,2 MPa

87 bar/1.261 psi / 8,7 MPa

TORNADO 43 431 4 bar/ 58 psi/ 0,5 MPa 173 bar/ 2.509 psi /17,3 MPa
6 bar/ 87 psi/ 0,6 MPa 260 bar / 3.771 psi / 26 MPa
2 bar/ 29 psi/ 0,2 MPa 142 bar/ 2.059 psi / 14,2 MPa

TORNADO 71 711 4 bar/ 58 psi/ 0,5 MPa 283 bar/ 4.104 psi / 28,3 MPa

6 bar/ 87 psi/ 0,6 MPa

425 bar /6194 psi / 42,5 MPa

Consommation de débit d’air

Augmenter la pression dalimentation d'air vers le moteur (via le régulateur-purificateur)
augmente le nombre de cycles par minute du piston de pompe, ce qui entraine une augmentation

du débit et de la pression de sortie du produit pompé.

gpm  L/min TORNADO 71
1540 7000
1320 6000
1100 5000
880 4000
660 3000
440 2000
220 1000 ///—
Obar 1bar 2bar 3bar 4 bar S5bar 6 bar
Opsi 14,5 psi 29psi 43,5psi 58 psi 72,5psi 87 psi
gpm  L/min TORNADO 43
1540 7000
1320 6000
1100 5000
880 4000
660 3000
440 2000
220 1000
Obar 1bar 2bar 3bar 4 bar Sbar 6 bar
Opsi 14,5 psi 29psi 43,5psi 58 psi 72,5psi 87 psi
— 60 cycles 40 cycles 20 cycles 10 cycles

www.elcometer.com




Plaque d’identification Elcometer TORNADO
Inspectez la plaque d’identification de la
pompe TORNADO située sur le carter du
moteur. Sur cette plaque, vous trouverez:

¢ Modéle

¢ Numéro de série

¢ Pression d’entrée d’air (Bar/Psi/Mpa)

¢ Pression de sortie du fluide (Bar/Psi/Mpa)

¢ Débit a 60 CPM

* Température de fonctionnement (max.)

e Homologations: C€ g8 & 112G x

Dimensions

A

‘Ww 501

623 mm.

838,52 mm.

\ 4

06
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05. Identification des composants

Fig.1
01 Sonde d'absorption (Fig. 2) 05 Couvercle de protection de I'arbre (Fig. 1)
02 Support de tuyau (Fig. 2) 06 Cylindre hydraulique (Fig. 2)
03 Sorties de produit (Fig. 2) 07 Cylindre pneumatique (Fig. 2)
04 Régulateur-purificateur d’air (Fig. 1) 08 Chariot de transport (Fig. 2)

09 Vanne d’air

10 Entrée d’air

11 Manométre

12 Indicateurs de temps
13 Filtre

14 Vanne de sécurité

15 Purge o

Bouton de régulateur

Fig.3

www.elcometer.com
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17 Anti-pulsations

18 Sorties de produit (2 pistolets)
19 Vanne de purge

20 Tuyau de purge/retour du produit
21 Entrée de produit

22 Vanne d’absorption

23 Cylindre hydraulique

24 Vis de verrouillage

25 Disque de rupture de surpression
(551bar / 8000 psi)

26 Arbre hydraulique

27 Céble de masse (Fig. 5)

28 Sortie/Echappement d’air (Fig. 6)

29 Anneau de levage maximum
(713Kgf / 15731bf Méax.) (Fig. 6)

30 Vanne d'air bistable (Fig. 6)

31 Collecteur (Fig. 6)

32 Fin de course supérieur et inférieur (Fig. 7)

33 Trémie de produit (optionnel) (Fig. 8)

Fig.7 Fig.8

- www.elcometer.com
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06. Avertissements

Avant de mettre 'unité en service, nous recommandons de nettoyer I'équipement car il a été
soumis a des tests fonctionnels et avant emballage, il est traité en interne avec un revétement
protecteur dont certains résidus peuvent encore subsister. Appliquer un solvant pour éliminer
cela. Retirer toute graisse résiduelle appliquée lors de 'assemblage.

L'unité est fournie dépressurisée (sans pression a I'intérieur).

Avant de démarrer et surtout aprés chaque procédure de nettoyage et/ou de réparation, vous
devez vérifier que les composants de I'unité sont parfaitement serrés et que les tuyaux sont
techniquement adaptés aux caractéristiques de I'équipement et au travail a réaliser, en plus
d'étre flexibles et étanches (sans fuites). Les pieces défectueuses doivent étre remplacées ou
réparées le cas échéant.

Vérifiez que les dispositifs de sécurité de 'unité fonctionnent correctement avant de l'utiliser.

La manipulation de I'équipement nécessite un niveau de connaissances techniques, de
compétences et d’expérience qui ne peut étre fourni que par du personnel qualifié. Cela est
essentiel pour garantir la sécurité, I'efficacité et le fonctionnement optimal de I'équipement
dans des environnements industriels.

Utilisez-le en suivant les instructions d’utilisation, d’entretien et de sécurité indiquées dans ce
manuel et effectuez les pratiques d’'application nécessaires pour obtenir la qualité de finition
souhaitée.

LES EVENTUELLES DECHARGES ELECTRIQUES QUI POURRAIENT

fi UTILISER LES TUYAUX ANTISTATIQUES SAGOLA POUR ELIMINER
CREER UN RISQUE D’'INCENDIE OU D’EXPLOSION.

Branchez toujours I'équipement et tous les éléments impliqués dans le processus de
travail sur une prise de courant reliée a la terre afin d'éliminer I'électricité statique.
Vérifiez périodiquement (une fois par semaine) votre continuité électrique. Si sa
résistance dépasse les limites recommandées, corrigez-la. Un équipement non mis a
la terre ou mal mis a la terre peut rendre I'installation dangereuse.

La résistance shunt totale de la ligne doit étre <1 million d’'Ohms (Q).

indiquées par le fabricant des produits utilisés (application, diluants, etc...) car des
réactions chimiques, incendies ou explosions sont a craindre. Les produits peuvent de
méme se révéler toxiques, irritants ou nocifs et, en tout état de cause, dangereux pour
la santé et I'intégrité physique de I'usager et des personnes proches (voir chapitre
Santé et sécurité).

é% Lisez et appliquer soigneusement toutes les instructions et mesures de sécurité

Assurez-vous que les produits a appliquer sont chimiquement compatibles avec les composants
de I'équipement qu'ils contactent (Polyamide, Acier inoxydable, Acier, Acier revétu de zinc, Acier
chromé dur, P.T.F.E (polytétrafluoroéthylene), Cuir, Carbure de tungstene, UHMWPE)

Si vous utilisez des produits corrosifs ou abrasifs, cela entrainera une usure accrue des
parties de la machine qui sont en contact avec le produit.

Mélanger, préparer et filtrer le produit a appliquer conformément aux instructions
du fabricant, en s'assurant qu'aucune particule étrangéere ne menace la qualité de
la finition et de I'application. Si un doute quelconque existe a propos de la pureté
du produit, de sa composition, etc... consulter le fournisseur.

Controler la viscosité du produit a appliquer a l'aide du kit Viscosimeétre g
ELCOMETER 2435.

La vitesse de sortie du produit a transférer est déterminée par la pression de l'air,
la viscosité du produit et le diamétre du tuyau a utiliser.
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Dans la mesure du possible, couvrez les récipients du produit a transférer pour éviter toute
contamination.

N'utilisez pas les tuyaux pour déplacer I'’équipement en le trainant. Gardez les tuyaux a I'écart
des pieces mobiles et des surfaces chaudes. Ne les mettez pas en contact avec des produits qui
peuvent les affecter et ne les exposez pas a des températures supérieures a 65°C (149°F) ou
inférieures a -20°C (-4°F).

Dans la mesure du possible, maintenir le tuyau de retour du produit (sonde) fixé au récipient de
produit a transférer et a I'intérieur de celui-ci.

Durée de vie: La durée de vie varie selon 'utilisation, les matériaux pulvérisés, les méthodes de
stockage et I'entretien.

L'équipement est congu pour une longue durée de vie avec la majeure partie des produits
habituellement commercialisés. Lemploi de produits hautement agressifs peut réduire la vie de
I'appareil et augmenter les besoins en entretien et en piéces de rechange. Pour I'application de
produits spéciaux, consultez ELCOMETER Ltd.

Si I'équipement doit rester inactif pendant une période prolongée, débranchez-le de
I'alimentation en air du réseau.

ELCOMETER RECOMMANDE LINSTALLATION DE CERTAINS
EQUIPEMENTS DE TRAITEMENT D’AIR SAGOLA DANS LE
RESEAU GENERAL D’AIR COMPRIME AFIN D’OPTIMISER LE
FONCTIONNEMENT DE LUEQUIPEMENT.

Prévention de I'accumulation de givre dans la pompe Elcometer TORNADO

d’air comprimé peut provoquer une chute brutale de la température de I'air, la faisant
descendre en dessous du point de congélation (0°C / 32°F). Cette situation peut
conduire a la formation de givre lorsque l'air entre en contact avec des liquides ou des
vapeurs d’eau présents dans I'environnement.

f Pendant le fonctionnement de la pompe ELCOMETER Tornado, la libération soudaine

Le risque d’accumulation de givre augmente avec des pressions d'air plus élevées
et des vitesses de cycle plus rapides, car ces conditions favorisent une plus grande
expansion de l'air et, par conséquent, une probabilité accrue de congélation. Par
conséquent, il est essentiel de sélectionner la pompe avec le cylindre pneumatique
et hydraulique approprié, capable de fonctionner efficacement a des pressions plus
basses et des cycles plus lents.

Les climats chauds et humides représentent un défi supplémentaire, car des niveaux élevés
d’humidité peuvent augmenter considérablement la formation de givre. Dans des conditions de
température ambiante proches de 0°C (32°F), il existe un risque accru que les pieces du moteur
tombent en dessous du point de congélation.

Pour minimiser 'accumulation de glace et maintenir un fonctionnement optimal de la pompe
ELCOMETER Tornado, il est recommandé de suivre ces mesures préventives:

¢ Abaissez le point de rosée de I'air comprimé. Utilisez un sécheur d’air, un filtre coalescent ou
un filtre dessiccateur pour réduire la teneur en vapeur d’eau de l'air.

¢ Augmentez latempérature de I'air comprimé. Une entrée d'air plus chaude aide a maintenir les
piéces du moteur au-dessus du point de congélation (0°C / 32°F). L'air comprimé, en particulier
a ces volumes, se réchauffe lorsqu’il est comprimé. Pour maintenir I'air chaud et ainsi réduire la
formation de givre, restez aussi proche que possible du compresseur.

e Utilisez de Iair filtré pour éliminer 'accumulation de givre.
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07. Description fonctionnelle des parties de 'Equipement
07.1 Régulateur - Purificateur

Régule la pression, en filtrant et en séparant les composants solides
et liquides.

Sans ce traitement de lair, la pompe ne fonctionnerait pas
correctement ou subirait des effets négatifs sur ses composants, et
dans tous les cas, le résultat obtenu avec celle-ci serait bien en dega ——
de vos attentes.

- Vanne d’air

Elle est utilisée pour controler
manuellement l'alimentation en air
de la pompe. Elle peut étre ouverte
ou fermée pour permettre ou bloquer
le passage de lair vers le cylindre
pneumatique.

- Volant de régulation

Il ajuste la pression d’air dans le cylindre
pneumatique et la pression de sortie du fluide
de la pompe. Lisez la pression de l'air sur le
manometre.

- Filtre

Systéme de filtration par friction et centrifugation + Filtre en bronze
de 40 um.

L'air comprimé est contraint de traverser le filtre en bronze poreux,
ou les particules solides et liquides sont éliminées de I'air provenant
du réseau général, se décantent et se déposent au fond du réservoir.

- Controleur de temps de filtre (Durée de service de 6 mois)

Offre un rappel visuel des programmes de maintenance de nosfiltres.
Aide a assurer une performance optimale des filtres nécessitant des
indicateurs de remplacement pour fonctionner efficacement.

Lorsque vous commencez a utiliser le filtre, appuyez fermement
pendant quelques secondes sur le bouton d’activation du contréleur
de temps de chaquefiltre. Une fois activé, une ligne rouge d’activation
apparaitra dans la fenétre, qui se remplira progressivement de
couleur au fil du temps.

- Purge semi-automatique

Lorsque la pression de l'air du réseau est inférieure a 0,20 bar, la
vanne s'ouvre évacuant le contenu du décanteur.

- Vanne de sécurité

Elle fonctionne en évacuant la pression
excessive de la pompe lorsque sa pression
dépasse celle de réglage de la soupape de
sécurité (6 bar / 87 psi).
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07.2 Cylindre pneumatique r

La pompe ELCOMETER Tornado est équipée d'un
cylindre pneumatique a double effet, un composant
essentiel qui transforme la pression de I'air comprimé
en un mouvement linéaire, a la fois en course d’avance

et en course de recul.

Le cylindre pneumatique fonctionne en collaboration
avec les fins de course, qui sont contrélés par une
valve pneumatique bistable. Cette valve permet
de diriger le flux d’air comprimé vers le cylindre
pneumatique afin d’effectuer la course d’avance ou de
recul selon les besoins du processus en cours.

Pendant la course d’avance, 'air comprimé est dirigé vers le cdté du vérin qui pousse le piston
dans une direction spécifique. En revanche, pendant la course de recul, le flux d’air est inversé,
provoquant le mouvement du piston dans la direction opposée. Ce cycle d’avance et de recul se
répéte de maniére controlée et précise, avec évacuation de I'air a travers I'’échappement.

Le cylindre pneumatique a été congu pour étre
couplé au cylindre hydraulique recommandé par
ELCOMETER afin d'obtenir le débit et la relation
désirés.

Il existe deux variantes:

9320 mm. | PT56416818

@250 mm. | PT56416823

- Plaque d’identification

Inspectez la plaque d'identification du vérin pneumatique TORNADO
située sur le capot supérieur. Sur cette plaque, vous pourrez voir:

- Pression maximale.
- N° de commande de fabrication

=

- Connexion a la terre

<
A
®
= |

VOUS DEVEZ TOUJOURS CONNECTER LEQUIPEMENT ET TOUS
LES ELEMENTS INTERVENANT DANS LE PROCESSUS DE TRAVAIL
AUNE PRISE DE TERRE POUR ELIMINER LELECTRICITE STATIQUE.

Les étincelles d'électricité statique peuvent provoquer I'inflammation ou I'explosion
des vapeurs. La connexion a la terre fournit un cable d'évacuation pour le courant
électrique.

UTILISEZ DES TUYAUX ANTISTATIQUES SAGOLA POUR ELIMINER
LES DECHARGES ELECTRIQUES POUVANT CREER DES RISQUES
D’INCENDIE OU D’EXPLOSION.
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La soupape d’air bistable 5/2 est celle qui contréle le flux d'air vers le vérin pneumatique dans
deux directions stables différentes. Elle change de position le flux d'air lorsqu’elle recoit le signal
des actionneurs ou des fins de course.

- Vanne d’air bistable

Deux positions stables: La soupape d'air a deux positions stables entre lesquelles elle peut
changer. Dans une position, I'air est dirigé vers la partie supérieure du vérin, le mettant en
position d’Avance et lorsqu’il touche la fin de course, il change vers l'autre position et dévie le
vérin vers la position de Recul.

Ces positions restent stables sans besoin d’alimentation en énergie supplémentaire, ce qui
signifie qu'une fois que la soupape change de position, elle reste dans cette position jusqu’a ce
gu’elle soit activée de nouveau.

- Fins de course supérieur et inférieur

Le fin de course est le dispositif utilisé pour détecter la position du vérin pneumatique.
lIs sont utilisés pour indiquer quand il a atteint la position spécifique dans sa course
d’avance ou de recul. Le fin de course détecte ce mouvement et envoie un signal a la
soupape d’air, indiquant que I'action spécifique est terminée.

IL EST TRES IMPORTANT D’ENTRETENIR LE BOUCHON NOIR DU
FIN DE COURSE SUPERIEUR (N°32)

> B>

Ce bouchon noir joue un réle fondamental dans le
bon fonctionnement de I'équipement.

Il empéche l'obstruction du trou qui permet
la communication de l'air, assurant ainsi un
fonctionnement correct du systéme.

En cas d’obstruction de ce trou, il y a un risque
d’arrét de la machine.

- Collecteur pneumatique

Le collecteur pneumatique est utilisé pour distribuer I'air
comprimé de maniére efficace et contrblée, depuis la
soupape d’air jusqu’au vérin pneumatique. Il sert de point
central a partir duquel les lignes d'air se ramifient vers les
points de consommation du moteur pneumatique.

Cela garantit que tous les dispositifs pneumatiques
fonctionnent de maniere efficace et que l'alimentation en
air soit uniforme dans toutes les parties du systéme.

- Connexions pneumatiques
Les connexions pneumatiques du vérin se font par I'entrée
principale, qui utilise une connexion en “T” pour distribuer

I'air vers la partie supérieure ou inférieure du vérin.

Lorsque le piston atteint la fin de course, il envoie un signal
a la soupape, qui inverse le mouvement du piston.
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07.3 Cylindre hydraulique

Lorsque I'axe A monte, la bille B se ferme et la bille C de la
soupape d’aspiration inférieure s'ouvre. L'axe A expulse le
produit de la chambre supérieure C1 vers I'antipulsations et
la sortie du produit, tout en aspirant le produit pour remplir la
chambre inférieure C2.

Lorsque I'axe A descend, la bille B s’ouvre et la bille C de la
soupape d’aspiration inférieure se ferme. Laxe A comprime
le produit dans la chambre inférieure C2 et le transfere a la

chambre supérieure C1.

Le vérin hydraulique a été congu pour étre couplé au vérin
pneumatique recommandé par ELCOMETER afin d’obtenir

le rapport et le débit souhaités. 270 c.c PT56416817

- Plaque d’identification

Inspectez la plaque d’identification du vérin hydraulique TORNADO
située sur le corps presse-étoupe. Sur cette plaque, vous pourrez
voir:

- Centimétres cubes.
- Référence

- Filtre Anti-pulsations

[l est congu pour atténuer les fluctuations du débit de produit dues
au cycle de compression et d’expansion de l'air dans le systéme,
fournissant un débit de produit plus uniforme et stable.

Le filtre garantit que le produit est propre et exempt d'impuretés
avant d'étre expulsé par la pompe.

- Vanne de purge

Elle a pour objectif la dépressurisation et I'élimination de tout résidu
ou accumulation d'air indésirable qui pourrait affecter la performance
ou la qualité du produit, le nettoyage du systéme ou la prévention
des obstructions, ce qui aide a maintenir un fonctionnement fluide et
efficace de I'équipement.

Nettoyage du systéme: Elle doit étre utilisée dans le cadre d'un
processus de nettoyage. Elle aide a nettoyer les conduits du vérin
hydraulique de la pompe pneumatique pour la préparer a la prochaine
opération.
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Cela est particulierement important dans les applications ou des matériaux visqueux ou susceptibles
de se solidifier sont utilisés, car I'obstruction des conduits pourrait interrompre le flux de matériau
et affecter la qualité du travail. De plus, si la couleur de la peinture est changée ou si un entretien est
effectué, il estimportant de nettoyer complétement le systeme pour éviter la contamination.

- Disque de ruptura

C’est une membrane de décharge instantanée des surpressions. Pour
protéger la pompe, et surtout les personnes, il est nécessaire d'utiliser
des équipements de sécurité permettant d’éliminer I'excés de pression,
fournissant au fluide un point d’échappement ou de sortie.

La pression maximale de rupture est de 551,5 bar / 8000 psi / 55,15 Mpa.

08. Installation

LINSTALLATION INCORRECTE DE LEQUIPEMENT PEUT CAUSER DES

DOMMAGES AUX PERSONNES, AUX ANIMAUX OU AUX OBIJETS. LE

FABRICANT NE PEUT ETRE TENU RESPONSABLE DE TELS DOMMAGES.
08.1 Transport et déchargement

L'équipement est livré emballé. Il doit étre transporté et stocké selon les instructions d’'emballage. Ne
transportez aucun objet non sécurisé (par exemple, réservoir de matériau, outils) avec la machine.

Lors du déchargement de la machine, assurez-vous que les outils de levage ont une force de
traction suffisante et fixez-les au crochet de levage prévu sur la machine.

Le crochet de levage est congu uniquement pour le chargement et le déchargement de la
pompe. (713Kgf / 1573Ibf Max.)

Pour des raisons de sécurité, NE soulevez PAS I'ensemble de la machine (y compris les
accessoires, les tuyaux ou le pistolet)!

Pour le levage, le chargement ou le déchargement, assurez-vous de fixer correctement la
machine sur une palette.

Ne vous placez jamais en dessous de la machine suspendue en l'air, ni dans la zone de
déchargement. lly a un danger de mort!

Videz la machine avant le transport; cependant, il peut y avoir des résidus liquides qui s'écoulent
pendant le transport.

08.2 Stockage

Durée maximale de stockage : 5 ans

Maintenance du stockage : Pour maintenir les performances d'origine, remplacez les joints
souples aprés 5 ans d’inactivité.

Plage de température ambiante pour le stockage : 1-71°C / 30 - 160 °F

08.3 Disposition du systéme d’éclairage

Le client doit s’assurer qu’il y a un éclairage adéquat pour I'environnement et que I'éclairage
est conforme a la réglementation en vigueur. En particulier, le client doit installer I'éclairage
nécessaire dans toute la zone de travail s'il s’agit d’'un environnement intérieur.

08.4 Disposition du systéme pneumatique

Le client doit configurer une ligne d’air comprimé filtré fournie par un compresseur adapté a la
consommation requise.

www.elcometer.com .
FR




elcometer;

Ne pas utiliser d’air comprimé contenant des produits chimiques, des huiles synthétiques avec
des solvants organiques, du sel ou des gaz corrosifs, car cela peut causer des dommages ou
un mauvais fonctionnement.

Si I'air comprimé contient une grande quantité d’humidité, cela peut entrainer un mauvais
fonctionnement des vannes et des composants pneumatiques. Installer un séparateur
d’humidité en aval du compresseur pour éviter cela.

08.5 Classification selon la directive ATEX

La machine répond aux exigences essentielles de la Directive 2014/34/UE, plus connue sous le
nom d’ATEX (“Atmosphéres Explosives”). Elle est classée dans le groupe ll, catégorie G, systéme
de 3 lettres. Les procédures d’évaluation de la conformité, effectuées par un contréle interne en
usine, permettent l'installation de la machine dans un environnement ou il peut y avoir un risque
d’explosion en raison de la présence de gaz, de vapeurs ou de brouillard.

08.6 Schéma de montage de I'équipement

1.- Réservoir de produit
2.- Pompe pneumatique
3.- Filtre régulateur d'air
4.- Pistolet airless

VOUS DEVEZ TOUJOURS CONNECTER L’EQUIPEMENT AINSI QUE

TOUS LES ELEMENTS INTERVENANT DANS LE PROCESSUS DE

;RAV%IL A UNE PRISE DE TERRE POUR ELIMINER LELECTRICITE
TATIQUE.

La machine peut étre installée a l'intérieur et a I'extérieur des cabines de pulvérisation. Pour
éviter toute contamination, il est préférable de la placer a I'extérieur.

Placez la machine horizontalement sur un sol lisse, solide et
stable. La pompe ne doit pas étre renversée ni inclinée. Assurez-
vous que tous les éléments de commande et les dispositifs de
sécurité sont facilement accessibles.

09. Mise en marche

Avant chaque mise en service et surtout aprés chaque nettoyage ou réparation, vous devez
vérifier que tous les éléments sont parfaitement serrés.

I n'est pas nécessaire de dépressuriser votre unité la premiere fois qu’elle est utilisée,
car elle est fournie a l'origine entiérement dépressurisée, mais il sera nécessaire de
la dépressuriser chaque fois que des travaux d’entretien ou de réparation seront
effectués.

Le non-respect de cette consigne de sécurité peut entrainer des dysfonctionnements, des
blessures et des accidents pouvant étre mortels. ELCOMETER décline toute responsabilité
quant aux conséquences éventuelles du non-respect de ces consignes de sécurité.
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Ce n'est que si I'ensemble du processus indiqué dans la section
DEPRESSURISATION décrite au chapitre 10 a été correctement

effectué que I'équipement sera prét a étre remis en marche et utilisé.

Une exécution incorrecte de ce processus de dépressurisation
peut entrainer un mauvais fonctionnement de I'équipement et la
détérioration de ses composants.

Une bouteille d’OIL PACK (30090098) est fournie avec chaque pompe et sert a
¢ remplir la cuvette du presse-étoupe avant de démarrer la pompe.

Le pack d’huile empéche la peinture de sécher sur I'arbre hydraulique et facilite la
détection des fuites dans le cylindre hydraulique. Remplacez-la si elle est sale ou
détériorée.

LA NON-UTILISATION DU OIL PACK REDUIT LA DUREE DE VIE DES COMPOSANTS.

~N

1.- Retirez le capot protecteur des 2.- Introduisez la sonde d'absorption et
axes, versez de I'huile dans la tasse, le tuyau de purge (N°02 et N°09) dans le
puis replacez le protecteur. récipient contenant le produit a appliquer.

3.- Ouvrez le robinet de passage d'air (N°83), puis ouvrez le robinet
de purge (N°42) et actionnez la roue du régulateur de pression
(N°104) en la tournant dans le sens des aiguilles d'une montre
jusqu’a ce que vous voyiez le produit circuler a travers I'équipement
et s'écouler par le tuyau de purge (N°09).

4.- Fermez la vanne de purge (N°42).

5.- Effectuez un essai d’application sans engagement en dirigeant
I'application vers un récipient métallique mis a la terre, a I'aide du

pistolet SANS Buse de Pulvérisation. /

6.- Appuyez sur la gachette du pistolet tout en maintenant le protege-
main en contact avec le récipient cible de I'application. En quelques
secondes, le produit commencera a sortir par la téte du pistolet sans
buse. Maintenez le flux de produit jusqu’a ce qu’il sorte de maniere
continue (sans air) par la téte.

7.- Actionnez le verrou de la pistolet.

) ’Jr".
8.- Montez la buse de pulvérisation sur la pistolet. & d(
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9.- Réglez la pression de pulvérisation:

Régler la pression de pulvérisation en agissant sur la poignée du
régulateur de pression (N° 104) jusqu’a ce que le produit qui sort du
pistolet soit complétement atomisé.

Pour éviter de pulvériser une quantité excessive de produit qui ¥

provoque un brouillard excessif et une usure prématurée de la buse

et des composants de I'équipement, utilisez toujours la pression la plus basse possible pour
obtenir les rendements et les micronages spécifiés par le fabricant du produit (des pressions de
pulvérisation plus élevées ne produisent pas de meilleures finitions, mais plutét des rendements
plus faibles et un transfert de produit moins bon).

Une fois que vous avez déterminé la pression a laquelle le produit se pulvérise, si vous avez

besoin d'appliquer plus de produit, nous vous recommandons d’utiliser de préférence une buse
avec un pas plus élevé, plutdt que d’augmenter la pression d’application.

Pour obtenir la forme de ventilateur souhaitée, |
engagez le verrouillage du pistolet, desserrez I'écrou /‘
de retenue de la buse et orientez la buse dans la |

position souhaitée. "
Resserrez I'écrou de retenue de la buse. Pendant !
I'application, vous pouvez réduire la quantité de |
produit a appliquer dans les zones difficiles a

atteindre, les espaces confinés, etc. en réduisant la

course de la gachette en relachant la pression du DISTANCE

doigt sur la gachette. D'APPLICATION
20- m.

Réglez la distance entre la buse de pulvérisation 0-30 ¢

et 'objet a appliquer (20/30 cm), en fonction de la « »

distance, du produit a appliquer et des conditions
de travail, favorisant 'augmentation du transfert et
obtenant une réduction de la quantité de brouillard
en fonction de la buse de pulvérisation utilisée.

Conseils utiles

Utilisez la pression de pulvérisation la plus faible a la buse du pistolet de pulvérisation. Celui
qui vous permet d'obtenir la finition souhaitée. Tous les produits n'ont pas besoin de la
pression maximale pour étre pulvérisés correctement. Une pression plus faible entrainera une
augmentation supplémentaire du transfert de produit.

Accordez une attention particuliére a la vitesse d'application. L'épaisseur de la couche déposée
peut étre plus importante que prévu si la vitesse d'application est faible et vice versa.

Si I'épaisseur du film est trop faible, c’est que la pression d’application du produit est trop élevée
pour la quantité de produit a appliquer. Réduisez la pression pour obtenir un jet qui n’évapore pas le
solvant de la peinture et que la peinture ne séche pas sur I'objet a peindre. Augmentez la quantité
de produit, corrigez sa viscosité ou utilisez une buse plus grande sur le pistolet de pulvérisation.

Si I'épaisseur de la couche est trop importante ou granuleuse, cela est di au fait que la quantité
de produit a appliquer est trop importante pour la pression appliquée. Réduisez la quantité de
produit, réduisez sa viscosité ou utilisez un pas de buse plus faible sur le pistolet de pulvérisation.

Si la finition accroche, c'est que la quantité de produit a appliquer est trop importante pour
la pression utilisée, que la viscosité est inadéquate ou que la vitesse d’application n’est pas
correcte. Diminuez la quantité de produit, ajustez la viscosité du produit ou augmentez la
vitesse d'application jusqu’a I'obtention de la finition souhaitée.

Le ventilateur (jet) obtenu dépend de la buse utilisée et du réglage que vous effectuez. Si
vous avez besoin de buses pour d'autres applications, veuillez consulter le service clientéle de
ELCOMETER.
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Appliquez le produit O
perpendiculairement a la piéce.

10. Dépressurisation et arrét
10.1 Dépressurisation

1.- Une fois I'équipement, le tuyau et le
pistolet sous pression, actionner le bouton
du régulateur de pression de I'équipement
(N°104) en le tournant dans le sens inverse
des aiguilles d’'une montre (Minimum).

2.-Actionnez la gachette du pistolet en la maintenant enfoncée
jusqu’a ce que le produit ne sorte plus du pistolet.

3.- Verrouillez la détente du pistolet en appuyant sur le
verrou de la détente du pistolet.

4.- Ouvrir le robinet de retour du produit (N°42).
10.2 Arrét

Fermeture a court terme

En cas d’arrét de courte durée, qui ne pose pas de problémes éventuels de catalyse ou de
durcissement du produit a I'intérieur de I'équipement et des accessoires, maintenir la sonde
d’aspiration du produit immergée dans le produit (si I'équipement dispose d'un réservoir a
gravité, il n'est pas nécessaire de le vider) et appliquer la procédure de dépressurisation (section
10.1). Retirez la buse du pistolet et plongez-la dans le diluant.

Arrét de travail

1.- Actionner la poignée du régulateur de pression
(N°104) en la tournant dans le sens inverse des
aiguilles d’'une montre (Minimum). Retirer la sonde
d’absorption du récipient

2.- Appuyez sur la gachette du pistolet, en la
maintenant enfoncée jusqu’a ce que le produit cesse
de sortir du pistolet.

3.- Verrouillez la détente du pistolet en tirant sur le
verrou de la détente du pistolet.

4.- Ouvrez le robinet de retour du produit (N°42) afin de
récupérer le produit a I'intérieur de I'équipement.

5.- Actionner la poignée du régulateur de pression
(N°104) en la tournant dans le sens des aiguilles d’'une
montre jusqu’a ce que le produit sorte du tube de retour
du produit (N°09), renvoyant le produit se trouvant a
I'intérieur de I'équipement vers son récipient. ]

6.- Lorsque le produit cesse de s'écouler par le tube de retour du produit (N°09), réglez le
régulateur de pression au minimum (N°104).

L'équipement est maintenant prét pour un nettoyage immédiat.
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11. Maintenance

Il est essentiel de contrdler périodiquement I'’équipement pour vérifier I'état de ses composants
et de les remplacer lorsqu’ils ne sont pas en parfait état.

Pour obtenir le meilleur résultat possible, UTILISEZ TOUJOURS DES PIECES
DETACHEES ORIGINALES. Elles garantissent une interchangeabilité totale,
une sécurité et un fonctionnement parfaits.

Pour effectuer I'entretien ou les réparations, déconnectez d’abord I'équipement de
I'alimentation en air comprimé.

N'utilisez pas une force excessive ou des outils inadaptés pour I'entretien et le nettoyage de
I’équipement.

Certaines réparations peuvent devoir étre effectuées a I'aide d’'outils spéciaux. Dans ce cas,
veuillez contacter le service clientéle de ELCOMETER.

N'utilisez pas de graisse graphitée, car elle asseche les joints et altére leur fonctionnement.
L'altération du produit par du personnel non autorisé annule la garantie du produit.

- Maintenance quotidien

1.- Toujours nettoyer la pompe aprés chaque
utilisation et changement de couleur.

2.- Vérifier qu’il n'y ait pas de fuites d’air ou de peinture
: Vérifier que les tuyaux ne sont pas endommagés
et que toutes les sections filetées des raccords
sont correctement scellées. En cas d’anomalies
éventuelles, effectuer le remplacement nécessaire.

3.- Inspection visuelle de I'huile. Remplir avec I'huile
Elcometer OILPACK (Réf. 30090100) la coupelle si
nécessaire.

Vérifier qu’il n'y ait pas de produit (solvants ou peintures, etc.) dans
I'huile. Le cas échéant, vérifier I'étanchéité du presse-joint supérieur et le
remplacer si nécessaire, puis changer l'huile.
- Maintenance mensuel
1.- Inspecter le filtre de la sonde d’absorption (N°01) :
vérifier que le filtre n’est pas obstrué ou endommagé.
Si nécessaire, le nettoyer ou le remplacer.
2.- Inspecter le filtre de I'’Antipulsations (N°40):
vérifier que le filtre n'est pas obstrué ou endommagé.
Si nécessaire, le nettoyer ou le remplacer.
11.1 Régulateur - Purificateur
- Remplacement du Filtre

Pour remplacer le filtre, procédez comme suit:

1.- Fermez le passage d'air vers I'équipement
(No83) et déchargez I'air sous pression.
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2.- Avec l'équipement complétement dépressurisé, démontez le |'

' -.L@' E

réservoir de I'équipement de filtration. h
|

3.-Démontez le filtre aremplacer en le tournant dans le sens antihoraire.
4.- Installez le nouveau filtre (N°90) et serrez-le en le tournant dans le
sens horaire. Ensuite, montez le réservoir de I'équipement.

- Filtre en bronze fritté (N°90)

Elcometer recommande, en régle générale, de nettoyer ce filtre avec un
solvant approprié ou de le remplacer tous les six mois.

Lors de la premiére utilisation du filtre, appuyez fermement pendant
quelques secondes sur le bouton d’activation du contréleur de temps
de chaque filtre. Une fois activé, une ligne rouge apparaitra dans la
fenétre et continuera de se remplir de couleur au fil du temps.

11.2 Cylindre pneumatique
Pour effectuer I'entretien ou une réparation, déconnectez préalablement

I'équipement du réseau d’air comprimé et dépressurisez I'équipement afin
de garantir la sécurité pendant le processus.

Disposez toutes les pieces démontées de maniére ordonnée afin de faciliter
le remontage par la suite. Nettoyez toutes les piéces avec un solvant
compatible si elles sont sales et inspectez-les pour détecter toute usure ou
tout dommage.

- Désassemblage du cylindre pneumatique

et remplacement des joints du piston

1.- Retirez le carter de protection des arbres (N°07) pour

accéder a la douille d'union des arbres (N°06) et libérer
I'arbre pneumatique.

2.- Dévissez les silencieux (N°14) pour pouvoir enlever le
carter (N°03).

3.- Desserrer et retirer les trois vis (N°04) qui fixent le
boitier (N°03) du cylindre pneumatique poury accéder.

4.- Dévissez la vis (N°47) indiquée sur le collecteur et
débranchez les tuyaux d'alimentation pneumatique des
fins de course.

5.- Desserrez les neuf écrous (N°68) qui fixent le
couvercle supérieur du cylindre pneumatique et retirez-
le délicatement en le soulevant par lI'anneau de levage
(No46).

Soyez prudent de ne pas perdre le
joint torique (N°84).

6.- Poussez le piston ou le piston du
cylindre pneumatique depuis la partie
inférieure de l'axe vers le haut, pour
I'extraire du cylindre. Une fois sorti,
remplacez les joints (N°80) et appliquez
de la graisse.
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ASSUREZ-VOUS DE NE PAS ENDOMMAGER LE PISTON PENDANT LE
PROCESSUS DE DEMONTAGE OU DE MONTAGE.

Pour le montage, suivez le processus dans I'ordre inverse de celui décrit, en graissant bien
toutes les piéces.
- Remplacement du joint et du racleur (Kit N°72)

Une fois que le piston est détaché, vous pouvez procéder au remplacement du joint du cylindre
pneumatique.

Suivez ces étapes:

1.- Utilisez une pince a bec pour détacher I'anneau
élastique et retirer la rondelle.

2.- Remplacez le joint et appliquez de la graisse. Placez le b
joint dans la position correcte, avec les bords orientés vers o Etape 1
le haut. i r e
E 2 o
Position Etape2 o

e

3.- En la méme opération, vous pouvez également

remplacer le racleur par la partie inférieure du couvercle

du cylindre. Placez le racleur dans la position correc -

avec les bords orientés vers le bas. Et o]
ape 3

q - Position
<«

Appliquez de la graisse sur I'axe pendant le montage.
Il est recommandé de faire appel a un personnel qualifié.

décrit. Assurez-vous de serrer les écrous (N°68) en utilisant un motif
entrecroisé et un couple de serrage de 25 N-m (18,4 ft-ib).

@ Pour le montage, suivez le processus dans l'ordre inverse de celui

11.3 Cylindre hydraulique

Il est tres important d’utiliser les outils appropriés lors de I'entretien de la pompe ELCOMETER
Tornado.

Pour effectuer 'entretien ou une réparation, procédez d’abord a un nettoyage,
puis déconnectez I'équipement du réseau d’air comprimé et décompressez
I'’équipement pour garantir la sécurité pendant le processus.

Disposez toutes les piéces démontées de maniére ordonnée afin de

g faciliter le remontage par la suite.
Nettoyez toutes les pieéces avec un solvant compatible si elles sont

sales et inspectez-les pour détecter toute usure ou tout dommage.
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11.3.1. Démontage du cylindre hydraulique

1.- Déconnectez la sonde d’aspiration (N°02) et le
tuyau de purge (N°09).

2.- Retirer le carter de protection des arbres (N°07)
pour accéder au manchon de liaison des arbres (N°06)
et libérer I'arbre hydraulique.

3. Pour plus de commodité lors du processus de
démontage complet du cylindre hydraulique, Ia
machine permet a 'utilisateur de coucher la pompe sur
le sol si nécessaire, afin de faciliter I'acces au cylindre et
le processus de démontage ou de montage.

Placez des chiffons sur le sol pour recueillir
I’huile Oilpack qui pourrait se renverser de
la coupelle des sur le sol.

4. Utilisez une clé pour desserrer les écrous (N°10) qui fixent les tirants (N°08).
Assurez-vous de les desserrer avec précaution pour éviter d'endommager les piéces.
Cela permettra de libérer le cylindre hydraulique et facilitera son extraction.

Pour le montage, suivez le processus dans l'ordre inverse de celui
décrit. Assurez-vous de serrer les écrous (N°10) avec un couple de
serrage de 70 N-m (51,6 ft-lb) et suivez les étapes de mise en service.

11.3.2. Démontage des composants du cylindre hydraulique

Disposez toutes les piéces démontées de maniére ordonnée pour faciliter le montage
ultérieur. Nettoyez toutes les piéces avec un solvant compatible si elles sont sales et
inspectez-les a la recherche d’'usure ou de dommages.

« VANNE D’ABSORPTION
1.- Utilisez I'outil approprié pour desserrer :
et dévisser la vanne d'absorption du ﬁ
cylindre  hydraulique.  Assurez-vous
d’appliquer la force nécessaire avec
précaution pour éviter d'endommager la ao_@
vanne ou les filetages. G
2.- Retirez les joints toriques, guide de la
I

bille, la bille (N°21) et le siége de la bille.

Manipulez ces pieces avec précaution

pour éviter de les endommager lors du 7
processus d’extraction et remplacez les l

piéces endommagées.
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0 Utilisez des outils appropriés pour retirer les joints toriques (N°32), en veillant a
le faire avec soin pour éviter de les endommager. Notez que les joints toriques
sont fournis avec un kit complet de joints pour le cylindre hydraulique.

Pourle montage, suivez le processus dans I'ordre inverse de celui décrit, en graissant
bien toutes les piéces.

Le siege de la bille peut avoir 2 positions, en fonction de la viscosité
du produit avec lequel nous travaillons.

En changeant la position du siege, nous modifions la trajectoire de la bille (N°21), ce qui entraine
une fermeture plus précoce de celle-ci. Cela réduit la chute de pression du produit et assure un
processus de peinture plus constant.

POSITION 1: Pour les produits
plus denses ou visqueux, un
plus grand déplacement est

POSITION 2: Pour les produits
moins denses, un déplacement
plus court est nécessaire, ce qui

nécessaire, ce qui implique
également un temps de
fermeture plus long.

implique également un temps
de fermeture plus court.

o FILTRE ANTI-PULSATIONS

1.- Utilisez la clé (N°75) fournie avec la machine pour
desserrer et retirer le couvercle de I'antipulsation.

2.- Remplacez le filtre (N°40) par celui qui est le
plus adapté a votre application. Assurez-vous de
sélectionner un filtre qui répond aux spécifications du
produit que vous allez appliquer.

3.- Placez le ressort avec sa butée (N°39 et 38) dans la
position correspondante.

0 Le joint torique (N°32) est fourni avec
un kit de joints complet pour le cylindre
hydraulique.

Pour le montage, suivez le processus dans l'ordre inverse de celui
décrit, en graissant bien le joint (N°32).
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¢ VANNE DE PURGUE

1.- Utilisez une clé pour desserrer et dévisser la valve de
purge (N°42) du cylindre hydraulique.

42
2.- Remplacez le joint (N°64) par un nouveau et assurez-
vous de le graisser adéquatement pour faciliter le montage
et garantir une étanchéité optimale.

3.- Remontez la valve de purge a sa position d’origine, en
vous assurant qu’elle soit correctement serrée.

o Démontage et Remplacement des joints elcoTOUGH™

Pour éviter des dommages coiteux a I'arbre (N°23) ou au cylindre

(N°33), assurez-vous toujours d’utiliser les outils appropriés qui
ne marqueront ni n'endommageront ces parties critiques de
I'équipement.
Utilisez un maillet en caoutchouc, un étau ou d’autres outils
spécialement concgus pour le travail en question. Une manipulation
soigneuse et I'utilisation d’outils adéquats garantiront un entretien
efficace et sir de I'’équipement, prolongeant sa durée de vie et
assurant des performances optimales.

1.- Placez le cylindre hydraulique dans un étau pour l'assurer
de maniere ferme et sécurisée. Utilisez I'outil approprié pour
desserrer et dévisser la vanne d’absorption (N°26) du cylindre
hydraulique. Assurez-vous d'appliquer la force nécessaire avec
précaution afin d’éviter d’'endommager la vanne ou les filetages.

&)

2.- Utilisez la clé fournie avec la
machine (N°75) pour desserrer le
douille presse-étoupe (N°24) sans
le retirer complétement, permettant
ainsi de libérer la pression sur les joints
enV de 'axe hydraulique.

7

3.- Desserrer la vis de blocage (N°36) du cylindre.

s

4.- Utilisez un maillet en caoutchouc (pour éviter de marquer ou
d’endommager) ou une clé réglable pour dévisser le cylindre (N°33)
du corps du presse-étoupe, en appliquant la force nécessaire.

Une fois que le cylindre a été dévissé du corps du presse-étoupe,
vous pouvez le retirer et procéder a I'entretien nécessaire.
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5.- Pour remplacer les joints de presse-étoupe, dévissez

complétement le douille (N°24) pour accéder aux joints @
en V et pouvoir les remplacer. Utilisez la clé fournie avec la

machine (N°75).

6.- Une fois la douille (N°24) complétement dévissée, retirer
soigneusement les joints (N°31).

Remplacez les vieux joints par des neuves et assurez-vous de
les installer correctement, avec les rebords orientés vers le
bas.

Assurez-vous que les joints sont bien graissés et en bon état avant
I'installation.

vissez-le sans le serrer complétement.

24
&)

ﬁ Une fois que les nouvelles garnitures sont en place, remettez le douille (N°24) et

@ @

7.- Pour remplacer les joints en V de I'axe (N°27), fixez le cylindre dans un étau

et frappez doucement jusqu’a ce que l'axe soit retiré du cylindre, en prenant
soin de ne pas rayer ou endommager. ﬂ

Inspectez la surface extérieure de I'axe et la surface intérieure du cylindre du
bas de pompe pour voir si elles sont griffées ou usées ; remplacez-les si elles
sont endommagées.

®

8.- Desserrer le siege de la vanne (N°29). Si la bille (N°28) est endommaggée,
ne ferme pas correctement ou présente des signes d’usure, remplacez-la par
une nouvelle.

®

Remplacez les joints en V (N°27) usés par des neufs et assurez-vous de les
installer correctement a leur place, avec les rebords orientés vers le haut.

@!

@gfé—> —
— A4 § a4

SN Y-
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Assurez-vous que les joints sont bien graissés et en bon état avant
I'installation.

0 Utilisez des outils appropriés pour retirer les joints toriques (N°32). S'ils
sont endommagés, remplacez-les. Veuillez noter que les joints toriques
sont fournis avec un kit complet de joints pour le cylindre hydraulique.

11.3.3. Montage du cylindre hydraulique
Assurez-vous d’avoir correctement installé et orienté les
joints de I'axe (N°27) dans leur position. @

1.- Appliquez un scellant a faible résistance pour les
filetages sur le siége de la vanne (N°29) de maniére

uniforme autour du filetage. Y ’
Vissez le siége de la vanne, mais évitez de trop serrer. @
2.- Appliquez une fine couche de graisse consistante sur la

face extérieure des joints (N°27) et sur la face intérieure du
cylindre (N°33) ou I'axe sera inséré. Cela réduira la friction
et facilitera l'insertion de I'axe dans le cylindre. L'axe doit

entrer sans trop de résistance grace a la lubrification
fournie par la graisse. :

3.- Aprés avoir monté les joints dans la presse-étoupe ‘

selon les étapes précédentes, procédez au montage du
cylindre et de I'axe avec la presse-étoupe. *
‘

Placez la presse-étoupe dans un étau (il est recommandé
de la placer a I'envers pour faciliter le montage de 'axe
et du cylindre). Assurez-vous gu'elle est fermement fixée
pour éviter tout mouvement pendant le montage.

Vissez le cylindre et I'axe dans la presse-étoupe, mais sans
trop serrer.

4.- Placez la clé dynamométrique sur le siége de la valve
(No29) et réglez-la au couple de serrage requis de 80
N-m (59 ft-Ib). Cette procédure garantira une étanchéité
adéquate des joints de I'axe sur le cylindre.

5.- Avec une clé réglable, serrez fermement le cylindre
contre la presse-étoupe.
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6.- Serrez la vis de blocage
(N°36) du cylindre et
relachez I'ensemble de
I'étau.

7.- Placez la vanne
d’absorption (N°26)
dans 'étau pour la
maintenir pendant le
montage.

Vissez et serrez fermement I'ensemble du cylindre avec une clé a molette. Assurez-vous
d’appliquer la force nécessaire.

il est essentiel d’appliquer de la graisse sur tous les filetages
pour faciliter le processus. Cela réduira la friction et facilitera
I'assemblage, permettant aux piéces de glisser en douceur lors du
réglage et réduisant le risque de dommages pendant I'assemblage.

@ Lors du montage des composants de lapompe ELCOMETER Tornado,

8.- Utilisez la clé fournie avec le pompe (N°75) pour serrer
le presse-étoupe (N°24), en exercant une pression sur les
joints de I'axe hydraulique.
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11.4 Pochette de joints Hydraulique elcoTOUGH™
- Joints de presse-étoupe elcoTOUGH™

Le pochette de joints pour la pompe Elcometer TORNADO sont congus pour offrir une solution
compléte et polyvalente pour diverses applications.

Maintenance avie: Remplacez les joints elcoTOUGH™ tous les cing ans ou moins, selon |'utilisation.
Les joints du presse-étoupe elcoTOUGH™ doivent étre montées avec les rebords orientés vers le bas.

Chaque kit elcoTOUGH™ comprend un ensemble de composants essentiels pour I'entretien et
la réparation, composé de:

« Jeu de sept joints: Congues pour assurer une étanchéité efficace sur différentes parties de la
pompe, garantissant un fonctionnement optimal sans fuites.

» Deux bagues d’étanchéité: Ces bagues d'étanchéité complétent le scellement fourni par les
joints, contribuant a prévenir les fuites.

REFERENCE 56418753 56418754 (1)
Version 270 c.c. 270 c.c.
Composition UHMWPE + PTFE + PTFE G UHMWPE + CUIR (3)
Compatibilité s
chimique Elevé Moyenne
Résistance f
Température Elevé Moyenne
Résistance f
abrasion Moyenne Elevé
Produits Bonne compatibilité chimique. | Produits abrasifs et a base de
Produits 2k pré-mélangés. solvants.

Produits a base de solvant
Non recommandé pour les
abrasifs.

(") Ce kit est monté en standard sur chaque unité.

QT WL AT mWwR
A—A A— A
A— A A——— A
A A PTFE+G A— /A
PTFE A—A CUIR A—— A UHMWPE

A A A— A
A— A A——— A
A A — UHMWPE A A
=0 =0

o e )

- Assurez-vous toujours d’appliquer de la graisse sur les joints lors

du montage.

- (?) Lubrifiez les joints ; trempez les joints en cuir dans de I'huile

OilPACK pendant une heure avant de procéder au montage.
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- Joints de I’axe elcoTOUGH™
Les joints elcoTOUGH™ d’arbre doivent étre montés avec les rebords orientés vers le haut.

Chaque kit elcoTOUGH™ comprend un ensemble de composants essentiels pour I'entretien et
la réparation, composé de:

¢ Jeu de sept joints: Congues pour assurer une étanchéité efficace sur différentes parties de la
pompe, garantissant un fonctionnement optimal sans fuites.

» Deux bagues d’étanchéité: Ces bagues d'étanchéité complétent le scellement fourni par les
joints, contribuant a prévenir les fuites.

REFERENCE 56418749 56418750 ()
Version 270 c.c. 270 c.c.

. UHMWPE
Composition UHMWPE + PTFE + PTFE G +CUR (@)
Compatibilité s
chimique Elevé Moyenne
Résistance s
Température Elevé Moyenne
Résistance “avé
abrasion Moyenne Elevé
Produits Bonne compatibilité chimique. Produits abrasifs et a base de

Produits 2k pré-mélangés. solvants.

Produits a base de solvant
Non recommandé pour les
abrasifs

(") Ce kit est monté en standard sur chaque unité.

Vi & g (Vimme &
W W — UHMWPRE v v

v—— v
E—

PTFE—— W CUR —— Y | UHMWPE
N PTFE+G L
vV
E—

I

- Assurez-vous toujours d’appliquer de la graisse sur les joints lors
du montage.

- (?) Lubrifiez les joints ; trempez les joints en cuir dans de I'huile
OilPACK pendant une heure avant de procéder au montage.
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12. Nettoyage

Avant de procéder au nettoyage de I'équipement, vous devez avoir suivi chacune des étapes
décrites dans la section Arrét a la fin du travail (section 10).

Celaimplique que I'équipement et ses accessoires doivent étre dépressurisés et sans
aucun produit a l'intérieur.

L'équipement doit étre nettoyé:

- Avant de l'utiliser pour la premiére fois, afin d’éliminer les traces d’huile d’entretien
que I'’équipement recoit de l'usine.
- Aprés avoir terminé le travail.
- Lorsque I'on procéde a I'application d'un produit différent (d’'une couleur ou de
caractéristiques différentes) de celui que I'on utilise actuellement.
- Avant de procéder a I'entretien ou a la réparation de I'appareil.

Une fois les travaux terminés en fin de journée, il est nécessaire de procéder au nettoyage de
I'équipement et de ses accessoires (pistolet et tuyaux) avec le diluant approprié, afin d’éliminer
tout résidu de produit. Lefficacité de ce processus de nettoyage déterminera en grande partie la
durée de vie de I'équipement, afin qu'il puisse étre utilisé successivement.

utilisez toujours un solvant approprié. Pour les produits a base d’eau, utilisez toujours
de I'eau, pour les autres produits, utilisez toujours ce qui est recommandé par le
fabricant du produit a appliquer.

gg Nettoyez-la avec la pressionla plus basse possible. Pour le nettoyage de I'équipement,

1.- Retirez la buse et le protecteur de buse du pistolet.

2.- Ajoutez le diluant dans un récipient externe ou se
trouve la sonde d’absorption (N°02), en introduisant le
tuyau de retour du produit ou de purge (N°Q9).

3.- Ouvrez le robinet de passage d’air (N°83), puis ouvrez la
vanne de purge (N°42) et actionnez la molette du régulateur de
pression (N°104) en la tournant dans le sens des aiguilles d’'une
montre, jusqu’a ce que vous observiez que le produit circule dans
I’équipement et s’écoule par le tuyau de purge (N°09).

4.- Lorsque le diluant sort par le tuyau de purge (N°09), fermez la
vanne de purge (N°42).

main en contact avec le récipient métallique relié a la terre. Au
bout de quelques secondes, le produit commencera a sortir par
la téte du pistolet sans buse. Maintenez le flux de produit jusqu’a
ce qu'il sorte de maniere continue (sans air) par la téte.

5.- Actionnez la gachette du pistolet, en maintenant le protége- @ 9

On considére que I'équipement et ses accessoires sont complétement propres lorsque le
produit pulvérisé par le pistolet, ou qui s’écoule de la sortie du produit, est un solvant propre
et est exempt du produit appliqué, pour lequel il doit étre renouvelé autant de fois que
nécessaire.

Tournez le volant du régulateur de pression de I'équipement dans le sens
antihoraire jusqu’a ce que le manométre indique zéro.

www.elcometer.com
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Une fois I'équipement et ses accessoires nettoyés, et avant de larréter
définitivement, appliquez la procédure de dépressurisation décrite précédemment
dans la section 10.1 du manuel.

Nettoyez les filtres de la sonde d’aspiration et du pistolet.

Nettoyez le pistolet, les tuyaux et le reste de I'équipement des résidus de produit appliqué avec
un chiffon imprégné de diluant.

Maintenez les zones de fermeture du passage du produit propres et exemptes d'adhérences et
d’éléments étrangers..

La buse de produit est un élément de précision. Toute déformation, en particulier au niveau
des orifices de sortie du produit, peut altérer son fonctionnement et entrainer une qualité de
pulvérisation médiocre et incorrecte.

Si nécessaire, plongez la buse dans un diluant pour ramollir les résidus de produit ou la saleté.
Une fois ramollis, soufflez la buse avec de I'air comprimé jusqu’a ce que les résidus de produit et
de diluant soient éliminés.

Pour effectuer le nettoyage automatique du pistolet, des outils et des accessoires utilisés
dans le mélange et la préparation du produit a appliquer, nous recommandons l'utilisation des
laveuses de la gamme SAGOLA.

Le pistolet peut étre nettoyé avec des solvants ou des détergents
dans une machine a laver les pistolets.

Si vous optez pour ce systéme de nettoyage, nous vous conseillons de tenir compte des
considérations suivantes qui, si elles ne sont pas appliquées, peuvent endommager le pistolet
et rendre la garantie nulle et non avenue:

temps nécessaire au nettoyage.

o Ne pas utiliser le pistolet immédiatement aprés la fin du nettoyage.

e S'assurer qu'il n'y a pas de solvant ou de détergent a l'intérieur et qu'il est
completement exempt de ceux-ci. Utiliser également d’autres systémes de
nettoyage (Ultrasons).

j o Ne pas immerger le pistolet dans un solvant ou un détergent plus longtemps que le

Filtre anti-pulsations (N°40)

1. Vider I'équipement de produit et effectuer la procédure de —
décompression.

2. Dévisser le couvercle du filtre anti-pulsation.

3. Retirez le filtre de produit et nettoyez-le avec le diluant
approprié, ou remplacez-le si nécessaire.

4. Monter correctement le filtre de produit.

5. Monter le couvercle du filtre anti-pulsation, vissé a fond.
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13. Piéces de rechange

Ce schéma n'est pas la liste materiaux.

TORNADO

Schema1/4

e

mo
1

w158 RESISTANCE AGHESIVE \mmmmﬂ

== ¥ LW RESISTANCE ADHESIVE
D II iy nm1mu 1 PTEﬁHm.'ﬁ 1 74 PISTRIIGNT 9 07 STiEI 1
0z P‘Tﬁ“ﬂ- 1 b S B ﬂl PT54250650 2 75 FIssdimst 1 o8 L |
03 PTSTII003 1 B PIsMITIT 51 PTS250815 1 76 PIBTIGO0M 1 M SATHOME 1
04 FTST2S416 3 FISI90808 1 5 1 i1 PIa2I002 1 100 PTSI0ISIE 1
05 FIS57E2188 1 A FIS64187SE 1 53 PIBSTE2OLE 1 T8 FISENMNS 1 0 FISTES0MM 3
06 PTS5410194 1 317 FISGAIATS 1 54 PTSSIS1EN 1 7 FIS300AE | 102 Sesind 3
07 PTsETIONG 2 o FTIs6AIETES 55 PTSSiS0810 1 Bl PTSAZS1038 1 100 SrIs0817 6
08 PTSIIIIING 3 1 PSR 56 PTST2S0E0 3 PS421045 1 1M 11
0 FTEsA 1 H PISTASOTOR 1 57 PTSMSOTR 3 B PISGATIE 1 105 PTSESATONE 1
10 PT57451006 3 5 FISAI0016 1 58 PTBOESMOS 3 B12 PISGANIIT 1 106 L
11 PTSES041 3 % FIST2I00N9 1 50 PTSTSI0016 1 82 PisadIni2 107 PTSSTISIT 1
12 CPTSEIMSE 1 I FISAAM2 1 60 PTRSTBOEID 1 £ PISTSI001E 1 108 FISTSITI00 1
13 PTS5411450 1 B PIMTI0NES 61 PTSISH00IT 1 B4/l PTS42S0016 1 109 PISTIIGE 1
14 PISSING 2 o FISOTI0NNG 1 B2 PTSSTIOGIG. 1 M2 1 T8 SeAIT406 1
15 PTI006010 1 41 PTB3GE0508 1 63 PTSETOEST 1 85 PTISGITIG 1 111 FISR250702 1
o PTBSTR2IM 4 407 PTESGA0030 1 64 PTSEEIG0 1 B 56418533 1 192 PISX3I0008 1
17 PTSASS01E 2 A3 FTEGEN0Z 1 65 PTESTRONS 1 & sedlEsE 113 PTS7450800 2
18 PTBEGHE 2 41 PTSGII00SL 1 6 PTEETR2I3E 1 B 506 1 14 PTSEIID0SD 1
1 PTH2S0NE 2 42 FISGAITS08 1 67 PTSEAITII0 1 & smRm 115 PTET261000 4
M PTSEIETE 1 43 PTSGAIER1T 1 B PTST451007 @ W 116 FISST50802 1
21 FIR1SsIE 1 4 PTESTE0M 1 6 PTBMES0NDT § ¥ snnm 1 15 PISSISNG 1
22 PTHESHG 4 A5 PISGAIRE18 1 0 PTSTOH0G06 1 62 6364 1 130 PISM10025 1
23 PTSSAMTE 1 457 PTSGA1RE23 1 711 PTSRI03IE 1 83 TR 131 PTS0IS0008 2
!I PTS1GI0E0 1 48 FTSORSOMNS T2 PTSRIMOEY 1 W FHNn

PTSZT 13005 1 A7 PISSTI06N 1 T PTSEIETEY 1 65 SeEGm
EI'H PTSBA1ET40 1 43 PIBARSHGA0 2 T3 PTSTOH0SH 1 B 508016 1
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Ce schema n'est pas la liste materiaux.

TORNADO

Schéma 2/4

HDRAULIC
CYLMOER .
{*) min. 5 u.

w— § H15H RESISTANCE ADRESIVE sE0Nec S EE] W@ vApplyconsistendgresse & o Ligs facing down

s b LOW RESISTANCE ADHESIVE W+ Seaking with DilPack % *ligstacingup
Mo Cose U Mo Code U Me. Code U Mo Cofe U Wo. Cofe U
0 PTIOeON 1 2 PTSGEIETS0 1 8 PTSETIO0G 1 74 PISTRNIONT 9 07 ST 1
0 PTS6I5S06 1 FI5t 1 ‘50 PTS4250850 ‘2 75 PIsBAIdIS 1 o8 S0 1
03 FTSTIROOE 1 N PTSENTT | 51 PTSAIS0815 1 PTBTIEMM | 09 STIOM5 1
04  FTSTIS0416 3 PTSISI0808 1 5 PTSXTIONG 1 71 PTSMI0N 1 100 PTSIGIISTE 1
05 PTSS7ER1E0 1 31 PTSENETSD 1 PTESTERDME 1 78 PISENNSS 1 101 FISTaS004 3
05 FTSSHE0194 1 3T PISBAETSE ) 5 PTESTSIEN 9 PIS3N00E | 1 3
07 PFIsETIOaN 2 X PTSENETES ) 55 PTSSisOsg 1 B0 PISE2SI038 ) 10 STOS0EIT B
08 PTSHILIN 3 o eEam 5 PTSTIS08M0 4 £07 FTSA21045 ) 104 i
09 PTBSAE3AS 1 M PISTSOTOR 1 57 PrscsoT 3 21 PTSEINIZIE | 105 PTSE4L0NE 1
10 PIST451006 2 B PIS4I0016 1 55 PTBIEGMOS 3 812/ PISENNA2IT ) 106 1
11 PISESMN 3 % PTSTAI0019 | 5 PTSTSI0006 1 & PISEN0N2 | 107 PISSTI0SNT )
12 PTSEAN0S6 1 PSRN 1 60 PTRSTR0E2 1 PFISTSI0012 1 108 PTSTSITOT 1
13 PTSsH1480 1 B PTSETI0NES | 61  PTSTSIO0NT 9 B41 PTSS2S0815 1 109 PISTIONE 3
14 PrEs4TE 2 o PTSITI0 1 B2 PTSSTINGIG: 1 B2 PISASMEIT | 10 ST0s 1
15 PTG 1 40) PTE3GEGS0S 1 63 PTIETIONSY 1 8 PTSENTTIS 111 PIST2S0T2 )
16 PTESTEZIM 4 402 PTEGE00D | B PTSERNOED B SeEsa 112 1
17 PIsdsnm 3 407 PTEIE00 1 65 PTESTRENG 1 & sedEEm | 111 PIST450808 2
18 PTBMSAME 2 41 PTSGII0084 1 B PTBSTE2I38 1 " 5 1 ir 1
10 ProaISO2S 2 £ PTSENTS | B PTSSATIG 1 B sHnam ) 115 FTET2GIG10 4
20 PTSEHNGTEY 1 43 FTSGEHT 1 BE PTST4S100T § W sehar 116 PTESTS002 1
o PN 1 44 PTIESTEN004 1 B § § SIRE 1 129 PIS&isoods 1
22 PTHESMG 4 4511 PTSBLIES1E 1 0 PTETIH0505 1 62 SE3I0EO4 ) 130 PTSMI0025 9
23 PTSBANTIS | 457 PTSEAN68E3 ) 71N PTSZIIONE 1 & SRS ) 131 PTSONS000 2
!I FTSIGI0E0 1 45 PTSOZSO0NS | 7172 PTSZII03Y 1 T 1T R

PTSZT 1305 1 4 PIssTInsNd | 7 PTSEAIBTEY 1 W ssmn |
!:rn PTSSAIETAY 1 A PSS 2 73 PTSIMSHE 1 B SO0 1
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Ce schema n'est pas la liste materiaux.

TORNADO

Schéma 3/4

. HIGH AESESTANCE ABHESIVE »25Mnc I @ @ v Apply cansistent graase

==d ¥ LW RESISTANCE ADHESIVE @ ¥ Soaking with DAPack

1 1 2772 PIESAET 1 8 PISSTI06 1 T PISTINGT 8 61 STIOEG 1
02 PTSGIEG06 1 M FIERS 1 50 PTS4Z50950. ¢ 75 PTSBAI0NE 1 &8 sEI0ONT 1
03 PTSTIE008 1 M PISREITHT 1 51  PTSA7S081S 1 76 1 09 MII0Ms 1
04 B 3 FISHI0803 1 52 PERTI0N 1 770 PISA1000Y 1 100 Prs1ETIsIE 1
05  PTSSTIZ1E8 1 31 PISE1E75E 1 PTBSTE016 1 T8 PISEAIOISS 1 1M FI57450900 3
05 PTSBII01I4 1 a2 PISBATETSE 1 5 PIssistEnz 1 79 PTEHI00e 1 0 SEs0HE 3
07 PTSITEOENS 2 I P54 I 55 PTSSTS0815 1 B PTSIS1088 1 I 57IS0R17 G
08 PISIITISN 3 o FTEIT 56 PTGTISORNG 3 B2 PTSHZSING 1 1 1
10 FTBGG3E 1 M PISTESOTOR 1 57 Pisasime 3 BU/l PISGA131E 1 105 FTSEA14016 1
10 PTST451006 3 B PSS 1 58 PTBIBGOMOS 3 B2 PIEBAIZ2T 1 106 1
11 PIS0ESO4T1 3 B PIETH0NE 1 5 PISTSI0006 1 B PTSAAION2 1 107 PTSSTIOSIT 1
12 PIssngs T PTSENG0NE 1 B0 PTRSTGOEIZ 1 Bl PISSI0018 1 T8 PTSTSINGE 1
13 FIS6I11450 1 T 61 PISTSIO0T 1 B PISAPSOE1E 1 18 Fraiimee 1
14 PISBAITINA 2 X PTS0710000 1 62, PTSSTIOSNG 1 BAT PTSSOBIT 1 10 sedi7ee 1
15 FI30080100 1 Al PIB3GE0505 1 63 PTSSTIONE 1 B5  PTISGA1ITIS 1 111 PTSTEsTG 1
16 PTBSTRZI4A 4 A7 PIBIGE0000 1 64 PTSOEI020° 1 B8 sad1esk I PTSERE0O0N 1
17 PTS48s0ic 2 40 1 B5  PTRSTRONS 1 BT SRA1ESEE 1 113 Pra7ds0e08 2
18 PTBOGME 2 1 PISEII00S 1 66 PTRSTE2138 1 B 1 114 PTSEII0050 1
18 Progasnas 2 42 PIs6417508 1 67 PTs121e 1 B s 4 115 PIR7ZEI00 4
oM PISEIETG 1 A3 PTEBANEELT 1 68 PTSSIOT 8 90 seAMETIO 1 HE 1
21 FTS13SME 1 44 FTBSTE000H 1 68  PTBOSGOSON 9 91 SATIHE 1 128 FTS575003 1
2 4 451 PISGA16818 1 0 PISTIIOS0S 1 2 EEEH 1 130 PS2I00S 1
73 PISBLTES 1 457 PIS6A16623 1 TN FISHGIE 1 oG HNmEs 1 131 P50150004 2
24 PTS1910810 1 46 PTS02S00S 1 Tz PTsII0EM 1 s

26 PTSETIHGS 1 47 PISSTIEM 1 T2 FISSAIETED 1 5 SAE100E 1

20N PISBAIETE 1 4 Pisese0en 2 T3 PISTI0SM 1 @ somaME 1
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Ce schema n’est pas la liste materiaux.

Schéma 4/4
T
- o P m
9 3
Ll
05 ul ‘ﬂ‘
w3
= A
95 m—
-
LA
106 b iy - o .u
G \ W J
1= P o
“l 87 57 s
PURFYVNG L = =
REGELATOR |
1] - . 1L '
“. b s » HIGH RESISTANCE ADHESIE
e st | 0W REGISTANCE ADKESIE
ul \immmﬂ
10 @ Apply consistest grease
@ » Saking with 0ilPack
(*) min. 5 u.
0 PT300S0024 1 2777 PISBA1ETSD 1 8 PTSETI00E 1 T4 PIST2NNAT 4 97 SH0ME 1
02 PISBMESEE 1 M PISIENIN 1 50 PTS4IS060 2 75 PIsBAI0ESE 1 o8 sE300TE 1
03 PTSTREOOEE 1 29 PISBEITHT 1 51  PTS4250815 1 76 1 9 TS 1
04 PTaTISH46 3 W PISINE08 1 52 PYSITIONG 1 70 PIS2410023 1 100 PTS1911518 1
05 PTSSFIR1E0 1 I PISE4IETRI 1 51 PTBSTERE 1 T8 PISENES 1 10 FTST450504 3
06 PTS64I0194 1 37 PIseLETs 1 54 PTSSTSIEIT 1 79 FIsd 1 10} SEsE 3
07 PTSZTEOGIS 2 X PTSe41ETRS | 55 PTS5750810 1 Ba' PTS4251038 1 103 5725087 @
08 PTSHI3M 3 b I AT 56 PT5r2s0EM9 3 BO7 PISAZSI04S 1 104 PTSTRIOMN 1
8 Presd6aeds 1 3 PISTsOTOE 1 57 PFiSiEs0me 3 Bift PTSG413216 1 105 PTSS404006 1
10 PIST45I00 3 5 PISTAI00NG 1 50 PIBISEMOS 3 B2 PTSBANET ) 105 PTSSTS2013 1
11 PISOES0411 3 B PIETM0019 1 5 PTISTSIDOG 1 B PTSBAIONTR? 1 107 PTSSTEOSAT 1
12 PISBAIMSE 1 o FTsEIIE t B0 P | Bl PISFS10018 1 108 - PTS7s 1116 1
13 FTSs411450 1 3 PISETI0285 1 B PTS/sIiDmT 1 B PIE-IE_ﬂHE 1 108 FrSTitoeee 1
14 PTSE0ITIE 2 M PTSOTI00N 1 62, PTSSTI050G: 1 B2 100 | 110 S64I7006 1
15  PI30080100 1 Al PIEIGESE 1 B3 PTSSTION 1 B PISGAITTIS 1 11 PTa72s0Ta 1
o PTRSTEZIM 4 A7 PTEIGEN0N0 1 64 PTSGR10260° 1 8 SeiEsI 1 112 PTSZII00 1
17 PIS4E50102 2 457 PTE3SE002 1 B  PFIBS7ROMG 1 BT 56418537 1 113 PFISTis0E0 3
10 PTAGEAOME 2 4 PTSSIGOSE 1 85 PIRSTEZIIE 1 i 1 114 PTSEI0GD 1
19 Prosises 7 42 PIse417eE 1 B PrSsTng 1 B sTne ] 115 PTERB1010 4
20 PTSGHETS 1 41 PTsGAEET 1 B8 PTSASMNT 8 W SEIET 1 118 1
21 PTEIISME 1 M PTESTE0004 1 & 18 91 SIS A 129 PTS5750002 1
2 ] 451 FTSGAIG81E 1 0 PTST 1 @ 5606 1 130 PTS210005 1
23 PISsdteras 457 PIS641682 1 TN PISRTIONG 1 o SIS0 1 131 PTS0150004 3
3 PTEISIONN 1 6 PTSORSOONS 1 T PTEZIIOG 1 8 ST
2 PTSITISNS 1 o7 PTEETIEN 1 7t PISAIETES 1 % SeEIE0E 1
2111 PTSSIIETAD 1 4 PN 2 70 PISTAN0SM 1 % 5081006 1
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14. Accessoires

38L (10 US Gal) trémie (Réf. PT30090389)
Il est nécessaire d’appliquer la procédure
de dépressurisation décrite précédemment
dans la section 10.1 du manuel avant
d’effectuer toute manipulation sur la pompe.

0 Le cylindre hydraulique doit étre tourné
de 120° par rapport a sa position d’origine
pour pouvoir monter la trémie.

1. Si nécessaire, desserrez la sonde d'aspiration.

2. Placez sans serrer la plaque de fixation du chariot (N°128)
avec les vis (N°117) et leurs écrous respectifs (N°113).

3. Fixer le support de la trémie (N°120) au support (N°128) en utilisant
les écrous (N°113) et les vis (N°117), mais sans les serrer.

4. Vissez le coude (N°127) et le raccord Camlock male (N°126) sur la
pompe autant que possible, mais en l'orientant vers la trémie.

5. Installez le raccord Camlock femelle (N©125) sur la trémie (N°©124).

6. Posez le réservoir (N°124) sur la plaque de fixation du
la trémie (N°120).

7. Connectez le raccord Camlock femelle (N°125) au raccord Camlock male (N°126). Ajustez la
hauteur de la plaque de fixation de la trémie (N°120) et serrez les vis.

?T"g'

(1]

A5
No.  Code u No.  Code u. No.  Code u. No. Code u.
117 57251009 4 120 56310217 1 123 80960006 1 126 55750030 1
118 50850405 4 121 57110807 1 124 56412324 1 127 55750826 1
119 54251026 1 122 57250816 2 125 55750031 1 128 56310218 1

www.elcometer.com .
FR




elcometer;

15. Sécurité et santé

Pour I'entretien, la réparation ou le nettoyage, déconnecter préalablement I'équipement
de Ialimentation en air comprimé, aprés avoir correctement effectué la procédure de
DERESSURISATION décrite au chapitre 10 du manuel.
Ne jamais pointer I'appareil vers soi-méme, vers des personnes ni vers des animaux.
Les diluants et solvants utilisés peuvent produire des Iésions graves.

Dans cet équipement, le produit est projeté a haute pression. Une projection ou une
éclaboussure du produit dans les yeux peut causer des dommages graves.

N’essayez jamais d’arréter le flux d’application ou une fuite avec votre main ou toute
autre partie de votre corps. Si vous pensez avoir été aspergé par le produit sur votre peau,
CONSULTEZ IMMEDIATEMENT UN MEDECIN. Cet incident ne doit pas étre traité comme une
simple coupure. Indiquez au médecin avec la plus grande précision possible le produit avec
lequel I'incident s’est produit.

Ilest recommandé d'utiliser cet équipement dans des locaux possédant une ventilation forcée,
conformément aux réglementations et dispositions en vigueur dans ce domaine. Aux alentours
de l'appareil, seule la quantité de produit et diluant nécessaires aux travaux en cours doit étre
conservée. A la fin des travaux, les diluants et produits d’application devront étre rangés dans
leur emplacement spécifique de stockage. Veiller a la propreté de 'aire de travail, laquelle soit
étre exempte de déchets potentiellement dangereux (diluants, chiffons, etc...)

 L'aire de travail ne doit comporter aucune source d’ignition (feu ouvert,
| cigarettes allumées, etc...) car l'activité peut générer des gaz facilement
) inflammables. De méme, utiliser les éléments de protection personnelle
homologués (protection respiratoire, auditive, etc...) conformément a la
législation en vigueur.

Un emploi erroné de I'’équipement, ou une altération de ses composants, est susceptible de
provoquer des dommages matériels, et d'étre cause d’accidents graves pouvant entrainer
la mort. ELCOMETER Ltd. ne saurait étre tenu pour responsable des conséquences d'une
utilisation erronée du pistolet.

Les piéces en mouvement présentent un danger de se coincer les doigts ou de se
couper. Les points de danger d’écrasement sont simplement toutes les zones ou il y
a des pieces en mouvement.

@ Utiliser des protections respiratoires homologuées et conforme aux normes et a la
législation en vigueur.

0®

Ne jamais dépasser la pression maximale de travail. Léquipement est classé par le fabricant
nformément aux performances de conception décrites dans ses caractéristiques.

(2]
(]

Il est recommandé d'utiliser des lunettes de protection, conformément au réglement
et aux caractéristiques atmosphériques spécifiques de I'établissement et aux normes
en vigueur.

Utiliser des gants pour manipuler le produit (voir recommandations du fabricant) et
pour nettoyer le pistolet.

Si le niveau sonore dépasse les 85 dB (A) pendant 'utilisation de I'’équipement, il est
obligatoire d’utiliser des protections acoustiques homologuées.

eSO

L'équipement en lui-méme ne comporte aucun risque mécanique de perforation, d'impacts
ou de pincements. Ce n'est pas le cas d'une installation défectueuse ou de manipulations
erronées.

UTILISER LES TUYAUX ANTI-STATIQUES AFIN D’ECARTER LES
RISQUES DE DECHARGE ELECTRIQUE POUVANT OCCASIONNER
UN INCENDIE OU UNE EXPLOSION.

www.elcometer.com
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Faites attention lors de la manipulation de I'équipement afin d’éviter tout dommage pouvant
entrainer des situations dangereuses pour |'utilisateur ou le personnel se trouvant a proximité
de l'appareil, suite a des fuites, des ruptures, etc.

L'équipement a été concu pour étre utilisé a température ambiante. La température maximale
de fonctionnement est de 60°C (140 °F).

halogénés (trichloréthane, chlorure de méthyle, etc...), peut provoquer des
réactions chimiques dans I'appareil, ainsi qu’au contact des composants
zingués (le trichloréthane mélangé a de petites quantités d’eau produit
de l'acide chlorhydrique). De ce fait, ces composants peuvent rouiller
et, dans les cas extrémes, la réaction chimique déclenchée peut se
révéler explosive. Nous recommandons d’éviter I'utilisation de produits
contenant les substances citées ci-dessus. N'utiliser en aucun cas de
soude (alcalis ou décapants, etc...) pour le nettoyage.

f L'utilisation de solvants ou de détergents contenant des hydrocarbures

En général, toute manipulation d’équipement doit étre effectuée en veillant a éviter toute
détérioration.

Les raccords doivent étre bien serrés et en bon état d'utilisation. Si des connecteurs
pneumatiques doivent étre montés, ils doivent étre conformes a la norme ISO 4414:2010.

Les normes de sécurité doivent étre assimilées et appliquées.

Le non-respect des indications du présent manuel est susceptible de provoquer des incidents pouvant
mettre en danger I'intégrité physique de I'usager, des personnes ou d'animaux présents sur les lieux.

Respecter les indications concernant la préservation de I'environnement.

Les fiches de sécurité des produits a appliquer et des liquides de nettoyage doivent toujours
étre disponibles pour étre consultées en cas de besoin.

16. Observations

Le respect des instructions figurant dans ce manuel permettra d’'obtenir une pulvérisation de
bonne qualité et un bon fini. En cas de doute, ne pas hésiter a contacter le Service technique
de ELCOMETER.

Plus d’'informations sur les autres produits:

¢ Pistolet airless Sagola PSAM 500

o Filtres régulateurs d'air Sagola Série 5000X

17. Conditions de garantie

Cet appareil a été fabriqué avec la précision la plus rigoureuse, et a subi de nombreux contréles
avant sa sortie d’usine.

La GARANTIE est valable 1 an, qui peut étre prolongée d’'un an supplémentaire si vous vous
inscrivez via https://www.elcometer.com.

Ou entrez le code QR

https://www.elcometer.com/fr/formulaire-d-extension-de-garantie

ELCOMETER se réserve le droit d’apporter
les modifications techniques opportunes.

www.elcometer.com
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18. Elimination

Pour une élimination compléte et correcte de I'équipement, en fin de vie utile, il
convient d’effectuer un démontage complet pour son recyclage par piéces, en faisant
la distinction entre les composants métalliques et les plastiques.

19. Tableau des pannes éventuelles

PROBLEMES

L'appareil ne
démarre pas

Défaut d'alimentation en air
comprimé

Vérifiez si le tuyau
d’alimentation est obstrué
Vérifiez la connexion de
I'appareil au systéme
d’alimentation électrique.
Vérifiez sila vanne d'arrét de
I'air comprimé est ouverte

*)

Défaut dans le systeme
pneumatique

Consulter SAT ELCOMETER

Equipement sous pression

Dépressuriser I'équipement (*)

L'équipement
n’aspire pas
produit

Le récipient du produit a appliquer
est vide

Recharge

Le filtre d’aspiration est bouché

Nettoyer ou remplacer (*)

La sonde d’aspiration est
desserrée, obstruée ou
endommagée

Vérifiez la fixation de la sonde
sur I'équipement ou
remplacez-la

Le régulateur de pression est réglé
au minimum

Augmentez la pression en
agissant sur le régulateur

La vanne de purge est fermée

Ouvrir (*)

La valve d'aspiration est bloquée,
sale ou endommagée

Desserrer et nettoyer ou
remplacer

Emballages en mauvais état

Remplacer (*)

Le mécanisme hydraulique est
desserré ou défectueux

Resserrer ou remplacer (*)

NOTE: Le symbole (*) indique que, avant de réaliser 'opération, il est nécessaire de dépressuriser (voir paragraphe 10.1)
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PROBLEMES CAUSES POSSIBLES SOLUTIONS
L'équipement La vanne de purge est Fermer ou remplacer (*)
aspire mais ouverte ou défectueuse

n’atteint pas la
pression requise
(ne s’arréte pas
lorsque le pistolet
est fermé)

La valve a piston est sale
ou endommagée (elle
ne s'arréte pas lors de la
course ascendante ou

Nettoyer ou remplacer (*)

descendante)
Le filtre est sale ou la sonde | Nettoyer ou remplacer (*)
d'aspiration est détériorée
Poches d'air dans le piston | Agir avec le régulateur de
pression (Max-Min) pour
éliminer les poches d’air
Le tuyau La valve a piston est sale ou | Nettoyer ou remplacer (*)
du produit vibre défectueuse

anormalement

Le joint inférieur de la valve
a piston est défectueux

Remplacer (*)

L'équipement
aspire et prend la
pression lorsque le
robinet d’arrét est
fermé, mais chute
excessivement
lorsque la gachette
du pistolet est
actionnée

La sonde d’aspiration et/
ou le filtre d’aspiration
sont desserrés, sales ou
détériorés.

La valve d’aspiration est
détériorée.

Resserrer et/ou nettoyer la
sonde et le filtre, ou remplacer
les éléments

Remplacer (*)

Le pistolet de pulvérisation
manque de buse de
pulvérisation

Monter la buse

Le filtre anti-pulsation est
obstrué

Nettoyer ou remplacer (*)

La buse de pulvérisation du
pistolet est détériorée

Remplacer (*)

Le produit a une viscosité
excessivement élevée

Réduire la viscosité

Tache de projection
anormale (“cornes”
et rayures)

La pression de pompage
est faible

Agir sur le régulateur de
pression

Le filtre du produit du
pistolet est bouché

Nettoyer ou remplacer (*)

La buse du pistolet est
détériorée

Remplacer (*)

Le filtre anti-pulsation est
bouché

Nettoyer ou remplacer (*)

La sonde d’aspiration et/
ou le filtre d’aspiration
sont desserrés, sales ou
détériorés

Resserrez et/ou nettoyez la
sonde et le filtre, ou remplacez
les éléments

NOTE: Le symbole (*) indique que, avant de réaliser 'opération, il est nécessaire de dépressuriser (voir paragraphe 10.1)
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PROBLEMES

CAUSES POSSIBLES

SOLUTIONS

Aucun produit en
spray

Le filtre du produit du
pistolet de pulvérisation est
bouché

Nettoyer ou remplacer (*)

La buse du pistolet de
pulvérisation est obstruée

Nettoyer ou remplacer (*)

Le robinet de purge est
ouvert ou défectueux

Fermer et remplacer

Le filtre anti-pulsation est
obstrué

Nettoyer ou remplacer (*)

L'équipement est
déconnecté de I'alimentation
en air, le robinet d’entrée
d’air est fermé ou le
régulateur de pression
d’entrée d’air est fermé

Raccordez I'appareil a
I'alimentation en air. Ouvrez
la vanne d’arrét d'air ou
actionnez le régulateur de
pression pour permettre la
circulation de I'air

La valve a piston est sale ou
détériorée

Nettoyer ou remplacer (*)

L'équipement a une
pression excessive

Le régulateur de pression
est détérioré

Remplacer

Pression excessive dans
I'alimentation en air

Ne pas dépasser les pressions
de service maximales
recommandées

Ily aun défaut dans le
circuit hydraulique

Envoyez le matériel a S.A.T.
ELCOMETER

Fuite du produit par
le presse-étoupe

Etoupe endommagées ou
tige de piston détériorée

Rem remplacer les étoupes
pour et/ou le piston

Gel excessif
du moteur
pneumatique

Utilisation de I'équipement
avec des pressions
supérieures aux pressions
admissibles

Vérifiez le fonctionnement
du régulateur de pression
d’entrée d’air

Air comprimé non traité

Installez I'unité de filtre a air
SAGOLA

Le compresseur d'air génere
une humidité excessive
dans I'air comprimé

Purgez le compresseur d’air

L'équipement
présente des fuites
d’air et produit un
faible nombre de
cycles de purge

Air d’alimentation insuffisant.
Tuyau d’air inadéquat (petit
diametre ou régulation de
I'entrée d’air non actionnée
(a zéro)

Remplacez le tuyau dair.
Actionner le régulateur de
pression en augmentant la
pression

Mauvais joints de Remplacer
presse-étoupe
Distributeur pneumatique | Remplacer

détérioré

NOTE: Le symbole (*) indique que, avant de réaliser 'opération, il est nécessaire de dépressuriser (voir paragraphe 10.1)
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20. Déclaration de conformité

Fabricant: SAGOLA, S.A.U. i

Adresse: Calle Urartea, 6 « 01010 VITORIA-GASTEIZ (Alava) ESPAGNE
Déclare que le produit: POMPE PNEUMATIQUE

Marque: ELCOMETER

Modeéle: TORNADO

Déclaration de conformité UE

Pour satisfaire a ces exigences, le produit répondent aux normes européennes:

Directive sur les machines (2006/42/CE) et sa transposition dans la loi nationale
1644/2008.

Ces répond aussi aux réglements et directives ci:
Directive ATEX (Directive 2014/34/CE) C€&» 1l 2G x

“X" marque. Lequipment doit étre connecté a la terre. Toute électricité statique est
évacué par les tuyaux d’air (les tuyaux a air doit étre statique “LIBRES”)

Est conforme aux exigences des directives européennes de normalisation suivantes, et a
utilisé les normes techniques suivantes pour sa construction:

UNE-EN ISO 12100:2012 “Sécurité des machines - Principes généraux de conception -
Evaluation et réduction du risque”

UNE-EN 1SO 80079-36:2017 / AC:2020 “Equipements non électriques destinés aux
atmosphéres potentiellement explosives.”.

UNE-EN ISO 1127-1:2012 “Atmosphéres explosives - Prévention et protection contre
I'explosion”

AVitoria-Gasteiz le 01/02/2025

Enrique Sanchez Uriondo
Directeur technique

www.elcometer.com .
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01. Attenzione

Prima di mettere in funzione I'apparecchiatura, & necessario leggere, prendere in
considerazione e rispettare integralmente tutte le indicazioni descritte in questo

Manuale.

E necessario conservarlo in un luogo sicuro e accessibile a tutti gli utenti dell'apparecchiatura.

L'apparecchiatura deve essere messa in funzione e utilizzata solo da persone istruite nel suo
utilizzo e esclusivamente per gli scopi previsti.

Inoltre, & necessario rispettare le Norme di Prevenzione degli incidenti vigenti.

| loghi di ELCOMETER e altri prodotti ELCOMETER menzionati in questo manuale sono marchi
registrati o marchi della societa ELCOMETER Ltd.

02. Significato dei pittogrammi

Leggere il manuale
di istruzioni

/\

Pericolo, parti mobili

@

Informazioni
importanti

Pericolo,
alta pressione

>

Attenzione

>

Pericolo di iniezione
cutanea

Rischio
di schiacciamento

/

oy,

Pericolo
di esplosione

Pericolo,
fumi tossici

Uso obbligatorio di
protezioni per I'udito

Messa a terra

Uso obbligatorio
maschera respiratoria

Indossare i guanti &
obbligatorio

2>

Pericolo ghiaccio

Indossare gli occhiali
di protezione
¢ obbligatorio

Depressurizzare

02
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03. Introduzione

L'apparecchiatura che possiedi appartiene alla famiglia di apparecchiature che spruzzano
prodotti a pressione, tramite una pistola. Con esse si ottiene un alto grado di trasferimento del
prodotto (T > 65%) e un’alta qualita di finitura insieme a un livello molto basso di contaminazione.
Durata minima: 25 anni.

L'apparecchiatura &€ composta di serie da:

Pompa modello Elcometer TORNADO Imballo e Chiave a nasello ¢ Oil Pack 500 c.c.
Tubazione pescante Raccordo adattatore da 1/2” a 3/8” per la seconda
pistola ¢ Scheda di scarico Web

Elementi opzionali e complementari dell'apparecchiatura:

§.o

Tramoggia Tubi per il prodotto Pistola Airless
38L (10 US Gal)

Ugelli di Spruzzatura Ugelli di Spruzzatura
A Ventaglio Fisso Rotanti (Autopulenti)

www.elcometer.com .
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04. Dati tecnici

Apparecchiatura dotata di un cilindro pneumatico che attiva il dispositivo idraulico con cui si
ottiene la pressione necessaria per spruzzare il prodotto. L'apparecchiatura viene fornita con
tubazione pescante, che viene inserita direttamente nel contenitore che contiene il prodotto

da applicare.

Cilindro pneumatico

Cilindro idraulico
Corsa del motore
Rapporto di pressione
_Pressione rpassima
ingresso aria

Massima velocita della
pompa

Consumo massimo
d’aria
(60 cicli/min)

@ min. Tubo di
alimentazione

Max. pressione
d’esercizio materiale

Disco di rottura

Portata libera
(60 cicli/min)

Ingresso aria
Uscita del prodotto

Materiali a contatto
con il prodotto

Alimentazione
dell’apparecchiatura

Trattamento dell’aria
compressa

Pressione acustica,
misurata a (3,28 ft)
dall’apparecchiatura

Olio del Pressostoppa

Intervallo temperatura
operativa

Anello
di sollevamento

Peso

TORNADO 71 TORNADO 43

@320 mm. \ @ 250 mm.
012,6" \ 09,85
270 c.c. / 3,57 gpm / 4,28 US gpm
120 mm. / 4,72“
71:1 \ 431
6 bar / 87 psi 0,6 MPa
60 Cicli/min

(Per evitare I'usura prematura della pompa, non superare la velocita massima
consigliata per la pompa del fluido)

6.894 L/min. 4.187 L/min.
1.516,4 gpm 921gpm
1.821,2 US gpm 1.106,1 US gpm
3/4“19 cm. / 0,75
425 bar 260 bar
6.164 psi 3.77 psi
42,5 MPa 26 MPa

551 bar / 8.000 psi / 55,1 MPa
16,2 L/min. / 3,56 gpm / 4,28 US gpm

3/4“BSPH
3/8“e1/2"BSPH

Poliamide, Acciaio Inossidabile, Acciaio, Acciaio rivestito di zinco, Acciaio
con cromoduro, P.T.F.E, Cuoio, Carburo di Tungsteno, UHMWPE

Aria compressa trattata

Olio SAE 10
88 dB 84 dB

Lubrificante ELCOMETER 30090100

-10- 60 °C
14 -140 °F
713 kgf /1.573 Ibf méx.
102 Kg. \ 92 Kg.
225 Ibs \ 203 Ibs

(*) Pressione acustica dell'apparecchiatura, allamassima pressione dell’aria, secondo la curva di ponderazione
A, a 1m (3,28 piedi) di distanza, LpA 1 m secondo la norma UNE-EN 14462:2015

www.elcometer.com



Direttive e regolamenti

elcometer

Direttiva Macchine 2006/42/UE

Normativa ATEX Direttiva 2014/34/UE

Atmosfere esplosive (Atex): € Il 2G T4 x (*)

(*) Apparecchiatura non elettrica, nelle zone a rischio di esplosione (ATEX) deve avere le connessioni con
messa a terra e/o i tubi di alimentazione con la caratteristica tecnica di essere antistatici.

Schema delle pressioni del materiale

2 bar/ 29 psi/ 0,2 MPa

87 bar/1.261 psi / 8,7 MPa

TORNADO 43 43:1 4 bar/ 58 psi/ 0,5 MPa

173 bar/ 2.509 psi /17,3 MPa

6 bar/ 87 psi/ 0,6 MPa

260 bar / 3.771 psi / 26 MPa

2 bar/ 29 psi/ 0,2 MPa

142 bar/ 2.059 psi /14,2 MPa

TORNADO 71 7111 4 bar/ 58 psi /0,5 MPa

283 bar/ 4.104 psi / 28,3 MPa

6 bar/ 87 psi/ 0,6 MPa

425 bar / 6.194 psi / 42,5 MPa

Consumi d’aria

Aumentando la pressione dell’aria di alimentazione del motore (tramite il regolatore-purificatore
d’aria), aumenta il numero di cicli al minuto del pistone della pompa, il che, a sua volta, provoca
un incremento del flusso e della pressione di uscita del prodotto pompato.

gpm  L/min TORNADO 71
1540 7000
1320 6000
1100 5000
880 4000
660 3000
440 2000
220 1000 ///
Obar 1bar 2bar 3bar 4 bar Sbar 6 bar
Opsi 14,5 psi 29psi 43,5psi 58 psi 72,5psi 87 psi
gpm L/min TORNADO 43
1540 7000
1320 6000
1100 5000
880 4000
660 3000
440 2000
220 1000
Obar 1bar 2bar 3bar 4 bar S5bar 6 bar
Opsi 14,5 psi 29psi 43,5psi 58 psi 72,5psi 87 psi
60 cicli s 40 cicli s 20 cicli 10 cicli

www.elcometer.com




Identificazione del prodotto Elcometer TORNADO
Ispezionare la targhetta identificativa della
pompa TORNADO situata sulla carcassa del
motore. Sulla targhetta & possibile vedere:

e || modello

¢ Numero di serie

¢ Pressione di ingresso aria (Bar/Psi/Mpa)

¢ Pressione di uscita fluido (Bar/Psi/Mpa)

e Flusso libero a 60 CPM

e Temperatura di lavoro (max.)

» Omologazioni: C€ EX &1l 2G x

Dimensioni

A

‘Ww 501

838,52 mm.

623 mm.

\ 4

06
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05. Componenti principali

Fig.1

01

02
03
04

09
10
1"
12
13
14
15
16

Tubazione pescante (Fig. 2)
Supporto tubi (Fig. 2)

Uscite del prodotto (Fig. 2)
Regolatore-Purificatore d'aria (Fig. 1)

Valvola d’aria

Ingresso aria

Manometro

Indicatore vita del filtro
Filtro

Valvola di sicurezza
Scarico

Regolatore pressione aria

05 Cassa protettiva degli assi (Fig. 1)
06 Cilindro Idraulico (Fig. 2)

07 Cilindro Pneumatico (Fig. 2)

08 Carrello di trasporto (Fig. 2)

Fig.3

www.elcometer.com
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17 Anti-pulsazioni

18 Uscite del prodotto (2 pistole)

19 Valvola discarico

20 Tubo di spurgo/ritorno prodotto

21 Ingresso prodotto

22 Valvola di assorbimento

23 Cilindro Idraulico

24 Vite di bloccaggio

25 Disco di rottura (551bar / 8000 psi)
26 Albero idraulico

27 Cavo di messa a terra (Fig. 5)
28 Uscita/Espulsione d'aria (Fig. 6)
29 Anello di sollevamento

(713Kgf / 15731bf Méax.) (Fig. 6)
30 Valvola d'aria bistabile (Fig. 6)
31 Collettore (Fig. 6)

32 Finecorsa superiore e inferiore (Fig. 7)

33 Tramoggia del prodotto (Opzionale) (Fig. 8)

Fig.7 Fig.8

- www.elcometer.com
IT




elcometer;

06. Avvertenze

Prima della messa in servizio, si consiglia di pulire I'apparecchiatura, poiché e stata sottoposta
a prove di funzionamento e, prima dell'imballaggio, & stato applicato un trattamento interno di
protezione che potrebbe lasciare dei residui. Applicare un diluente per eliminarli. Pulire i residui
di grasso derivanti dal montaggio.

L'apparecchiatura viene fornita depressurizzata (senza pressione all’'interno).

Prima di metterla in funzione, e specialmente dopo ogni pulizia e/o riparazione, & necessario
verificare che i componenti dell’apparecchiatura siano perfettamente serrati e che i tubi siano
tecnicamente idonei alle caratteristiche dell'apparecchiatura e al lavoro da eseguire, oltre a
essere flessibili e stabili (senza perdite). Le parti difettose devono essere sostituite o riparate
adeguatamente.

Assicurarsi che i dispositivi di sicurezza dell’apparecchiatura funzionino correttamente prima
dell’'uso.

La gestione dell’apparecchiaturarichiede un livello di conoscenzatecnica, abilita ed esperienza
che puo essere fornito solo da personale qualificato. Questo & fondamentale per garantire la
sicurezza, I'efficienza e il funzionamento ottimale dell’apparecchiatura in ambienti industriali.

Utilizzare 'apparecchiatura seguendo le istruzioni per 'uso, la manutenzione e la sicurezza
indicate nel presente manuale e svolgere le pratiche di applicazione necessarie per ottenere la
qualita di finitura desiderata.

SCARICHE ELETTRICHE CHE POTREBBERO CREARE UN RISCHIO

fi UTILIZZARE TUBIANTISTATICI SAGOLA PER ELIMINARE POSSIBILI
DI INCENDIO O ESPLOSIONE.

Collegare sempre I'attrezzatura e tutti gli elementi coinvolti nel processo di lavoro ad
una terra per eliminare I'elettricita statica. Controllare periodicamente (una volta alla
settimana) la continuita elettrica. Se la sua resistenza supera i limiti raccomandati,
correggetela. Un'attrezzatura non messa a terra o messa a terra in modo improprio
pud rendere l'installazione pericolosa.

La resistenza shunt totale della linea dovrebbe essere <1 milione di Ohm (Q).

indicate dal produttore dei prodotti da utilizzare (prodotti da applicare, diluenti, ecc.),
poiché possono provocare reazioni chimiche, incendi e/o esplosioni. Possono essere
tossici, irritanti o nocivi, e in ogni caso pericolosi per la salute e I'integrita dell’'utente e
delle persone che lo circondano (Vedi sezione Salute e Sicurezza).

é% Leggere attentamente e applicare tutti i dati, le istruzioni e le misure di sicurezza

Assicurarsi che i prodotti da applicare siano chimicamente compatibili con i componenti
dell’attrezzatura con cui vengono a contatto (Poliammide, Acciaio Inossidabile, Acciaio, Acciaio
rivestito di zinco, Acciaio con cromoduro, P.T.F.E, Cuoio, Carburo di Tungsteno, UHMWPE)

L'uso di prodotti corrosivi o abrasivi comportera un maggiore usura delle parti della macchina
a contatto con il prodotto.

Mescolare, preparare e filtrare il prodotto da applicare secondo le istruzioni del
produttore, assicurandosi che nessuna particella estranea rovini la qualita della
finitura e dell'applicazione. In caso di dubbi sulla purezza del prodotto, sulla sua
composizione, ecc. consultate il vostro fornitore

Controllare la viscosita del prodotto da applicare utilizzando il Kit Viscosimetro g
ELCOMETER 2435.

La velocita di uscita del prodotto da trasferire & determinata in base alla pressione
dell’aria, alla viscosita del prodotto e al diametro del tubo da utilizzare.

www.elcometer.com
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Quando possibile, coprire i contenitori del prodotto da trasferire per evitare la contaminazione.

Non usare i tubi per spostare I'attrezzatura trascinandola. Tenere i tubi lontano dalle parti in
movimento e dalle superfici calde. Non metterli in contatto con prodotti che possono alterarli e
non esporli a temperature superiori a 65°C (149°F) o inferiori a -20°C (-4°F).

Per quanto possibile, mantenere il tubo di ritorno del prodotto (sonda) attaccato al contenitore
del prodotto e al suo interno.

Durata di vita: La durata varia in base all'uso, ai materiali spruzzati, ai metodi di conservazione
e alla manutenzione.

L'attrezzatura e progettata per avere una lunga durata, essendo utilizzabile con la maggior parte
dei prodotti abituali sul mercato. Il suo utilizzo con prodotti altamente aggressivi aumentera
rapidamente la necessita di manutenzione e di pezzi di ricambio. Se avete bisogno di applicare
prodotti speciali, consultate ELCOMETER Ltd.

Se l'apparecchiatura deve rimanere in funzione a vuoto per lungo tempo, scollegarla dalla rete
generale dell’aria.

ELCOMETER RACCOMANDA LINSTALLAZIONE DI ALCUNE
APPARECCHIATURE DI TRATTAMENTO DELL'ARIA SAGOLA NELLA
RETE GENERALE DELLARIA COMPRESSA PER OTTIMIZZARE IL
FUNZIONAMENTO DELLE APPARECCHIATURE.

Prevenzione dell’laccumulo di ghiaccio nella pompa Elcometer TORNADO

Durante il funzionamento della pompa ELCOMETER Tornado, il rilascio improvviso di
ariacompressa pud provocare una brusca caduta dellatemperatura dell’aria, facendola
scendere al di sotto del punto di congelamento (0°C / 329F). Questa situazione puo
portare alla formazione di ghiaccio quando l'aria entra in contatto con liquidi o vapori
d’acqua presenti nel’lambiente.

Il rischio di accumulo di ghiaccio aumenta con pressioni d’aria piu elevate e velocita
di ciclo piu rapide, poiché queste condizioni favoriscono una maggiore espansione
dell'aria e, di conseguenza, una maggiore probabilita di congelamento. Pertanto, &
fondamentale selezionare la pompa con il cilindro pneumatico e idraulico adeguato,
che possa funzionare efficientemente a pressioni piu basse e cicli pit lenti.

| climi caldi e umidi rappresentano una sfida aggiuntiva, poiché gli alti livelli di umidita possono
aumentare significativamente la formazione di ghiaccio. In condizioni di temperatura ambiente
vicine a 0°C (32°F), esiste un rischio maggiore che le parti del motore scendano al di sotto del
punto di congelamento.

Per minimizzare I'accumulo di ghiaccio e mantenere un funzionamento ottimale della pompa
ELCOMETER Tornado, si consiglia di seguire queste misure preventive:

¢ Abbassare il punto di rugiada dell'aria compressa. Utilizzare un essiccatore d'aria, un filtro
coalescente o un filtro essiccante per ridurre il contenuto di vapore acqueo dell’aria.

¢ Aumentare la temperatura dell’aria compressa. Lingresso di aria piu calda aiuta a mantenere
le parti del motore al di sopra del punto di congelamento (0°C / 32°F). L'aria compressa,
soprattutto a questi volumi, si riscalda quando viene compressa. Per mantenere l'aria calda e
ridurre cosi la formazione di ghiaccio, rimanere il pit vicino possibile al compressore.

o Utilizzare aria filtrata per eliminare I'accumulo di ghiaccio.
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07. Descrizione funzionale delle parti dell’Apparecchiatura
07.1 Regolatore - Purificatore

Regola la pressione, filtrando e separando i componenti solidi e
liquidi.

Senza questo trattamento dell’aria, la pompa non funzionerebbe
correttamente o subirebbe effetti negativi sui suoi componenti
e, in ogni caso, il risultato ottenuto sarebbe molto al di sotto delle
aspettative.

- Valvola d’aria

Viene utilizzata  per  controllare
manualmente 'erogazione dell’aria verso
la pompa. Pud essere aperta o chiusa
per permettere o bloccare il passaggio
dell’aria al cilindro pneumatico.

- Volante regolatore

Regola la pressione dell'aria al cilindro pneumatico
e la pressione di uscita del fluido della pompa.
Leggere la pressione dell'aria sul manometro.

- Filtro

Sistema di filtraggio per attrito e centrifugazione + Filtro in bronzo
da 40p.

L'aria compressa € costretta a passare attraverso il filtro in bronzo
poroso, nel quale vengono eliminate le particelle solide e liquide
dall’aria proveniente dalla rete generale, che si decantano e si
depositano sul fondo del serbatoio.

- Controllore del tempo del filtro (Durata di servizio di 6 mesi)

Offrono un promemoria visivo dei programmi di manutenzione
dei nostri filtri. Aiuta a garantire prestazioni ottimali dei filtri che
necessitano di indicatori di sostituzione per funzionare in modo
efficace.

Quando si inizia a utilizzare il filtro, premere saldamente per alcuni
secondi il pulsante di attivazione del controllore del tempo di ciascun
filtro. Una volta attivato, apparira una linea rossa di attivazione nella
finestra, che continuera a riempirsi di colore con il passare del tempo.

- Scarico semiautomatico

Quando la pressione dell'aria della rete & inferiore a 0,20 bar, la
valvola si apre evacuando il contenuto del bicchiere di decantazione.

- Valvola di sicurezza

Funziona evacuando la pressione eccessiva
della pompa, quando la pressione della
stessa ha superato quella di taratura della
valvola di sicurezza (6 bar / 87 psi)

www.elcometer.com




elcometer

07.2 Cilindro pneumatico M

La pompa ELCOMETER Tornado e dotata di un
cilindro pneumatico a doppio effetto, un componente
fondamentale che converte la pressione dell’aria

compressa in un movimento lineare, sia durante la
corsa di avanzamento che durante la corsa di ritorno.

I cilindro pneumatico opera in combinazione con
i finecorsa, che sono controllati da una valvola
pneumatica bistabile. Questa valvola consente di

dirigere il flusso di aria compressa verso il cilindro
pneumatico in modo da poter eseguire la corsa di
avanzamento o di ritorno secondo le necessita del
processo in corso.

Durante la corsa di avanzamento, I'aria compressa viene indirizzata al lato del cilindro che spinge il
movimento del pistone in una direzione specifica. Durante la corsa di ritorno, il flusso di aria viene
invertito, causando il movimento del pistone nella direzione opposta. Questo ciclo di avanzamento
e ritorno si ripete in modo controllato e preciso, con uscita dell’aria attraverso lo scarico.

Il cilindro pneumatico & stato progettato per
accoppiarsi al cilindro idraulico raccomandato da
ELCOMETER al fine di ottenere il rapporto e il flusso
desiderati.

Esistono due varianti:

9320 mm. | PT56416818

@250 mm. | PT56416823

- Targa identificativa

Ispezionare la targa identificativa del cilindro pneumatico TORNADO
situata sul coperchio superiore. Su detta targa potrete vedere:

- Pressione massima
- N. Ordine di fabbricazione

=

- Collegamento a terra

GLI ELEMENTI CHE INTERVENGONO NEL PROCESSO DI LAVORO A

E NECESSARIO COLLEGARE SEMPRE LAPPARECCHIATURA E TUTTI
UNA MESSA A TERRA PER ELIMINARE LELETTRICITA STATICA.

Il collegamento a terra fornisce un cavo di fuga per la corrente elettrica.

é% Le scintille di elettricita statica possono causare I'accensione o I'esplosione dei vapori.

POSSIBILI SCARICHE ELETTRICHE CHE POTREBBERO CREARE
RISCHI DI INCENDIO O ESPLOSIONE.
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La valvola d'aria bistabile 5/2 & quella che controlla il flusso d'aria verso il cilindro pneumatico
in due direzioni stabili diverse. Questa cambia la posizione del flusso d’aria quando riceve il
segnale dagli attuatori o dai finecorsa.

- Valvola d’aria bistabile

Due posizioni stabili: La valvola d’aria ha due posizioni stabili a cui pud cambiare. In una
posizione, I'aria viene diretta verso la parte superiore del cilindro, portando questo in posizione
di avanzamento e, quando tocca il finecorsa, cambia verso I'altra posizione e devia il cilindro
verso la posizione di ritorno.

Queste posizioni rimangono stabili senza necessita di alimentazione energetica aggiuntiva, il
che significa che una volta che la valvola cambia posizione, rimane in quella posizione fino a
quando non viene attivata nuovamente.

- Finecorsa superiore e inferiore

Il finecorsa ¢ il dispositivo utilizzato per rilevare la posizione del cilindro pneumatico.
Viene utilizzato per indicare quando ha raggiunto la posizione specifica nella sua corsa
di avanzamento o ritorno. Il finecorsa rileva questo movimento e invia un segnale alla
valvola d'aria, indicando che I'azione specifica & stata completata.

E MOLTO IMPORTANTE LA MANUTENZIONE DEL TAPPO NERO DEL
FINECORSA SUPERIORE (N°32)

Questo tappo nero svolge un ruolo fondamentale
nel corretto funzionamento dell’apparecchiatura.

Evita l'ostruzione del foro che consente la
comunicazione dell’aria, assicurando cosi il
corretto funzionamento del sistema.

In caso di ostruzione di questo foro, c’é il rischio
che la macchina si fermi.

- Collettore pneumatico

Il collettore pneumatico viene utilizzato per distribuire I'aria
compressa in modo efficiente e controllato, dalla valvola
dell’aria al cilindro pneumatico. Serve come punto centrale
dal quale si diramano le linee d’aria verso i punti di consumo
del motore pneumatico.

Cio garantisce che tutti i dispositivi pneumatici operino in
modo efficiente e che la fornitura di aria sia uniforme in
tutte le parti del sistema.

- Connessioni pneumatiche

Le connessioni pneumatiche del cilindro vengono effettuate
tramite 'ingresso principale, che utilizza una connessione a
“T" per distribuire I'aria verso la parte superiore o inferiore
del cilindro.

Quando il pistone raggiunge il finecorsa, invia un segnale
alla valvola, che inverte il movimento del pistone.
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07.3 Cilindro idraulico

Quando l'asse A sale, la sfera B si chiude e la sfera C della
valvola di aspirazione inferiore si apre. L'asse A espelle il
prodotto dalla camera superiore C1 verso I'antipulsazioni e
I'uscita del prodotto, mentre aspira il prodotto per riempire la
camera inferiore C2.

Quando I'asse A scende, la sfera B si apre e la sfera C della
valvola di aspirazione inferiore si chiude. L'asse A comprime il
prodotto nella camera inferiore C2 e lo trasferisce alla camera

superiore C1.

Il cilindro idraulico & stato progettato per accoppiarsi al
cilindro pneumatico raccomandato da ELCOMETER al fine 270 c.c

di ottenere la relazione e il flusso desiderati. PT56416817

- Targa identificativa

Ispezionare la targa identificativa del cilindro idraulico TORNADO
situata sul corpo premistoppa. Su detta targa potrete vedere:

- Centimetri cubici.
- Riferimento

- Anti-pulsazioni

E progettato per attenuare le fluttuazioni nel flusso del prodotto
dovute al ciclo di compressione ed espansione dell’aria nel sistema,
fornendo un flusso di prodotto piti uniforme e stabile.

Il filtro garantisce che il prodotto sia pulito e privo di impurita prima di
essere espulso dalla pompa.

- Valvola di scarico

Ha lo scopo di depressurizzare ed eliminare qualsiasi residuo o
accumulo di aria indesiderata che possa influire sulle prestazioni o
sulla qualita del prodotto, sulla pulizia del sistema o sulla prevenzione
delle ostruzioni, contribuendo a mantenere un funzionamento
regolare e fluido dell'apparecchiatura.

Pulizia del sistema: Deve essere utilizzata come parte di un processo
di pulizia. Aiuta a pulire i condotti del cilindro idraulico della pompa
pneumatica per prepararla alla prossima operazione.
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Questo e particolarmente importante nelle applicazioni in cui si utilizzano materiali viscosi o
che tendono a solidificarsi, poiché I'ostruzione dei condotti potrebbe interrompere il flusso del
materiale e influire sulla qualita del lavoro o, se si cambia il colore della vernice o si effettua una
manutenzione, & importante pulire completamente il sistema per evitare contaminazioni.

- Disco di rottura

E una membrana di rilascio istantaneo delle sovrapressioni. Per
proteggere la pompa, e soprattutto le persone, & necessario utilizzare
dispositivi di sicurezza che consentano di eliminare I'eccesso di
pressione, fornendo al fluido un punto di sfogo o uscita.

La pressione massima di rottura é di 551’5 bar / 8000 psi / 55,15 Mpa.

08. Installazione

UN'INSTALLAZIONE ERRATA DELL'APPARECCHIATURA PUO CAUSARE

DANNI A PERSONE, ANIMALI O OGGETTI. IL PRODUTTORE NON PUO

ESSERE RITENUTO RESPONSABILE PER TALI DANNI.
08.1 Trasporto e scarico
L'apparecchiatura viene consegnata imballata. Deve essere trasportata e conservata secondo
le indicazioni dell'imballaggio. Non trasportare alcun oggetto non fissato (ad es. serbatoio di
materiale, utensili) con la macchina.

Durante lo scarico della macchina, assicurarsi che gli strumenti di sollevamento abbiano sufficiente
forza di trazione e fissarli all'anello di sollevamento della macchina previsto a tale scopo.

L anello di sollevamento & progettato esclusivamente per il carico della pompa. (713Kgf / 1573Ibf Max.)
Per sicurezza, NON sollevare I'intera macchina nel suo insieme (inclusi accessori, tubi o pistola)!
Per il sollevamento e il carico o lo scarico, assicurare correttamente la macchina su un pallet.

Non stare mai sotto la macchina sospesa in aria, né nella zona di scarico. C’é pericolo di morte!

Svuotare la macchina prima del trasporto; tuttavia, durante il trasporto pud fuoriuscire del
liquido residuo.

08.2 Stoccaggio

Tempo massimo di conservazione: 5 anni

Manutenzione durante lo stoccaggio: Per mantenere le prestazioni originali, sostituire le
guarnizioni morbide dopo 5 anni di inattivita.

Intervallo di temperatura ambiente per lo stoccaggio: 1-71°C / 30 - 160 °F

08.3 Disposizione del sistema di illuminazione

Il cliente deve assicurarsi che vi sia un’illuminazione adeguata all'ambiente e che l'illuminazione
sia conforme alla normativa vigente. In particolare, il cliente deve installare I'illuminazione
necessaria per tutta I'area di lavoro nel caso in cui questa sia al chiuso.

08.4 Disposizione del sistema pneumatico

Il cliente deve predisporre una linea d'aria compressa filtrata, fornita da un compressore adatto
al consumo richiesto.

Non utilizzare aria compressa contenente prodotti chimici, oli sintetici con solventi organici,
sale o gas corrosivi poiché potrebbero causare danni o malfunzionamenti.
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Se I'aria compressa contiene una grande quantita di umidita, cio pud causare malfunzionamenti
nelle valvole e nei componenti pneumatici. Installare un separatore di umidita a valle del
compressore per evitare cio.

08.5 Classificazione secondo la direttiva ATEX

La macchina & conforme ai requisiti essenziali della Direttiva 2014/34/UE, nota anche come
ATEX (“Atmosfere Esplosive”). E classificata nel gruppo Il categoria G Sistema di 3 lettere. Le
procedure di valutazione della conformita, condotte tramite un controllo interno di fabbrica,
permettono l'installazione della macchina in un ambiente dove possa esserci rischio di
esplosione a causa della presenza di gas, vapori o nebbia.

08.6 Schema di montaggio della pompa

1.- Serbatoio del prodotto

2.- Pompa pneumatica

3.- Filtro di regolazione
dell’aria

4.- Pistola airless

COLLEGARE SEMPRE LATTREZZATURA E TUTTI GLI ELEMENTI
CHE PARTECIPANO AL PROCESSO DI LAVORO A UNA PRESA DI
TERRA PER ELIMINARE LELETTRICITA STATICA.

La macchina puo essere installata sia all'interno che all’esterno delle cabine di spruzzatura. Per
evitare contaminazioni, & preferibile collocarla in una zona esterna.

Collocare la macchina orizzontalmente su un pavimento liscio,
solido e senza oscillazioni. La pompa non deve essere né inclinata
né capovolta. Assicurarsi che tutti gli elementi di comando e i
dispositivi di sicurezza siano ben accessibili.

09. Messa in servizio

Prima di ogni messa in funzione e soprattutto dopo ogni pulizia o riparazione, &€ necessario
verificare che tutti gli elementi siano perfettamente serrati.

Non & necessario depressurizzare 'unita al primo utilizzo, poiché viene fornita
completamente depressurizzata, ma & necessario depressurizzarla ogni volta che si
eseguono interventi di manutenzione o riparazione.

La mancata osservanza di queste istruzioni di sicurezza puo causare malfunzionamenti, lesioni
personali e incidenti anche mortali. ELCOMETER declina ogni responsabilita per le conseguenze
derivanti dalla mancata osservanza di queste istruzioni di sicurezza.
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Solosel'interoprocessoindicatonellasezione DEPRESSURIZZAZIONE
descritta nella Sezione 10 é stato eseguito correttamente,
I'apparec-chiatura sara pronta per essere riavviata e utilizzata.

L'esecuzione errata di questo processo di depressurizzazione
puo cau-sare il malfunzionamento dell’apparecchiatura e il
deterioramento dei suoi componenti.

w Con ogni pompa viene fornito un flacone di OIL PACK (30090100) da utilizzare per
¢ riempire la vasca del premistoppa (n. 68) prima di avviare la pompa.

IL OIL PACK impedisce I'essiccazione della vernice sull’albero idraulico e facilita
I'individuazione delle perdite nel cilindro idraulico. Sostituirlo se & sporco o
deteriorato.

IL MANCATO UTILIZZO DI OIL PACK RIDUCE LA DURATA DEI COMPONENTI.

~N

1.- Rimuovi il coperchio protettivo degli 2.- Introduci il tubo aspirazione e il tubo di
assi e versa l'olio nella coppa, quindi scarico (N°02 e N°Q9) nel contenitore che
rimetti il coperchio. contiene il prodotto da applicare.

3.- Aprire la valvola di passaggio dell'aria (N°83), quindi aprire la
valvola di scarico (N°42) e azionare il volante del regolatore di
pressione (N°104) girandolo in senso orario fino a osservare che il
prodotto circola attraverso I'attrezzatura e fluisce attraverso il tubo
di scarico (N°09).

4.- CChiudere la valvola di scarico (N°42).

5.- Eseguire una prova di applicazione, dirigendo I'applicazione su un
recipiente metallico con messa a terra, utilizzando la pistola senza

ugello di spruzzatura. /

6.- Azionare il grilletto della pistola, mantenendo la protezione a
contatto con il recipiente oggetto dell'applicazione. Dopo pochi
secondi il prodotto iniziera a uscire dalla testa della pistola senza
ugello. Mantenere il flusso del prodotto fino a quando non uscira in
modo continuo (senza aria) dalla testa.

r
7.- Azionare la sicura della pistola. ) S '
8.- Montare I'ugello di spruzzatura sulla pistola. & d(
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9.- Regolare la pressione di spruzzatura:

Regolare la pressione di spruzzatura agendo sulla manopola del
regolatore di pressione (N°104) e togliere la sicura della pistola finché il
prodotto che esce dalla pistola sia completamente atomizzato.

Per evitare di spruzzare una quantita eccessiva di prodotto che ¥

potrebbe generare troppa nebbia e causare un’usura prematura

dell'ugello e dei componenti dell’apparecchiatura, utilizzare sempre la pressione piu bassa
possibile per ottenere le prestazioni e gli spessori espressi dal produttore del prodotto. (pressioni
di spruzzatura piu elevate non migliorano la finitura, ma riducono l'efficienza e peggiorano la
trasferibilita del prodotto).

Una volta determinata la pressione alla quale il prodotto atomizza, se € necessario applicare una

maggiore quantita di prodotto, si consiglia di utilizzare preferibilmente un ugello con un’apertura
maggiore piuttosto che aumentare la pressione di applicazione.

Per ottenere la forma di ventaglio desiderata, |
azionare la sicura della pistola, allentare il dado di /‘
serraggio dell'ugello e orientarlo nella posizione |
desiderata. "
Stringere nuovamente il dado portaugello. Durante i
I'applicazione, & possibile ridurre la quantita di !
prodotto applicato in zone di difficile accesso, di |
spazio ridotto, ecc., diminuendo la corsa del grilletto

riducendo la pressione esercitata con le dita su di

€sSS0. DISTANZA DI
Regolare la distanza tra l'ugello di spruzzatura e APPLICAZIONE
l'oggetto da trattare (20/30 cm.), in funzione della 20-30 cm.
stessa, del prodotto da applicare e delle condizioni

di lavoro, favorendo I'aumento della trasferibilita e < >

ottenendo una riduzione della quantita di nebbia in
base all’'ugello di spruzzatura utilizzato.

Consigli utili

Utilizzare la pressione di spruzzatura pit bassa sull'ugello della pistola. Quella che permette
di ottenere la finitura desiderata. Non tutti i prodotti necessitano della massima pressione per
essere spruzzati correttamente. Una pressione piu bassa comporta un ulteriore aumento del
trasferimento del prodotto.

Prestare particolare attenzione alla velocita di applicazione. Lo spessore dello strato depositato
pud essere superiore a quello previsto se la velocita di applicazione é bassa e viceversa.

Se lo spessore del film & troppo sottile, &€ perché la pressione di applicazione del prodotto &
troppo alta per la quantita di prodotto da applicare. Ridurre la pressione per ottenere uno spruzzo
che non faccia evaporare il solvente dalla vernice e che la vernice non si asciughi sull’'oggetto da
verniciare. Aumentare la quantita di prodotto, correggere la viscosita o utilizzare un ugello piu
grande sulla pistola a spruzzo.

Se lo spessore dello strato € eccessivo o granuloso, cid € dovuto al fatto che la quantita
di prodotto da applicare & eccessiva rispetto alla pressione esercitata. Ridurre la quantita di
prodotto, ridurne la viscosita o utilizzare un passo di ugello inferiore sulla pistola a spruzzo.

Se la finitura si blocca, & perché la quantita di prodotto da applicare & eccessiva rispetto alla
pressione utilizzata, la viscosita & inadeguata o la velocita di applicazione non & corretta.
Diminuire la quantita di prodotto, regolare la viscosita del prodotto o aumentare la velocita di
applicazione fino a raggiungere la finitura desiderata.

Il ventaglio (getto) ottenuto dipendera dall'ugello utilizzato e dalla regolazione effettuata. Se
avete bisogno di ugelli per altre applicazioni, consultate il Servizio Clienti ELCOMETER.
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Applicare il prodotto O
perpendicolarmente al pezzo.

10. Depressurizzazione e Arresto
10.1 Depressurizzazione

1.- Con l'apparecchiatura, il tubo flessibile e la
pistola in pressione, azionare il comando del
regolatore di pressione dell’apparecchiatura
(N°104) girandolo in senso antiorario (Minimo).

WPa/ Bar  Psi

2.- Premere il grilletto della pistola, mantenendolo premuto
fino a quando il prodotto non smette di uscire dalla pistola.

3.- Bloccare il grilletto della pistola azionando il suo
dispositivo di sicurezza.

4.- Aprire la valvola di scarico (N°42).

10.2 Arresto

Arresto di breve durata

elcometer;

Quandossiverificaunarresto di breve durata, che non presenti possibili problemi di catalizzazione,
indurimento del prodotto o decantazione all'interno dell'apparecchiatura e degli accessori,
mantenere la sonda di aspirazione del prodotto immersa nel prodotto (se I'apparecchiatura
ha un serbatoio a gravita non & necessario svuotarlo) e applicare la procedura precedente di
depressurizzazione. Smontare I'ugello della pistola e immergerlo nel diluente.

Arresto di fine lavoro

1.- Azionare il comando del regolatore di pressione
(N°104) ruotandolo in senso antiorario (Minimo).
Estrarre la sonda di aspirazione dal contenitore.

2.- Premere il grilletto della pistola, mantenendolo
premuto fino a quando non smette di uscire prodotto
dalla pistola, dirigendo il getto nel suo contenitore.

3.- Bloccare il grilletto della pistola azionando il suo fermo
di sicurezza.

4.- Aprire la valvola di scarico (N°42) per recuperare il
prodotto all'interno dell'attrezzatura.

5.- Azionare il comando del regolatore di pressione (N°104)
ruotandolo in senso orario fino a quando il prodotto inizia
a uscire dalla tubazione di scarico (N°09), restituendo il
prodotto all'interno dell'attrezzatura al suo contenitore.

6.- Quando il prodotto smette di uscire dalla tubazione di scarico (N°09), azionare il regolatore

di pressione al minimo (N°104).

L'attrezzatura é ora pronta per essere pulitaimmediatamente.
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11. Manutenzione

E imprescindibile eseguire una revisione periodica dell'attrezzatura per verificare lo stato dei
suoi componenti e sostituirli quando non sono in perfette condizioni.

Per ottenere il miglior risultato possibile UTILIZZARE SEMPRE
RICAMBI ORIGINALI. Garantiscono una perfetta intercambiabilita,
sicurezza e funzionamento ottimale.

Per effettuare la manutenzione o una riparazione, scollegare preventivamente
I'attrezzatura dalla rete dell’aria compressa.

WP/ Bar  Psi

Non devono essere utilizzati grandi sforzi o strumenti inadeguati per la manutenzione e pulizia
dell'attrezzatura.

E molto importante utilizzare gli strumenti appropriati durante la manutenzione della pompa
ELCOMETER Tornado.

Non utilizzare grassi di grafite poiché seccano le guarnizioni, alterandone il funzionamento. La
manipolazione del prodotto da parte di personale non autorizzato annulla la garanzia del prodotto stesso.

- Manutenzione giornaliera

1.- Pulire sempre la pompa dopo ogni utilizzo e cambio
di colore.

2.- Verificare che non ci siano perdite di aria o vernice:
Controllare cheitubinon siano danneggiati e che tutte
le sezioni filettate dei raccordi siano adeguatamente
sigillate. In caso di eventuali anomalie, effettuare le
sostituzioni necessarie.

3.- Ispezione visiva dell'olio: Riempire la cazoleta
con l'olio Elcometer OILPACK (Ref. 30090100) se
necessario.

Controllare che non ci sia prodotto (solventi o vernici, ecc.) nell’olio. In caso
affermativo, verificare la tenuta della guarnizione superiore e sostituirla se
necessario, e cambiare I'olio.
- Manutenzione mensile
1.- Ispezionare il filtro de il tubo aspirazione:
verificare che il filtro non sia intasato o danneggiato.
Se necessario, pulirlo o sostituirlo.
2.- Ispezionare il filtro dell’anti-pulsazioni (N°40):
verificare che il filtro non sia intasato o danneggiato.
Se necessario, pulirlo o sostituirlo.
11.1 Regolatore - Purificatore
- Sostituzione del filtro
Per sostituire il filtro, procedere come segue:

1.- Chiudere il passaggio dell’aria all'apparecchiatura
(N°83) e scaricare I'aria pressurizzata.
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2.- Con I'apparecchiatura completamente depressurizzata, smontare il ( '

'1

bicchiere del sistema di filtraggio. h
|

3.- Smontare il filtro da sostituire, girandolo in senso antiorario.

4.- Montare il nuovo filtro (N°90) e serrarlo girandolo in senso orario.
Successivamente, montare il serbatoio del sistema.

- Filtro in bronzo sinterizzato (N°90)

Elcometer come regola generale, raccomanda il lavaggio con un
diluente adeguato o la sostituzione ogni sei mesi.

Quando si inizia a utilizzare il filtro, premere saldamente per alcuni
secondi il pulsante di attivazione del controllore del tempo di ciascun
filtro. Una volta attivato, apparira una linea rossa di attivazione nella
finestra, che continuera a riempirsi di colore con il passare del tempo.

11.2 Cilindro pneumatico
Pereffettuarelamanutenzioneounariparazione,scollegare preventivamente

I'attrezzatura dalla rete di aria compressa e decomprimere I'attrezzatura
per garantire la sicurezza durante il processo.

Posizionare tutte le parti smontate in modo ordinato per facilitare il

successivo montaggio. Pulire tutte le parti con un solvente compatibile nel
caso siano sporche e ispezionarle per verificare I'usura o i danni.

- Smontaggio del cilindro pneumatico e
sostituzione delle guarnizioni del pistone

1.- Rimuovere la copertura protettiva degli assi (N°07) per
accedere al manicotto di unione degli assi (N°06) e liberare
I'asse pneumatico.

2.-Svitare i silenziatori (N°14) per poter rimuovere la
carcassa (N°03).

3.- Allentare e rimuovere le tre viti (N°04) che fissano
la carcassa (N°03) del cilindro pneumatico per poter
accedere al cilindro stesso.

4.- Svitare il bullone (N°47) indicato sul collettore e
scollegare i tubi di alimentazione pneumatica del finecorsa.

5.- Allentare le nove viti (N°68) che fissano il coperchio
superiore del cilindro pneumatico e rimuovere con cura detto
coperchio, sollevandolo dall'anello di sollevamento (N°46).

Prestare attenzione a non perdere
I'O-ring (N°84).

6.- Spingere il pistone del cilindro
pneumatico dalla parte inferiore dell'asse
verso l'alto, per estrarlo dal cilindro. Una
volta estratto, sostituire le guarnizioni
(N°80) e applicare grasso.
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ASSICURARSI DI NON DANNEGGIARE IL PISTONE DURANTE IL
PROCESSO DI SMONTAGGIO O MONTAGGIO.

Per il montaggio, seguire il processo in ordine inverso rispetto a quanto descritto,
ingrassando bene tutte le parti.
- Sostituzione la guarnizione a U e guarnizione raschiatore (Kit N°72)

Una volta che il pistone & stato rimosso, si pud procedere alla sostituzione la guarnizione a U del
cilindro pneumatico.

Seguire questi passaggi:

1.- Utilizzare una pinza a becchi per sganciare I'anello
elastico e rimuovere la rondella.

2.- Sostituire la guarnizione a U e applicare grasso. N
Posizionare la guarnizione a U correttamente, con i bordi

rivolti verso l'alto. ) Passo 1
2 }rassol
P. 2=
Posizione Tasses o

3.- Sostituire la guarnizione raschiatore dalla parte
inferiore del coperchio del cilindro. Posizionare il
raschiatore correttamente, con i bordi rivolti verso il basso.

s

o

Passo 3

q - Posizione
<«

Applicare grasso all’asse durante il montaggio.
Si consiglia I'intervento di personale qualificato.

quanto descritto. Assicurarsi di serrare le viti (N°68) utilizzando un
schema incrociato e una coppia di serraggio di 25 N-m (18,4 ft-ib).

@ Per il montaggio, seguire il processo in ordine inverso rispetto a

11.3 Cilindro idraulico

E molto importante utilizzare gli strumenti appropriati durante la manutenzione della pompa
ELCOMETER Tornado.

Per effettuare la manutenzione o una riparazione, eseguire un'operazione
di pulizia, quindi scollegare I'attrezzatura dalla rete di aria compressa e
decomprimere I'attrezzatura per garantire la sicurezza durante il processo.

Posizionare tutte le parti smontate in modo ordinato per facilitare il
successivo montaggio.

Pulire tutte le parti con un solvente compatibile nel caso siano
sporche e ispezionarle per verificare I'usura o i danni.
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11.3.1. Smontaggio del cilindro idraulico

1.- Scollegare il tubo di aspirazione (N°02) e il tubo di
scarico (N°09).

2.- Rimuovere la copertura protettiva degli assi (N°07)
per accedere al manicotto di unione degli assi (N°06) e
liberare I'asse idraulico.

3. Per maggiore comodita durante il processo di
smontaggio del cilindro idraulico completo, la macchina
consente all’'utente di posizionare la pompa in posizione
orizzontale sul pavimento, se necessario, per facilitare
I'accesso al cilindro e il processo di smontaggio o
montaggio.

0 Posizionare dei panni sul pavimento per
raccogliere [l'olio Oilpack che potrebbe
fuoriuscire dalla coppa delle guarnizioni.

4. Utilizzare una chiave per allentare i bulloni (N°10) che fissano i distanziatori (N°08).
Assicurarsi di allentarli con cautela per evitare di danneggiare i componenti. Questo
permettera di liberare il cilindro idraulico e facilitera la sua estrazione.

Per il montaggio, seguire il processo in ordine inverso rispetto a quanto
descritto. Assicurarsi di serrare i bulloni (N°10) con una coppia di
serraggio di 70 N-m (51,6 ft-ib) e seguire i passaggi di Avvio.

11.3.2. Smontaggio dei componenti del cilindro idraulico
Disporre tutte le parti smontate in modo ordinato per facilitare il rimontaggio. Pulire

tutte le parti con un solvente compatibile se sono sporche e ispezionarle per verificare
I'usura o eventuali danni.

e VALVOLA DI ASSORBIMENTO
1.- Utilizzare Ilattrezzo appropriato :
per allentare e svitare la valvola di ﬁ
assorbimento dal cilindro idraulico.
Assicurarsi di applicare la forza
necessaria con cautela per evitare di ao_@
danneggiare la valvola o le filettature. G
2.- Estraete gli O-ring, la coppa, la
!

sfera (N°21) e il sedile della sfera.
Maneggiate questi componenti con

attenzione per evitare di danneggiarli 7
durante il processo di estrazione e l
sostituite le parti danneggiate.
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0 Utilizzate attrezzi appropriati per rimuovere gli O-ring (N°32), assicurandovi di
farlo con cautela per evitare di danneggiarli. Ricordate che gli O-ring sono forniti
insieme a un kit di guarnizioni completo per il cilindro idraulico.

Seguite il processo in ordine inverso rispetto a quello descritto, assicurandovi di
ingrassare bene tutte le parti.

Il sedile della sfera puo essere posizionato in due modi, a seconda
della viscosita del prodotto con cui si sta lavorando.

Modificando la posizione del sedile, si varia il percorso della sfera (N°21), il che comporta una
chiusura anticipata della sfera. Questo implica una minore caduta di pressione del prodotto e un
processo di verniciatura piu costante.

POSIZIONE 1: Per prodotti piu POSIZIONE 2: Para productos
densi o viscosi, &€ necessario un menos densos se necesitara un
maggiore percorso della sfera, menor recorrido y por lo tanto
il che richiede piu tempo per la menos tiempo de cierre.
chiusura.

o ANTIPULSAZIONI

1.- Utilizzare la chiave (N°75) fornita con la macchina per
allentare e rimuovere il coperchio dell’antipulsazioni.

2.- Sostituire il filtro (N°40) con quello pit adatto alla
tua applicazione. Assicurarsi di selezionare un filtro che
soddisfi le specifiche del prodotto da applicare.

3.- Posizionare la molla con il suo fermo (N°39 e 38)
nella posizione corretta.

0 La guarnizione o-ring (N°32) é fornita
insieme a un kit completo di guarnizioni
per il cilindro idraulico.

Per il montaggio, segua il processo in ordine inverso rispetto a
quanto descritto, ingrassando bene la guarnizione (N°32).
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¢ VALVOLA DI SCARICO

1.- Utilizzare una chiave per allentare e svitare la valvola di
scarico (N°42) dal cilindro idraulico.

42
2.- Sostituire la guarnizione (N°64) con una nuova e
assicurarsi di ingrassarla adeguatamente per facilitare il
montaggio e garantire una tenuta ottimale.

3.- Rimontare la valvola di scarico nella sua posizione
originale, assicurandosi che sia serrata correttamente.

e Smontaggio e Sostituzione delle Guarnizioni elcoTOUGH™

Per evitare danni costosi all’albero (N°23) o al cilindro (N°33),
assicurarsi sempre di utilizzare gli strumenti adeguati che non
segnino o danneggino queste parti critiche dell’apparecchiatura.

Utilizzare un mazzuolo di gomma, una morsa o altri strumenti
progettati specificamente per il lavoro in questione. Una
manipolazione attenta e 'uso di strumenti adeguati garantiranno
una manutenzione efficace .

1.- Fissare saldamente il cilindro idraulico in una morsa. Utilizzare
lo strumento adeguato per allentare e svitare la valvola di
assorbimento (N°26) dal cilindro idraulico. Assicurarsidiapplicare
la forza necessaria con attenzione per evitare di danneggiare la
valvola o le filettature.

2.- Utilizzare la chiave fornita con
la macchina (N°75) per allentare il
pressacavo (N°24) senza rimuoverlo
completamente, in modo da rilasciare
la  pressione sulle  guarnizioni
dell’albero idraulico.

&)

@? 3.- Allentare la vite di bloccaggio (N°36) del cilindro.

s

4.- Utilizzare un mazzuolo di gomma (per evitare di segnare o
danneggiare) o una chiave regolabile, svitare il cilindro (N°33) dal
corpo premistoppa, applicando la forza necessaria.

Una volta che il cilindro & stato svitato dal corpo premistoppa, sara
possibile rimuoverlo e procedere con la manutenzione necessaria.
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5.- Per sostituire le guarnizioni del premistoppa, svitare

completamente il manicotto (N°24) per accedere alle @
guarnizioni e poterle sostituire. Utilizzare la chiave fornita con

la macchina (N°75).

6.- Una volta che il manicotto (N°24) e stato completamente
svitato, rimuovere con cura le guarnizioni (N°31).

Sostituire le vecchie guarnizioni con nuove e assicurarsi di
installarle correttamente al loro posto, con i bordi rivolti verso
il basso.

Assicurarsi che le guarnizioni siano ben lubrificate e in buone
condizioni prima dell’installazione.

Una volta che le nuove guarnizioni sono al loro posto, rimettere il manicotto (N°24) e
avvitare senza stringere.

>

e AT W

=] A=
-

@§_>E

7.- Per sostituire le guarnizioni dell'albero (N°27), fissare il cilindro nel banco
di lavoro e colpire delicatamente fino a estrarre I'albero dal cilindro, facendo
attenzione a non graffiare o danneggiare le superfici

Ispezionare l'albero e la superficie interna del cilindro per rilevare segni di
rigature o usura; se si riscontrano irregolarita, procedere alla sostituzione
della parte interessata.

®

8.- Allentare il sedile della valvola (N°29). Se la pallina (N°28) & danneggiata
o non si chiude correttamente o presenta segni di usura, sostituirla con una
nuova.

®

Sostituire le vecchie guarnizioni (N°27) con delle nuove e assicurarsi di
installarle correttamente al loro posto, con i bordi orientati verso I'alto.

@!

ig - ==
A4 § 0\ 4

®8®
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Assicurarsi che le guarnizioni siano ben lubrificate e in buone
condizioni prima dell’installazione.

0 Utilizzare strumenti appropriati per rimuovere le guarnizioni o-ring (N°32).
Se sono danneggiate, sostituirle. Tenere presente che le guarnizioni
o-ring sono fornite insieme a un kit completo di guarnizioni per il cilindro

idraulico.
11.3.3. Montaggio del cilindro idraulico =
Assicurarsidiaver posizionato correttamente le guarnizioni @
dell’asse (N°27) e che siano orientate nella loro posizione.
1.- Applicare un sigillante a bassa resistenza per filetti *
in modo uniforme attorno alla filettatura del sedile della Y
valvola (N°29).
Avvitare il sedile della valvola, ma evitare di stringere @
eccessivamente.

2.- Applicare uno strato sottile di grasso consistente sulla
faccia esterna delle guarnizioni (N°27) e sulla faccia interna

del cilindro (N°33) dove entrera l'asse. Questo ridurra
l'attrito e facilitera I'inserimento dell’asse nel cilindro. s
L'asse deve entrare senza troppa resistenza grazie alla 1

lubrificazione fornita dal grasso. ‘

3.- Dopo aver montato le guarnizioni nel premistoppa
seguendo i passaggi precedenti, procedere al montaggio
del cilindro e dell’asse con il premistoppa.

Posizionare il premistoppa i in una morsa (si consiglia
di farlo con la parte superiore rivolta verso il basso per
facilitare il montaggio dell’asse e del cilindro). Assicurarsi
che sia saldamente bloccato per evitare movimenti
durante il montaggio.

Avvitare il cilindro e 'asse nel premistoppa, ma senza
stringere eccessivamente.

4.- Posizionare la chiave dinamometrica
sull'alloggiamento della valvola (N°29) e regolarla al
valore di coppia richiesto di 80 N-m (59 ft-lb). Questo
procedimento garantira una sigillatura adeguata delle
guarnizioni dell'asse sul cilindro.

i
£

5.- Con una chiave regolabile, serrare saldamente il
cilindro contro il corpo premistoppa.
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6.- Serrare la vite di
bloccaggio (N°36) del
cilindro e rimuovere il
gruppo dal banco di lavoro.

7.- Posizionare

la valvola di
assorbimento (N°26)
nel banco di lavoro
per fissarla durante il
montaggio.

Avvitare e stringere saldamente il gruppo cilindro con una chiave regolabile. Assicurarsi di
applicare la forza necessaria.

Tornado, & fondamentale applicare grasso su tutte le filettature per
facilitare il processo. Questo aiutera a ridurre I'attrito e facilitera
il montaggio, consentendo alle parti di scivolare agevolmente
durante l'aggiustamento e riducendo il rischio di danni durante
I'assemblaggio.

@ Durante il montaggio dei componenti nella pompa ELCOMETER

8.- Utilizzare la chiave fornita con la macchina (N°75) per
stringere il dado del premistoppa (N°24), esercitando cosi
pressione sulle guarnizioni dell'asse idraulico.
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11.4 Kit Guarnizioni elcoTOUGH™
- Guarnizioni del Premistoppa elcoTOUGH™

| kit di sostituzione delle guarnizioni per la pompa Elcometer TORNADO sono progettati per
offrire una soluzione completa e versatile per diverse applicazioni.

Manutenzione a vita: Sostituire le guarnizioni ogni cinque anni o meno, in base all'uso.
Le guarnizioni del premistoppa elcoTOUGH™ devono essere montate con i bordi orientativerso il basso.

Ogni kit elcoTOUGH™ include un insieme di componenti essenziali per la manutenzione e la
riparazione, composto da:

« Set di sette guarnizioni: Progettate per fornire una tenuta efficace in diverse parti della pompa,
assicurando un funzionamento ottimale e senza perdite.

» Due anelli di tenuta: Questi anelli di tenuta completano la sigillatura fornita dalle guarnizioni,
aiutando a prevenire perdite.

Rif. 56418753 56418754 ()
Versione 270 c.c. 270 c.c.
Composizione UHMWPE + PTFE + PTFE G UHMWPE + CUOQIO (3)
Compatibilita .
chimica Alto Medio
Resistenza .
alla temperatura Alto Medio
Resistenza .
agli abrasivi Medio Alto
Prodotti Buona compatibilita chimica. Prodotti abrasivi e a base
Prodotti 2K premiscelati. solvente

Prodotti a base di solvente.
Non raccomandato per abrasivi

(") Questo kit & montato di serie su ogni macchina.

AT mwWQ AT R
A—— A A—A
A—A A— A
P PTFE+G A— A
A— A cuolo A—A UHMWPE
A—— A A—A
A—A A— A
A————/\ — UHMWPE A— A
———0") O ———0")

o o,

PTFE

montaggio.
- (3) Le guarnizioniin CUOIO devono essere immerse nell’olio OilPACK
per almeno un’ora prima del montaggio.
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- Guarnizioni dell’albero elcoTOUGH™

Le guarnizioni dell'albero elcoTOUGH™ devono essere montate con i bordi rivolti verso I'alto.

Ogni kit include un insieme di componenti essenziali per la manutenzione e la riparazione,

composto da:

« Set di sette guarnizioni: Progettate per fornire una tenuta efficace in diverse parti della pompa,

assicurando un funzionamento ottimale e senza perdite.

o Due anelli di tenuta: Questi anelli di tenuta completano la sigillatura fornita dalle guarnizioni,

aiutando a prevenire perdite.

Rif. 56418749 56418750 (")
Versione 270 c.c. 270 c.c.
o UHMWPE
Composizione UHMWPE + PTFE + PTFE G +CUOIO ()
Compatibilita .
e Alto Medio
Resistenza .
alla temperatura Alto Medio
Resistenza .
agli abrasivi Medio Alto
Prodotti Buona compatibilita chimica. Prodotti abrasivi e a base solvente

Prodotti 2K premiscelati.
Prodotti a base di solvente.
Non raccomandato per abrasivi

(") Questo kit & montato di serie su ogni macchina.

Ve = a4
W——W — UHWWPE

v v
v v

PTFE—— W cuoio
S — PTFE+G
v v
v v
oI WY

montaggio.

per almeno un’ora prima del montaggio.

e | UHVWPE

- Assicurati di coprire sempre le guarnizioni con grasso durante il

- (3) Le guarnizioniin CUOIO devono essere immerse nell’olio OilPACK

®
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12. Pulizia

Prima di procedere alla pulizia dell'attrezzatura, € necessario aver seguito tutti i passi indicati
nella sezione Arresto con completamento del lavoro (sezione 10).

Questo implica che l'attrezzatura e gli accessori devono essere depressurizzati e
senza prodotto all’interno.

E necessario pulire I'attrezzatura:

- Prima di usarlo per la prima volta, per rimuovere qualsiasi traccia di olio di
manutenzione con cui I'attrezzatura viene fornita dalla fabbrica.
- Dopo aver finito il lavoro.
- Quando si procede all'applicazione di un prodotto diverso (per colore o
caratteristiche) da quello che stiamo spruzzando.
- Prima di procedere alla manutenzione o riparazione dell’attrezzatura.

Una volta conclusi i lavori a fine giornata, & necessario procedere alla pulizia dell'attrezzatura
e dei suoi accessori (pistola e tubi flessibili) utilizzando il diluente adeguato per eliminare tutti
i residui di prodotto. Lefficacia di questo processo di pulizia influira in modo significativo sulla
durata dell’attrezzatura, garantendo il suo utilizzo continuativo.

Pulire con la pressione minima possibile. Per la pulizia dell'attrezzatura, utilizzare
sempre il diluente adeguato. Peri prodotti a base d’acqua, utilizzare sempre acqua; per
altri prodotti, utilizzare sempre il diluente raccomandato dal produttore del prodotto
da applicare.

1.- Rimuovere 'ugello e il protettore dell'ugello dalla pistola.
2.- Aggiungere il diluente in un contenitore esterno in cui

si trova la sonda di aspirazione (N°02), inserendo il tubo di
ritorno del prodotto o di spurgo (N°09).

3.-Aprire lavalvola di passaggio dell'aria (N°83), successivamente
aprire la valvola di spurgo (N°42) e azionare la manopola del
regolatore di pressione (N°104) girandola in senso orario, fino a
quando il prodotto inizia a circolare attraverso I'attrezzatura e a
fluire attraverso il tubo di spurgo (N°09).

4.- Quando il diluente inizia a uscire dal tubo di ritorno del
prodotto (N°09), chiudere la valvola di spurgo (N°42).

della pistola a contatto con il recipiente oggetto dell’applicazione,
che deve essere un contenitore metallico con messa a terra.
Dopo pochi secondi, il prodotto iniziera a fuoriuscire dalla testata
della pistola senza I'ugello. Continuare a mantenere il flusso di
prodotto fino a quando questo esce in modo continuo (senza
aria) dalla testata.

5.- Azionare il grilletto della pistola, mantenendo la protezione @9

Si considera che I'apparecchiatura e i suoi accessori siano completamente puliti quando il
prodotto erogato attraverso la pistola e quello che circola attraverso il tubo di spurgo (N°09)
siano costituiti esclusivamente da diluente pulito e privo del prodotto applicato, &€ necessario
sostituire il diluente quante volte sia necessario.

Azionare il comando del regolatore di pressione dell'apparecchiatura
ruotandolo in senso antiorario fino a quando il manometro indica zero.
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Una volta puliti I'apparecchio e i suoi accessori, e come passo preliminare al loro
arresto definitivo, deve essere applicata la procedura di depressurizzazione
descritta precedentemente nella Sezione 10.1 del Manuale.

Pulire i filtri della sonda di aspirazione e della pistola.

Pulire la pistola, i tubi flessibili e il resto dell'apparecchiatura dai residui del prodotto applicato
utilizzando un panno imbevuto di diluente.

Mantenere pulite, prive di adesivi e di elementi estranei le aree di chiusura del passaggio del
prodotto.

L'ugello del prodotto & un elemento di precisione. Qualsiasi deformazione, specialmente negli
orifizi di uscita del prodotto, pud compromettere il funzionamento dell'ugello e ridurre la qualita
della nebulizzazione.

Se necessario, immergere 'ugello nel diluente per ammorbidire i residui di prodotto o lo sporco.
Una volta ammorbiditi, soffiare I'ugello con aria compressa fino a rimuovere tutti i residui di
prodotto e diluente.

Per eseguire la pulizia automatica della pistola, degli utensili e degli accessori utilizzati nella

miscelazione e preparazione del prodotto da applicare, si consiglia I'uso delle lavatrici della
gamma SAGOLA.

La pistola puo essere pulita con solventi o detergentiin una lavatrice
per pistole.

Se opta per questo sistema di lavaggio, si consiglia di considerare le seguenti precauzioni che,
se non seguite, possono danneggiare la pistola e, in ogni caso, invalidare la garanzia:
¢ Nonimmergere la pistola nel solvente o detergente piu del necessario per la pulizia.
¢ Non utilizzare la pistola immediatamente dopo la pulizia.
e Assicurarsi che non vi sia diluente o detergente all'interno e che siacompletamente
priva degli stessi. Utilizzare anche altri sistemi di pulizia (come gli ultrasuoni).

Filtro antipulsazioni (N°40)

1. Svuotare I'apparecchiatura dal prodotto e seguire la
procedura di depressurizzazione. e

2. Svitare il coperchio del filtro antipulsazioni.

3. Estrarre il filtro del prodotto e pulirlo con il diluente
adeguato, oppure sostituirlo se necessario.

4. Montare correttamente il filtro del prodotto.

5. Montare il coperchio del filtro antipulsazioni avvitandolo fino
in fondo.
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13. Elenco parti di ricambio
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14. Accessori

Serbatoio di prodotto 38L (10 US Gal) (Rif. PT30090389)
Prima di eseguire qualsiasi intervento sulla
pompa, assicurati di seguire la procedura di
depressurizzazione descritta nella Sezione
10.1 del manuale.

0 Il cilindro idraulico deve essere ruotato di
1200 rispetto alla sua posizione originale
per poter montare il serbatoio o la
tramoggia

1. Se necessario, allenta la sonda di aspirazione.

2. Posiziona senza stringere la piastra di fissaggio del carrello
(N°128) con le viti (N°117) e i rispettivi dadi (N°113).

3. Posiziona senza stringere la piastra di fissaggio del
serbatoio (N°120) con le viti (N°117) e i rispettivi dadi (N°113).

4. Avvita il gomito (N°127) e il raccordo Camlock maschio
(N°126) sulla pompa il pit possibile, assicurandoti che sia
orientato verso il serbatoio.

5. Installa il raccordo Camlock femmina (N°125) sul serbatoio (N°124).
6. Appoggia il serbatoio (N°124) sulla piastra di fissaggio del serbatoio (N°120).

7.Collegareil raccordo Camlock femmina (N°125) al raccordo Camlock maschio (N°126). Regolare
I'altezza della piastra di fissaggio del serbatoio (N°120) e stringere le viti.

- )y

(1]

A5
No.  Code u No. Code u. No.  Code u. No. Code u.
117 57251009 4 120 56310217 1 123 80960006 1 126 55750030 1
118 50850405 4 121 57110807 1 124 56412324 1 127 55750826 1
119 54251026 1 122 57250816 2 125 55750031 1 128 56310218 1
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15. Sicurezza e Salute

Per effettuare la manutenzione, una riparazione o la pulizia, sconnettere previamente
I'apparecchio dalla rete di aria compressa, dopo aver correttamente eseguito il processo di
DEPRESSURIZZAZIONE descritto nella Sezione 10 del Manuale.

Non dirigere mai I'apparecchio verso di sé, altre persone o animali. | diluenti e i mezzi
di diluizione utilizzati possono provocare gravi lesioni.

In questo apparecchio, il prodotto viene proiettato ad alta pressione. Una proiezione o una
schizzatura del prodotto negli occhi pud causare gravi danni.

Non cercare mai di fermare il getto dell'applicazione o una perdita con la mano o qualsiasi
altra parte del corpo. Se hai la sensazione di aver ricevuto la proiezione del prodotto sulla
pelle, RICHIEDI IMMEDIATAMENTE ASSISTENZA MEDICA. Questo incidente non deve essere
trattato come una semplice ferita. Indica al medico con la massima precisione possibile il
prodotto con cui € avvenuto I'incidente.

Si consiglia 'uso di questo equipaggiamento in ambienti dotati di ventilazione forzata e
conformi alle normative e disposizioni vigenti. Nell'ambiente di lavoro, deve essere presente
solo la quantita di prodotto e diluente necessari per il lavoro in corso. Dopo aver terminato,
restituire i diluenti e i prodotti da applicare al loro specifico luogo di stoccaggio. Mantenere
I'area di lavoro pulita e priva di rifiuti potenzialmente pericolosi (diluenti, stracci, ecc).

Durante il lavoro e nella zona di lavoro, non ci deve essere nessuna fonte di
ignizione (fuoco aperto, sigarette accese, ecc.), dato che durante il lavoro si
possono generare gas facilmente inflammabili. Inoltre, bisognera utilizzare
la protezione omologata (respiratoria, uditiva, ecc.) in conformita con le
normative vigenti.

®

Se I'apparecchio e utilizzato in modo inadeguato o vengono alterate i suoi componenti, possono
verificarsi danni materiali e provocare gravi conseguenze sulla propria salute, su quella di altre
persone e/o di animali, anche mortali. La ELCOMETER Ltd. non si assume responsabilita di
danni dovuti all’'uso irresponsabile sdell'apparecchio.

Punti ad alto rischio. Le parti in movimento possono schiacciare e tagliare. | punti
ad alto rischio dell'attrezzatura sono in generale tutti i punti in cui vi sono parti in
movimento.

Utilizzare sempre apparecchi di respirazione omologati secondo le Normative e
Regolamenti vigenti per proteggersi dalle emanazioni prodotte durante I'applicazione.

ok

Non superare mai la pressione massima di esercizio. L'attrezzatura & valutata dal produttore
secondo le prestazioni di progetto descritte nelle sue caratteristiche.

Como misura di prevenzione generale, € consigliabile I'uso di occhiali di protezione,
d’accordo con le normative e caratteristiche ambientali specifiche del Centro di
Lavoro e le Normative vigenti.

Usare i guant per manipolare il prodotto (vedere raccomandazioni del fabbricante) e
per pulire la pistola.

Se durante I'utilizzo dell’attrezzatura il livello sonoro ambientale supera i 85 dB (A), &
obbligatorio I'uso di protezioni acustiche certificate.

eSO

L'attrezzatura stessa non comporta rischi meccanici di perforazioni, impatti o schiacciamenti,
eccetto quelli derivanti da installazioni improprie o manipolazioni errate.

UTILIZZARE MANICHE ANTISTATICHE PER ELIMINARE EVENTUALI
SCARICHE ELETTRICHE CHE POTREBBERO CREARE RISCHI DI
INCENDIO O ESPLOSIONE.
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L’ utilizzo o manipolazione della, richiede molta attenzione, per evitare che si producano
deterioramenti che possono generare situazioni di pericolo per l'utente o per persone vicine, a
conseguenza di fughe, rotture, ecc.

L'attrezzatura & progettata per I'uso a temperatura ambiente. La temperatura massima di
servizio e di 50°C.

(tricloretano, Cloruro di metile. Ecc.), puo dare origine a reazioni chimiche
nell’apparecchio, cosi come nei suoi componenti zincati (il tricloretano
mischiato con piccole quantita di acqua, produce acido cloridrico). Percio,
tali componenti si possono ossidare e, in casi estremi, la reazione chimica
che si ottiene pu6 avvenire in modo esplosivo. Si raccomanda di utilizzare
prodotti che non contengono i suddetti componenti. In nessun caso
devono essere utilizzati acidi, soda (alcali, o decapanti, ecc.) per pulirla.

ii L'uso di dissolventi e/o detersivi che contengono idrocarburi alogenati

In generale, ogni manipolazione de I'attrezzatura deve essere realizzata facendo attenzione
a non deteriorarla.

I raccordi di unione dovranno essere ben stretti e in buono stato. Nel caso in cui si montino dei
connettori pneumatici, questi devono rispettare la norma ISO 4414:2010.

Le norme di sicurezza devono essere comprese ed applicate.

L'inadempimento delle indicazioni del presente manuale puo provocare incidenti che possono
ripercuotersi sull'integrita fisica dell'utente o di altre persone o animali.

Respettare e compiere le indicazioni relative alla preservazione dell'ambiente.

Ai fini dellopportuna consultazione e opportuno tenere sempre a disposizione le schede di
sicurezza dei prodotti da applicare e dei prodotti di pulizia.

16. Osservazioni

Otterrete una buona spruzzatura e di conseguenza una buona qualita di finitura, seguendo le
indicazioni di questo manuale. Per chiarire qualsiasi dubbio, mettersi in contatto con il Serrvizio
Tecnico della ELCOMETER.

Ulteriori informazioni su altri prodotti:

¢ Pistola airless Sagola PSAM 500

o Filtri regolatori d’aria Sagola Serie 5000X

17. Condizioni di Garanzia

Questo apparecchio & stato fabbricato con rigorosa precisione, essendo stato sottoposto a
numerosi controlli prima di uscire dalla fabbrica.

La GARANZIA ha una validita di 1anno, che puo essere estesa di un ulteriore anno se registrata
tramite https://www.elcometer.com.

Oppure inserire il codice QR.

https://www.elcometer.com/it/modulo-di-estensione-della-garanzia

ELCOMETER siriserva il diritto di apportare modifiche tecniche.
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18. Smaltimento

Per uno smaltimento completo e corretto dell’apparecchio, quando avra raggiunto
la fine della sua vita utile, &€ necessario procedere con un completo smontaggio per il
riciclaggio separato, distinguendo i componenti metallici da quelli in plastica

19. Tabella di Guasti

INCONVENIENTI

Il dispositivo non si
avvia

Guasto all'alimentazione dell’aria
compressa

Controllare se il tubo di
alimentazione ¢ ostruito
Controllare il collegamento
del dispositivo al sistema di
alimentazione.

Controllare se la valvola

di intercettazione dell’aria
compressa & aperta (*)

Guasto al sistema pneumatico

Consultare SAT ELCOMETER

Apparecchiature pressurizzate

Depressurizzare
I'apparecchiatura (*)

L'apparecchiatura
non aspira

Il contenitore del prodotto da
applicare & vuoto

Ricarica

prodotto

Il filtro di aspirazione & intasato

Pulire o sostituire (*)

La sonda di aspirazione ¢ allentata,
intasata o danneggiata

Controllare il fissaggio della
sonda all’apparecchiatura o
sostituirla

Il regolatore di pressione &
impostato al minimo

Aumentare la pressione
agendo sul regolatore

La valvola di spurgo & chiusa

Aperto (*)

La valvola di aspirazione & bloccata,
sporca o danneggiata

Allentare e pulire o sostituire

Imballaggi in cattive condizioni

Sostituire (*)

Meccanismo idraulico allentato o
difettoso

Serrare o sostituire (*)

NOTA: Il simboli (*) indica che prima di eseguire I'operazione occorre attuare la procedura di scarico della

pressione (vedi paragrafo 10.1)
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POSSIBILI CAUSE

elcometer;

RIMEDI

L'apparecchiatura
aspira ma non
raggiunge la
pressione richiesta
(non si ferma
quando la pistola é
chiusa)

Il rubinetto di spurgo &
aperto o difettoso

Chiudere o sostituire (*)

La valvola del pistone &
sporca o danneggiata (non
si ferma durante la corsa
ascendente o discendente)

Pulire o sostituire (*)

Il filtro € sporco o la sonda di
aspirazione é danneggiata

Pulire o sostituire (*)

Sacche d’aria nel pistone

Agire con il regolatore di
pressione (Max-Min) per
eliminare le sacche d'aria

Il tubo flessibile del
prodotto vibra in
modo anomalo

La valvola a pistone
sporca o difettosa

Pulire o sostituire (*)

La guarnizione inferiore
della valvola a pistone &
difettosa

Sostituire (*)

L'apparecchiatura
aspira e prende
pressione quando
il rubinetto
chiuso, ma scende
eccessivamente
quando si preme

La sonda di aspirazione
e/o il filtro di aspirazione
sono allentati, sporchi o
deteriorati.

La valvola di aspirazione &
deteriorata.

Serrare e/o pulire la sonda e il
filtro, oppure
sostituire gli elementi

Sostituirlo (*)

La pistola a spruzzo é priva

Montare l'ugello

il grilletto della ¢
pistola di ugello
Il filtro antipulse € intasato | Pulire o sostituire (*)
L'ugello di spruzzo della Sostituire (*)
pistola € deteriorato
Il prodotto ha una viscosita | Ridurre la viscosita
eccessivamente elevata
Macchia di La pressione di pompaggio | Agire sul regolatore di
proiezione & bassa pressione

anormale (“corna”
e strisce)

Il filtro del prodotto della
pistola € intasato

Pulire o sostituire (*)

L'ugello della pistola &
deteriorato

Sostituire (*)

Il filtro antipulsazione &
intasato

Pulire o sostituire (*)

La sonda di aspirazione

e/o il filtro di aspirazione
sono allentati, sporchi o
deteriorati

Serrare e/o pulire la sonda e il
filtro o sostituire gli elementi

NOTA: Il simboli (*) indica che prima di eseguire I'operazione occorre attuare la procedura di scarico della

pressione (vedi paragrafo 10.1)
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INCONVENIENTI

POSSIBILI CAUSE

RIMEDI

Nessuna
proiezione di

Il filtro prodotto della pistola
a spruzzo € intasato

Pulire o sostituire (*)

prodotto

L'ugello della pistola &
intasato

Pulire o sostituire (*)

Il rubinetto di spurgo &
aperto o difettoso

Chiudere e sostituire

Il filtro antipulsazione ¢ intasato

Pulire o sostituire (*)

L'apparecchiatura

é scollegata
dall’alimentazione dell’aria,
il rubinetto di ingresso
dell’aria & chiuso o il
regolatore di pressione
dell'ingresso dell’aria &
chiuso

Collegare il dispositivo
all’alimentazione dell’aria.
Aprire la valvola di
intercettazione dell’'aria

o azionare il regolatore di
pressione per consentire il
passaggio dell’aria.

La valvola a pistone e
sporca o deteriorata

Pulire o sostituire (*)

L'apparecchiatura
ha una pressione

Il regolatore di pressione &
deteriorato

Sostituire

eccessiva

Pressione eccessiva
nell'alimentazione dell’aria

Non superare le pressioni di
esercizio massime consigliate

E presente un guasto nel
circuito idraulico

Inviare l'attrezzatura a S.A.T.
ELCOMETER

Fuoriuscita di
prodotto dal
cassetto di
premistoppa

Fuoriuscita di prodotto dal
cassetto di premistoppa

Sostituire le giunti e/o il
pistone

Eccessivo
congelamento del
motore dell’aria

Utilizzo dell'apparecchiatura
con pressioni superiori a
quelle ammesse

Controllare il funzionamento
del regolatore della pressione
diingresso dell’aria

Aria compressa non trattata

Installare il filtro dell'aria SAGOLA

Il compressore d'aria genera
un’'umidita eccessiva
nell’aria compressa

Spurgare il compressore d’aria

L'apparecchiatura
perde aria e
produce un numero
ridotto di cicli di
spurgo

Aria di alimentazione
insufficiente. Tubo dell’aria
inadeguato (diametro ridotto
o regolazione dell'ingresso
dell'aria non attivata (a zero)

Sostituire il tubo dell’aria.
Azionare il regolatore di
pressione aumentando la
pressione

Giunti difettose di
premistoppa

Sostituire (*)

Distributore pneumatico
deteriorato

Sostituire (*)

NOTA: Il simboli (*) indica che prima di eseguire I'operazione occorre attuare la procedura di scarico della

pressione (vedi paragrafo 10.1)

www.elcometer.com



elcometer;

20. Dichiarazione di conformita

Fabricante: SAGOLA, S.A.U. i

Indirizzo: Calle Urartea, 6 « 01010 VITORIA-GASTEIZ (Alava) SPAGNA
Dichiara che il prodotto: POMBA PNEUMATICA

Marca: ELCOMETER

Versioni: TORNADO

Dichiarazione di conformita UE

Per il rispetto dei requisiti, il prodotto € conforme alle norme:

Direttiva macchine (2006/42/CE) e la corrispondente trasposizione nella legge nazionale
1644/2008.

E inoltre conforme alle disposizioni delle seguenti Direttive:
Normativa ATEX (Direttiva 2014/34/CE) C €& Il 2G x

Marcatura “X” Tutta I'elettricita statica viene scaricata attraverso i condotti dell’aria.
| tubi dell'aria devono essere “ANTISTATICI”

Soddisfairequisiti delle seguenti Direttive delle Norme Europee e ha utilizzato le seguenti
norme tecniche per la sua costruzione:

UNE-EN ISO 12100:2012 “Sicurezza delle macchine - Principi generali di progettazione -
Valutazione e riduzione dei rischi.”

UNE-EN ISO 80079-36:2017 / AC:2020 “Apparecchiature non elettriche destinate ad
atmosfere potenzialmente esplosive.”.

UNE-EN ISO 1127-1:2012 “Atmosfere esplosive - Prevenzione e protezione contro le
esplosioni.”

In Vitoria-Gasteiz il 01/02/2025

Firmato:

Enrique Sanchez Uriondo
Direttore tecnico

www.elcometer.com .
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elcometer;

Ei=1

P T SE IR R A

= BR E mn S i R R (S PR B A SE SR B

o1 E= Hoz
02 Eira X BHo2
03 SV BHos
04 RARZE BHos4
05 ARSI BHo7
06 Zz25 B 09
07 R EINEEHAR B

08 T 15
09 VEREY H6
10 BIENE L H19
1 #ip B 20
12 BAEREE B 31
13 BHER B33
14 [T H37
15 RESZE B3s
16 MEREIN H 39
17 RIEFEAK B39
18 WE H40
19 S HERR H40
20 BRI TT S 4 FEEA Ha3
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01.x=

@ ERMREZA, BLAFER, ERHATEETAFRPHRNOAERET.

BT ERERE BXNR& A B RERft s ,
wEKRNBAZIFNINHE B TREENMNARRENER.
B, EOREREHIGITE. TEFOENNES, URITHEERRRT,
ANF MR ZIMELCOMETERIR G E M ELCOMETER ™ REVAIRIYAELCOMETER Ltd

HE RS AT AT
02. BiFa X

FRERIFF M

/\

BanEb - ER

@

EERR

BEER

>

feks

>

RBRESER

AERANEERER

EmEEAL

it

EREHLEOE

RREFE

2>

A\

FEpR (AR

RIERER

02
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03. J@7

igER T EIHISERERT SBURT REKRERT.
ENRESKFOTREBNNRNRELE, BEFRENSRKT.
RIGEREm: 268

IREEEU TR

HH RIRA R EREIcometer TORNADO MTTIHEEFA » E13555 o Jhiff 500 EFH
1/2” % 3/8” WIBEL#31%L, ATEEME
HARF

ERREMNAEETER:

387 (105#lme) #t FRRE p il o
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04. RS

- RERE T —1MS5El, MEREEE, MREGIRTRAFENES,

- ZRBRE-TIRARK, JEEBEAGNATRNEEP.

TORNADO 71 TORNADO 43

@320 mm. \ @ 250 mm.
= 42
TIEE 812,6* | @ 9,85
TREHL 270 c.c. /3,57 gpm / 4,28 US gpm
1TiEEEM 120 mm. / 4,72"
EAtt 711 \ 431
BAZSHOEN 6 bar / 87 psi 0,6 MPa
. EHHE60RER
DSt (FETRUNBAREER, ML )
BATSHER 6.894 L/min. 4.187 L/min.
BRAZES =
(60)R/4%h) 1.516,4 gpm 921gpm
1.821,2 US gpm 1.106,1 US gpm
RMEHRERR 3/4“19 cm. / 0,75
425 bar 260 bar
sAFREOEN 6.164 psi 3.771 psi
42,5 MPa 26 MPa
BERRE 551 bar / 8.000 psi / 55,1 MPa
EHRE .
(603%/4 /El@,,) 16,2 L/min. / 3,56 gom / 4,28 US gpm
=50 3/4“BSPH
RO 3/8“#11/2"BSPH
R RELRE. 7M. W, WEW, #BW. PTFE, KE, BtHS. UHMWPE
BB LHEZNERTS
SENDIAH SAE 10
BIE, EERETK
(3.28%R) Mt (*) 88dB 84 dB
bbb ELCOMETER;il;&jfl 30090100
- -10 - 60 °C
TiFER 14 - 140 °F
B 713 kgf /1.573 Ibf méax.
- 102 Kg. \ 92 Kg.
=R 225 Ibs \ 203 Ibs

(*) 1R#E UNE-EN 14462:2015 #nE, GERATSEAT,
R, LpAlm,

WEEBR 1 K (328 HR) &8 A ITIEE
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ELTMRE
iES 2006/42/UE
HEIMBIES 2014/34/UE
ATEX I ﬁymmj; TATEX) : @ 112G T4 x (*)

(*) FEIRIER X (ATEX) |,

BIEENFE

ERp RN, M/ ENREDTEBRRESE,

2 bar/ 29 psi/ 0,2 MPa

87 bar/1.261 psi / 8,7 MPa

TORNADO 43 431 4 bar/ 58 psi/ 0,5 MPa

173 bar/ 2.509 psi /17,3 MPa

6 bar/ 87 psi/ 0,6 MPa

260 bar / 3.771 psi / 26 MPa

2 bar/ 29 psi/ 0,2 MPa

142 bar/ 2.059 psi / 14,2 MPa

TORNADO 71 7111 4 bar/ 58 psi/ 0,5 MPa

283 bar/ 4104 psi / 28,3 MPa

6 bar/ 87 psi /0,6 MPa

425 bar / 6.194 psi / 42,5 MPa

ERREEE

BN BINNESES (BHEHE- 2SR

MMSHRREF REREN @ L ENIBM.

IEINREENE D HEFRE,

gpm  L/min TORNADO 71
1540 7000
1320 6000
1100 5000
880 4000
660 3000
440 2000
220 1000 / —/
Obar 1bar 2bar 3bar 4 bar Sbar 6 bar
Opsi 14,5 psi 29psi 43,5psi 58 psi 72,5psi 87 psi
gpm  L/min TORNADO 43
1540 7000
1320 6000
1100 5000
880 4000
660 3000
440 2000
220 1000
Obar 1bar 2bar 3bar 4 bar Sbar 6 bar
Opsi 14,5 psi 29psi 43,5psi 58 psi 72,5psi 87 psi

— 60 X/ e 40 )R/ 535

— 20 R/

10 R/54
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1% %115l Elcometer TORNADO
KMEMUTF BN ENTORNADORE
RBIRE, FELRE £, BEEE:

o RIS

* FIIS

» TF#HOES (Bar/Psi/Mpa)

o AL OEAN (&AME) (Bar/Psi/Mpa)
* 60 CPMTHIRE

« RIERE (&ZKME)

o ANIE: CEES &Il 2G x

623 23K

A
y

838.52 23

\ 4

06
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05. AR5

01
02
03
04

09
10
1

12
13
14
15
16

IRAE (E2)

B3R (B2)

Fatn (E2)
TRETE-#R (B1)

S
SEAO
Eh%

A [E)1EnEs
s
ZEH
HkO
e

iR E (E1)
WRIEEL (E2)
SENiL (E2)
ERFHESF (E2)
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17  BhlkshRE

18 F@mEO (27M48)

19 HR/HSE

20 HE/FPRERSRE

21 FmAOd

22 IRAM

23 RIEEL

24 BEURET

25 HBEM3A (551bar / 8000 psi)
26 WHEH

27 s (E5)

28 SEHO (E6)
29 BIF (713Kgf / 1573Ibf BARE) (E6)
30 XERSEM (E6)

31 &% (E6)

=6

32 ERRMUFFRFA TR X (E7)

33 H3 (9)i%) (E8)

www.elcometer.com
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06. 8%

HiRERANMERZA, BNTERWENRERTEE, BNRSELLENLE, #EK
ZBIZABF E—BRIFRE, SBoRETRNAKRE, BEREAEFEILZEN., &
PRAFI RPN RN EEAAREBE.

REARENLTRENRS (REBLEN) .

HERMIREZAE, FHARESRELN/NEREIER, PINERENMEAGESEE
A, RERESNARENEABERNIERTE, ARANFEERNENEHE (THR) .
HERFERVED G DT E BB,

AERREZH, NERENREREESERIE.

BREREFTEAES —ENORAIIR, KENZW, XLEREAABOARRMHE, XN TH
RFFELWIMEFNREN, BRIRERFEXEER.

RIEAFMPIETREORE, BIPNRSRAERIRE, AERIETONARLE, RS

FHRERE.

ERpBESE. IRLIAHRESE, DFREERIE
RE, NHRRRRE,

(BE—X) MEHBSESM. MRABEBIHREGNRE, HFTRTEE, %
BiEE R E RN E T RS ERRESRR.

BESEBEEAINT 100 BB (Q) .

BRI RERE” RAEHRHENAAERS. RRNR2ER (BEGMAN
e, BNE) , BATRRECERME., KRA/ERE, XEERTERES
M. RHENEEN, FENBPRERBARNRRNZEMRER (B
RERSREHD) .

RSN AN RS IRERMOEBGE REE, FHW. W, WHEN, EEH.
RURKE. KE, RS, BEOFERIR) ALFLERRBN.

MRERBIRENERETm, RFRET MR ZERFEBRE.

RIEGIEHMNIRIRS . EENTIRFNRNS R, BRERDBNZIR
BRRENNA. MRNFTROLE. MO SHEDRR, BRAMNE,

{FFELCOMETER 243585 1T+ ixHIE M A= MmN E. ‘
F@EZEDREREINRTESES. FRisENRERNRERR.

g DARERIRERMESS LRI RNTRERIIEINRE, NEREHE, Y

www.elcometer.com
354




elcometer;
RO BT Mg, UIEESE,

AEERREEMRE., RIERETREDEENMARE, FELE(RMAEZRE
N m, AR ENRETST65 CRET 20 CRIRREIFEH.

REJEERFF ST mNBREE, HETmERE (RX) BAHRF.

EREaG: ERFwRERBR. BUFME. FHDENGEPMR. ZRERITATRE
BERSS, HERAMSHH EASHEL-R—EER. SEERMRESR—EERN, &
TRIEINAEP I EHROFER., MRFENBEH™ M, BHFRARELCOMETERBRAE],

MRREFREEREZEE, BHENSESNE T,

(:) ERABBESE. NRREHBRSE, DABREERE
£E LN,

5 1EEIcometer TORNADOZR S S ik Lk

f£EIcometer TORNADORMRIEIRER, EATSHRABRKAESHETURE
@ DEITRE, EEEEIKRMT (0°C/32°F) . RMERFIESHET SIEMEIR
BRF ARSI E SR AK,
KRRNXEBEE=SENFBIFEZAIBINMIEM, FARLERMEEHTEX
@ NS, MRS TASNAEE. AL, BRAREHSMARELLNR
EXEER, MEARRENNREER THERET.

REREENSRIESTERSNEKKE, AREERS. #IF0°C (32°F) MFMFIRE
EEGRIESHERZEEIKRMT.

T &IMEKEIFR R HRIFEIcometer TORNADOR MR {EIEAE, HICKERLA FHBAENE:
 BEEHZSHNER. ERAZSTRS. RETRRITETRSIFND =S HAKE

=Eas
===

¢ REEHZSHEE. BANBEZSENTREENBEEKSUL (0°C / 32°F) ,
EHE=S, THEEREMRT, EHEZEN.

REZSERE, AEREFNEHT, WBIEK,
o ERTIEESUBRRIKERER,

www.elcometer.com
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07. ix ZINEEH A
07.1 2t - AT 2
BEERENS BERIRAER D FETED .

MBRAERMESLE, RELEER LEIAZHEAHTER
ER, #Ea-éi‘?%éﬂﬂ’]éﬁ%m%iiﬁﬁ:ﬁﬁﬁo

=51

BT Fizfl= SHNEIR, AT
FRKAM RIS BT SE
1.

)]
BT RBESHMIINESENTIRORAERLE '
Ao BEIENRERZ=SES.

ikes
BENETIRASR + 40 FUKEHRTIRES,

ERZSHEHBI S BRIIESR, ZRKESZTTNENE
HVRIKE, KT AT BRI,

IEETE (RSFDN6TA)

RUABONRIRE, BHEPRNTIERNOERTITY. ENH
B R B E B R R LSS RE B A R IF R EEEE. .

SR EATIRSRN, R8T IRSRBUERE LR IX R
HEERD. —BRGE, EOREER—MEENLERY, H
BEEEN IV ZEgESEbE =

FBE%

YWRNSEMRT0.20barkd, BIIEITH, HLRAESRNAS
e

REW

HRVENBILREMAVIREE (6 bar /
87 psi) i, ERBITHMSZRNENE
TIfE,
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07.2 SFEE M

ELCOMETER Tornado REET—TWIERS
i, X2—NESHEE BERESR) B AN
BELEHRBAE, XTMSETIAEBRITEI#
TIEMIROITEE,

SIS RAFRESIE, REFXARNBES
RS, ZEATIISERTREASEL, M
MiRERERNITRITIZ/ERTIE.

ARITIRERESR, ERZSHEISTIEAN—N, HHEELBEL @B, Bk, #EO
BIRES, SRAAKRE, @EEHERSEBH. XTBIEITENERUZZNER
MANEE, TRBIHSORN.

SEpEli%iT I SELCOMETERM Z AR E I B &1
A, MBI FIFRE.

9320 mm. | PT56416818

@250 mm. | PT56416823

- RBRE

CEUTINE EMNTORNADOSELIRAIE . FULhE £, BKBE

3

- HEETES -

- J&AEN
.é\
- BB

BRIARRBIRERAE S R IETRNTRERIRINEE, )
HEREREE.
& PR RTRES| R ISRV RIRBIRIE . fRItRIR T BRIRAIHFGEZ

ERAMBEESRE, MRRAHHEZTSRE, DIBREE
RERR, DUHRRMEMERE.

www.elcometer.com
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- MRESH

52N MERM N ARMNRER B LIEFSRENS L, SERKEIRERITERR
FFROESH, SRUEREZL.

AMRENE: SHEEMIMEME. —MUET, [RKSESEIAINES, #<E
@A, SSHEARMUAXE, SESREZ—E, ESIREBEE.

REMBERSRE, THEFONERMEL. B, —BRINNEME, SHRISFEAM
B, EIBRME.

- LFBREIFFX
@ PRAFFRABTNSHEINUE. ENERSEENENERITEPED AL
EME, SRMUFRCVEZMNMEHE, EASBREES, ERENNEE

25T

A FRAFXMREEX (RS32) MHEFEREER.

@ BT REBELARENERBTTESRRER. .

EREREAT=SBENLO, MMEFRA
SRERIET.

MRZIMEE, HBTRFELLITT,

- SHKE

SHEERTRERZSMNSESH. BHIES
i, EFA—THROER, BERBEINSHDIA
HETHER.

B ARRAA SR ESRET, FEBRTAAS
MZ=SENIY—,

- SEhEE

SENSEERBIEANDRT, ENOERT B
K== D ERI LA TRERSLRER .
HEERITEREN, EREAWEIREES, BEE
NREEENITEHHE,

www.elcometer.com
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07.3 {RIEEI

.....
% Q

AR EEZECIHN™ RiEEBKIEEN=REO, B

HHA LT, BRKEIBXH], T FEPIRUKIEAOIKIECTT . 4
@ FEmIRA MR TREZEC2,

ﬁ SEATRER, IKEBITH, TERRUKEAIIKEICKE, HA
EHRC2 T IREPN™ M, HHEEER LE=CI,

WEFLFIRIT A '5**ELCOMETER**?E? BY** S FL B
A
S1ER, ULIFREMLEHIFRE. 270 c.c. ‘ PT56416817

- IRARE

WEM T TornadoREEI BEE LRIRFIME, EiZE L, BEE
ANTFER:

- UAEKEE
- 5263

- FhkkahRE

ZEREBEETBEAATRSSEENFKBIS BN RRER
), REEMISNRENTRIRE.

WIERHRT RERREHL 2B TR R,
- B/ S

HIEDRRAEHBERIELN” it mENTURETS
SIERY, FREERAAHMILER, BHTRENTREMET.

ARLEE: BISBNERBEIREN—MDER, BIEES
RBEEINEE, N TRIREMIFES.

www.elcometer.com
12574




elcometer;

ELEMRRE ZECM RN, ERISBANEER, BAEBEERRSTIMTRR
o), MM IERE. Wi, NMREFRFHASIHTES, HOTHEFETRLEAR
1E55%,

- BERRE

EE—THRENENRBE, A THRFRURAGRE, FEEARE
RERABRZSROES, NREREGEETHBR.

R AKEES7551.5 bar / 8000 psi / 55.15 MPa,

08. it
NBNLELHTESWAR. SIS RERGE., HEHHT
LEERMERRIBERTE,

08.1 5 FE 5

RENBEREARN., DIERER ENERRTERNEFE, B2EREDR (Bl
3 IER) SHSEENER TEHEana.

HRAY, ERGARETIARBREBNES N, HIEEEEENS LETALBNRRNARIAL,
RIMUBTRAR (RAKRAE 713 Kgf / 1573 1bf)

HTFREEE, FOREANR (BERMG. REAHE) FH—TBEH#ITHE!
ERE. RETHREN, BENSRZRERRE L,

BAEENBRERENEER TARHEXE, XAEHGRK!

EEHE, BRBNRET, BEHIRPIRESERBRINTR.

08.2 Zfi§

RATEAERTE): 5

i MRt T

08.3 BIFRANHE

EPHIREREABEMRAESNRE, FERBASIITHONE. HIIREZEAMER,
BEFPOATARAIRE, MRIETTEXE.

08.4 SEIZAANME
EFDFRA—FHAESMERRENERTIRHNTEERTSEL.

www.elcometer.com
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BEOERSIAMFE R, SERNETINGHAHE. RWBIESENERTS, ERRXLER
BERSEMANHE, AT SELDTEHENFOMRER.

WREBZESEAR2KY, JRSSHEINSHAGHIE, BEEREN T HERE—
BN BRNBERXMIER,

08.5 {RIEATEXIES I 2
ZHZBRFTEEREEIEL2014/34/UEMEARE R, ZIBLBERNATEX (“BIEHRF

) .
ERAENIEEIRCFBAL, BINBL REHITNFSHTEATETEATS
. MEREZSHFEMPAEERIEFE S FRMER LR,

08.6 IR FALE

1- = imiE
2.- SR
3.- EERETTIESR
4.- IEI

BRMRLFIRERAES S5 TFIRNTRERIRINER,
IATHBRRRE.

MR UL EEBDRBEARPINSD. A, HTERISH, SMBLREEIRN,

BNRKTEREETE., REBXEME L, NIFEHR
EE, BIRFAERHRENRE KBNS TIRIE,

09. i

EBRBHE], WRERENBRIREZE, HWIREMEHHREEEEITE,

BRERREN, TRHITHE, EACEBEUTERERSRY, 1T, B8R
HTHIPREBETEN, BFERITRHE.

MRERBIFTX—ZEEE, JESSRHE. A\RSHHNEH, EETER
@5, ELCOMETER Ltd. RSMEMIRETFXELZEMENERABRIE,

www.elcometer.com
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RAEEHNTTRI0NXT BE NEIIRR, RETDHE
BEERENIER,

NEFREBTX—FESTZ S IR SR EMALHHRIR,
Wl S2R#EE—" OIL PACK (30090100) 1f, ZHEERHRE AT ENER
WELERHEN (S 70) . HEKIEHREREH L TR, HEBTRNRE
AR . BMETREgHRF, EER,

i KMEBHESBEAHIIERE.

N

T- FTHERPS, EFRENS, 2. BIRRAMAFSTE (%S502#109
REEMTEMRPE. ) BAERBENAFRIERT,

3- TAZSMNE (45583) , ABRITAHSM (KS42) ,
IRES e E A HhEE (%5104) , ERIERFRERER
ERARITHSRE (HS09) .

4- XA~ mE (5H542) .

5- BTNANE, BERWE—TRMNERESSE, F1ERE
BHERI=SIE. ®9

6  RENEIRIEN, AR ENHPEESREANERE /
i, NS, ERBTHAMERLERY (RESSE) .

REFmiRe), BIIBEKERLINESNRE (X=R) .

Al
7.- BERIEAZ 28, J / ‘

8.- RRIHE LM=SIE.
o -
€= s
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9.- HEREES:
BEBEERSH, BUEREENDATEE (%5104) , HRIFBE
HUER=EEN,
¥

ATBRBAI S RSMIESMA, FERZSEMNRSAGOZIRER, BRLER
REBERNES, MRE-REEBARROEENHARER (ENREENHTE
REEFHNRENR, MEEREEENMLEN"RER) .

BRMETTRECNES, URFEGRESH™ M, KBNS
EREANZSE, MAREBMEN.

HTIHAENEEER, BREREeNER, J N
WHEESSIENIZT, BEBHIIFRENGIE, | o
BrITESSEERRT. mREdEd, Bl \
MR BITIIEE (YMTFTISBETH) | '

A AR D BGREIE AR ARRO IR, == (B3R \Bsth 75

ZUNERE, FEFSEE:
20-30cm.

IRIBFABURAGIR, NANSERMIESRY, A%

TEBSERYIE 2 BREEE (20 / 30[EXK) .

X BAEINEIB R, HIRES XERNTSIE

ROENE, \

ERANRR

ER=SELNRRBEIRESD, UWREMEBENRR. AEMET T ERSENFHRT
ERBR, ERRENENTMEIMNEST RAVEBHE,

HREERREE. URFEERERE, NMRNEETERSITINEER, RZIFA,
MRREIFTE, RAUERATESENTASMEMNTmEFTEMN. FRELNZS
E7, MBHERERFOBAERRIEFAZELR, BRAEIRAZEFRENRANAZET.
1B mE, BEENE, SEERRSTRANRKGE,

MRFERE, RUERATESENITARSFBEMAT mEFTEME, MO m
£, FEEENEEBTE PERBYNRIAEE.

MREMAHEINR, PIEEZHTAFRMOTRETS, SHERNTSENNTE,
EAREHSETRENESLMN, BOTnE, BREME, NEEMEIRE, A
FIFERIREBIR.

B (FURER) NEEFBRTHRERNTZSIE, IRSEEMNANTSIE, BHKR
ELCOMETER B9 ARBREER ],
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X

B TEEBIRT™ @,

10. BEMELE
1041 tESE
1- HEBT. RENBEINENELT,
BERITHNENATDSREGREE (%S 104
) BNHEEEREME.

2.~ IR, BB ABRESR,

3.- AR ENMEBEIRL.

4~ FTAFRERE (RS 42)
10.2 %A,

ErEELE

HEILNRERE, TSR REREREEAREELTELRIEE, E=RERAR
LRAEFGT (WMRREEEENNK, WEFBBEER) , HRTEERER. FHES
MBS ES R ERE S,

&1k T{ERd

1- BEDETEE (No.104) AT HHEfE 2 &/
B, G, BRRARE,

2.~ FUSNGHRIRA, FREAE, BERBRTABEE
[ Yiiter S
3.- ERREMEREUEBHCIHR.

4- FTRAFRERE (No.42) , DAEIKIZEAERE
REU M.

5.- IREStHhEREE N Tes (No.104) , BRI~ m
ME@mELRERk (No.9) fidi, KiIREAERA™m
REFIERD,

6.- HFRME (No.09) PABAFRALN, BENRTHAZERIMIE (No104)
LR, REEESFHITIES.
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1. 4P
REDIERRRHITIE, MOBEAGIVRS, HEAEIKTAMERETER,

NTREGRENER, BRAERARREMS, NRRTENERIE.
REMMFTRARIFILEE,

ERTHIPEE, BRNFRENERET SO EMNETIITT,
RATHITHR . EERRFE, BELBREMERZDERFTET.

AREATANNSHAELSN T ARG FERE.
REBEARFECERTAIA. AREBRT, BLFE REIcometerfZE P IRSEI .

ARERAEABE, EACNEEHETE, MMRWERE, TORERNOAR
Sz RERFB R ERIER.

- BE%P
1- AR AERENERGRRE, BERKE.

2 -BRRBFHFRATUME: HERERTM
7, MERSUERESZE. WRNEGRE, I
BN,

3- BUNEHE. WBNE, {#H Elcometer
Packing Oil (&48S: 30090100) #h7SiHHf,

@ REWDEESEES (BNLHRE) . NRATHNERENR, &

e LERNEHE, WRNER, AERIE,
@ i
- WIERE

EFERTIEDS, BIRUTHRIRME: c» :
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- SRS

1- WERARKNLIESR (HS01) © WETR
SREnEENRA, MBALE, FEAER.

2~ WERHPERIER (RS540) © LERS
BEEGHN. WALE, FEAER,

N1 ESSHE-HHE @




elcometer
1- XAEDRENENN (HS83) , BHEAZS, T

2- ERERSHENHAT, FFRENMES. r o 0
3~ FEEERIOLIER, BIHIEERE. 1

4- WAFAEIESR (45900) , IMESHHeRiTR, ARAKEIR
HHETFRS .

_ BEEETES (5290)
BEERT, ELCOMETERRINEAA B S LImB S B LS. ' &
EFAERITERN, BRSNS TR L,

WEE, BOPSEI-FASRES, BENENERE, XRES
BMEREE.

1.2 BSEIDiX

RNTHITHPRAEE, BRLTRIRES ERT SHMETF, F9iRE
HTRE, MHREREIEPHNRE,

BFRRREAEMAHRINFAES, BT ERER, WREHET, £R
RBMBAER, ANEEISEERIMIA.

SIS RE R @

1- BRERIPE (BS507) , MEHOWERE (R
S06) ARMSEIH.

2- 1P NHER (FS14) , UMBERTRE (48S03) ,

3 MAHFTEESHRE (%HS03) =118 (
wS04) , MEH#NSEL

4- MFSEELR (RS47) , WFFSRAIFFXRE
SHHIEE.

5- MABRESIEZNNTMEE (4568) , JulvE
Ami (%546)

0 REAMTES, TRAEER
OflE (kS84) ,
6- MEEPESEIAERIEER L e N
)

#, MESE, BERLE, BHES
f (4S80) , HiFHWHEBE. “
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@ HEREARIED, SUNOTERFEE,

BN, RRERINFERITRE, PAESEYRRREEE.
- ERERHNEIR (BEHRES72)
HEENE, PTNASRERSEIINZRE.
BIAT SRR

1.~ ERREHRT R IRA BT 2E.,

2.- EREHHRKEDERE. BESFERRE, B
RiE=8L

V- O

3. HE—EEP, EOIMERSEERAIEIR, &
EIfRIEFRNE, WRE=T.

) p o O g3 @

AR, WRNHRAERE,
BiIHEBIIARBITIRE,

@ AR, HRARIFFSTRE, BREAIVERITEES (HS
68) , H{FEF25 N-m (18.4 ft-Ib) HIHHIE,

1.3 BEEL
FEHIPELCOMETER TornadoRAY, {ERELNTIHEEREE,

ERTHHP BN, BRBRITELRIE, REHMARESER=SM
RIRERR, HINREHRTEE, MRRREIEPNRE.

BEREREMAOMERIFHS, METEREAER, BREET
BEFTREME, METIESREMRIRA.
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11.3.1. IFEREEL
1.—- BFFIRARL (4R502) MHEHKE (HS09) ,

2- {FTHRIFE (BS07) , MERRHKEE (%
S06) HEBUREH,

8- NTETIFMBEINET IR, RELITAOE
DR RMEEE L, LMEE@%} R EELA
TiFEIAR.

0 TEMSE R E 3R, DAR(ERTsEMIERME
&4 #90ilpackiH .

4.- (ERRFHABRTEHT (FS08) MER (%KS10) , IOREIABESRIRAE
o R AFRBORELAETHERE,

EEFRAEN, RBEARIGF#TEE, BERER70
N-m (51.6 ft-Ib) AHEITEIER (KS510) , HiREBE
HIRHITIRIE.

1.3.2. FEVREIA M

BEIRFEAIEMHRIRF RS, IMETEMAR. ARENEFFGHAEHYE, 0E
ENESRERNRA.

o IRURHE

1.— FRABYNTENTHETRE

T ERRKE, NOFEMBEN A ak{)
E, BRIRAE TeEs,

2~ EHOLE, HS. K (452
) FRE, R O
B, FERERRMORNE. 4 7 .
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FEAESNITAENLORE (%S532) , MMRENBRRAEAN], BE
B, OREMREIINTEZRHEM R,

A AR, REBARINFRE, EDBREERYE.

@ IRERTIXAEMMIE, BURTAES RATHE.

BENEERNMUE, PINSER (F521) 0712, ZIRSPKERXHA, MR
mAIEN FEAERRIREN—,

I8 1: X TR BT B 2: YT RAHBR™ @,
M, TERRATRENBRKN FRBIENTRENBIERXH]
X AR, i8],

* FrRkENRE

1- ERIRERMIRF (RS75) MFFHE TR
.

2.- BIERENBITIERS (R540) . WRERE
IR REMER A RIS,

3- EMMERERHE MG (5S39738) .

0 ORE (%532 MREIBHEH—ERHK.

@ AR, BREREFHTRE, BERTIHBOEE (HS532) .

www.elcometer.com
12574




elcometer
o HER/ IS 1

1— ERIRFUFAHE TRELLAOHSE (HS42) .
42
2- FHRINRE (8RS64) , HREELE, MME
ARAFERIEINF, HHRKETHBR,

3- BHISEERTREIRL, HREITRIL,

o IFENFE elcoTOUGH™ BREH

RRERF KB MF XL X REPHAES TR,

ERGIE, REWNZESTINRITOEMIR, EREENE
RESNTRAATRFRIFOERNZEHEF, ERIRENERSS
FHiRREELERE.

@ RTBEIH (FS23) HER (HS33) EMBENRF, BE

1- BRELIEEERETR, MEREENZE, EREAN
TEMFHE TRELEREE (K526) o DKL
BNAE, NBRHRFEIIEN.

&)

2. ERBRRHNERF (HS75)
IFINEEMEN (RS24) , AR 45
BREFMRF, MERBIREmREN L

BEH.

¥ o umewEss (S0 |
rd
..1 |

4- (ERAGRE (LBRE MRENKR) WaERF, Bl
(4 S33) MEZTHERUE LITH, HIMDENDE .

—BSHEMZHERME LITT, MAUGEBRARTLHEN
i3/

www.elcometer.com




elcometer

5.- EFRIENANTEING, TEITTHE (RS524) ,
MBS EEHHHITER, ERNSEEMNERF (K5
75)

6.- TEITTHE (RS24) F, NORHEN (RS31) .
LR, WRENDERFELTRIFIAE.

@ ERER, RRENDBRFALTRERS.
A RREMVENE, EMRENE (HS524) , BFAERERITE.
24
&)

@ @

7- EEREER (%527) , BRIETESHET, HBRERMENE
HWMSELRERY, ERAEUGERIA, ﬂ

CEMINRENSINARASSHEIRIER: NREHRA, FH7T
FiR,

@
8.— MFFHIFE (%529) . MRKIK (4S28) MK, BHEHATHHER
BR, BERNFEIKE, 33

BIHRIER (FRS27) BAMEN, AREERTER, 8%,
E5HE.
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@ RAENER R RFARAR.

EREENIARROLE (HF532) . MIRMA, BEHR, BE
B, OFEFNZRBIREMIZESEHN—BoRME.

11.3.3. REEIAL & :
WRMBE G (RS27) EERTEHAEN. ‘
1- ERE (%529) KRN EHSIRREEEIBNE —>
i, @ i
BERITETE,

2- #EER (HS27) MNIMREMURSE (4%533)
NARELRF—EERREE, 1552 EMENNT

D . BRI BRI MIRFHNSEL, BT (\
BEER, MNOZEEBEMHANSEL, FEABN.

3- AERRIRSBRLRENG, HTSEINMHSER

REVEZE,

ARRIASRLEENGE, #TSENMS ERHRR s

B, HENFEERESHET (BBHENETHS
SEMAR) . BREEEE, BRARNBAL,

BSEAMHIT NERHE, BREITEITE.

4- BHERFRERE (%S529) L, HEHRFEL
FrERf R E #5580 N-m (59 ft-Ib) ., UL EIGHR
B AESI ERAE B TEE.

5. AR FB S F BT ZTEERHE £,
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6.- ITESEIRBIRRL
(wS36) , REKEITEH
M EHPRER,

7.~ FBIRAE (45526)
MEESHLE, UBRE
PARIEPEEEE .

ERMERFITESELAN, WREMESN.

7E4H3EELCOMETER TornadoRAJAMRS, hIERMBIRSULIRIE
EBEEMET AL, XEEHTFROEE, FEGERETEDIR
1785, HEFEAEIERRIFIREE,

8- {EARKMIRF (RS75) ITRENES (RS
24) , WX RS EAVIERENET
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11.4 elcoTOUGH™ B E#i%E

- elcoTOUGH™ 1E#} - E=& (A

Elcometer TORNADO REVERIEMREMHL HIRUEMNANEEM SINRERRH RMIRIT,
EREGET: RIBERER, BSRAFNERNEERER,

B elcoTOUGH™ EH BERTHIPMEBNLERN, BAUTRS:

o EMENA: ATRNTEMA, MWIREWHEHNTTRIRE,

o MTEHT XEBHTITIRNEHNES, #—FSMIEtTR.

SES. 56418753 56418754 (")
ks 270 c.c. 270 c.c.

5% 3 UHMWPE+ PTFE + PTFE G UHMWPE + B% (?)
LEREM = H

it i@ 1% & H

i H 5

[l HEREMLF, TR 2K = ERTENTSHES M

miVIERIEE, FEEEERE
EfEA
() WEMHERINER RSB Tiefit.
AT EwR AT W R

A—A AEEEm——
A== | PTFE+G A—A
PTFE—— A———A HE | O— UHMWPE

aA—— A ANA——A
A—A A—A
A————A — UHMWPE A——A
AE——-cra AE——--va
Qo =, Qe =,

@ - ERRIEF, REHREREN EREDRE.
- (°) MRFERRTIER, EARM, HERRIEEOIPACKHF—/,

www.elcometer.com
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- elcoTOUGH™ #tE

elcoTOUGH™ S i R &M ENE L

81 elcoTOUGH™ EM-EERTHIFNABHNLEAN, BE8UTAS:
o EMENA: BTRNTEMA, WIRENEHNTTRIRE,

s M EHT: JETHMITIEREHNEH, #—SHIEHRE.

KRAs 270 c.c. 270 c.c.
UHMWPE
3% UHMWPE+ PTFE + PTFE G hgti
fEREt ® 7
it i@ 1 s L
it H 5
= HERBMTF, 2R 2K = ERTFERFARIE™ M
mEVIERIRIE, FEEESER
EER

() BEHENTERERE T BTRME.

TG (Ve & g
W————— W — UHMWePE ———V —
v—Vv ———
b~ 4 V—
PTFE v ——V RE SNy | UHMWPE
EE——  PTFE+C |
v——V - /4
GV v———V —
I AWV I AWV
@ - TERSRITTET, tRATRIRIEIER EIREIREE.
- () WREERBTIEE; EARKA, BERRIEEOIPACKIHP—/ W,
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12. BHEEYES
EHESRZAE, DACBRE THELERENENSER (38107) PHEANMAETR.

O‘ BREWERELEMGLACHE, HFEREADRBEATRLE.

REDFUFENERAT:

- BR(EAR, RIEMMREEL RHHEORT RS,
- BIXEARE.

- HERAET @ (TR i,
-BTIRE P BRI,

BRIMFERGE, LAEREIEAEGRERENYE (BRMRE) , UERREF
LB, RENEAFHARAZE LIRTHEIRNERL.

MRATEERMEARTIRE. ERSREREFREHS RAATERMEIHRTIIR
RRATHR. SFKEm, BRAERK NTEM™R, BR&ER™mH
EEHEFIER. BEIR:

1.- BUT 6 LB IS R E

2 ERERARE (No.02) BHISMEIRRFIMABRRE
fil, ERHEAN@RERRE (No.09) .

3. TASIRAI (No. 83), ARITFHHIKME (No. 42), FHIR
B hEEEEN BT (No. 104), BRIBEIFREREPHE
MBI HERE (No. 09) i,

4- SFEFIFHAEIHMEIRE (No.09) iRy, KHIAFRE

(No.42), @9

5 ERETSPESESAREMOERT, ORI,
N, FRB\EaSSIBIL RS, /

LB BEHREE LT M, MEETHRIRE (No.09) MM mENFENHRNAR
ERAREZAMNANT RN, TIANREREE4EREEE. ITIREAEFEEE
82X, BERFZMRAL,

BEDRT TN, BERENRETAE,
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BiRERERMGFERE, HERAFLZE, DFHITFMRE 101 TPiERN
/ﬂ’E*Er-

BERN RSB S DA AR AYIE M o
REEREANGERERS, RENRSHMEBINEE™ M.

RIFBHXEES, TEQRENRY.

TEBEE—TEERE, TEHEFREOLNEEEE, JeEsSHERELXSURBUR
RERE.

MRFBE, IME=[EEABRARURAT ARSI, RtE, BEEZSRT
AT, BRMBRENT RIBRTIRITIEER.

MFEHE. TRNATREESEET aNRANEMREE, BiENER SAGOLA iFiF L.
@ 15346 AT A IR RS G TR AL P E R ISR T B
MREFXMBERL, BOBWFICUATIR, NRREEXLRN, AESHRAIM
FAERRBRK:

o ARFBUSIRN BT SR PBE A FRARIEr 8.,

o BiaTME, ARIUEMERGIE,

o WRNENRBABRBHLFEN, AREZBRXEMR. HEER5HAIY

£/ (MBFEHK) .
RABKEDIER (N°40) 5N
1. BEREP @, FRTHEER.
2. ITTBARRENEMAE T .

3. B miEM (HT X F#45I% No.03), BEHRIETE
REREREER,

4. LR IEM,

5. ZERBXENEMNET, ITEIREME,
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13. BiEER

HEETRMHESR,
TORNADO

DiEE /4

e

mo
1

w158 RESISTANCE AGHESIVE \mmmmﬂ

st 4| OW RESISTANCE ADHESIVE {*y min. 5 u.
oty —a 5 Ee— — o P B e e o] M i W T
Mo Cofs U Wo Cede U. Mo Code U Me Code U Mo Code U
11 FTaoeeeodd 1 7 PISGATETSD 1 &8 PTSEM0006 1 T4 PISTEIIOAT 4 o7 STOmI 1
07 PTSsHGG 1 W PISIES0N 1 507 PIS425050 2 75 PisBAIOISE 1 oS08 1
03 PTSTYEOOGE 1 ¥ OPISEITIT 51 PTS4250815 1 76 PIBTZG0M4 1 W STiaMs 1
4 PTSTS0406 3 FTSH00808 1 8 i T Pis2a002s 1 100 PTSINISEE 1
05 PISSFI21E0 1 A PISedETSE 1 53 PTESIEANE 1 72 PISBNNSS 1 M PISTISM 3
06  PTS54E0184 1 37 PUSBAIETS 1 54 PTSSISIENG 1 W FIS3M0028 1 12 SEsdie 3
07 PTSETIOEEG 2 0 PIse1ETEs 55 PTSS7S0810 1 B PISA2SN038 1 W 5TIS0EIT B
08 PTEIIIGNG 3 3 TR 1 5 PTSTIS0RNG 3 B0 PTSASI04S 1 104 PTSTEION 1
M FThed 1 M PISTESITE 1 57 PTSOASOTR 3 811 PISB413216 1 1065 PTSSAT400E 1
10 PISTA51006 2 = PISMI0016 1 58 PTBXE60M05 3 L2 PISGANA21T 1 106 PTSSTSAOEY 1
11 PISESMI 3 B PIST210019 1 5 PTS7SI0006 1§ & Pisediont: 107 PISSTISIT 1
12 CPTSEANMSE 1 o TSN 1 G PTESPRORI 1 & FISTS10018 1 108 FIETSIIN 1
13 FIS&411450 1 3 PISATI008S 1 B PTSTSIONG 1 B PIS4250818 1 109 PISTIIOGE 1
1 FIseimaE 2 3 PTsOTI00M 1 (62 PTSSTIOSNG. 1 B2 FISeS0817 1 110 Ssdird0s 1
15 PT30060100 1 40 PTE3RE0S05 1 B3 PTSETIOESY 1 B PISEITTS 111 FTST2S0M2 1
W FTESTE2IM 4 407 PTEIGS0G30 1 o PTSIE02G0 1 B 5641853% 112 PTSH 1
17 PIS4E50182 2 43 PTEGEG02S 1 65 PTBSTROIG 1 & Sedngsw 1 113 PTSr450600 2
18 PTBMEGMHE T 41 PISE0054 1 6 PTESTRZ138 1 B Sa55E 1 1 1
0PTSRS 2 42 PUSBNTSE 1 67 PTSITH0 1 & sMnm 115 PFTET261600 4
20 PISSIAETEL 1 43 FTSGNET 1 B8 PTSR4SIOT & R o 116 FTSSes0a02 1
0 FIERIISs0n 1 44 PIESTE0004 1 B8 PTBOSGOSN & ¥ snam 1 154 PISETs0a2 1
22 FTSESM0G 4 4571 PISGA1G818 1 ™M PTSTII0506 1 62 563064 1 130 PTSMI0025 1
23 PTSMTIS 457 PISGA16823 1 TN PTSRNI0ENE 1 & TS 131 PTSNS00 2
24 PTS1GE0EN0 1 48 PTSOESO0NS 1 112 PTS2IT032Y 1 o SEen 1

2 PTHITIS 1 47 PISSTI0814 1 T2 PTSEATAETRI 1 W Sehuen

211 PTSSAET4G 1 43 PISas0H 2 T3 PTSTIROSM 1 86 S0ETOOIE 1
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HEGTRITHIEL,
TORNADO

DREE 2/4

HDRAULIC
CYLMOER .
{*) min. 5 u.

w— § H15H RESISTANCE ADRESIVE sE0Nec S EE] W@ vApplyconsistendgresse & o Ligs facing down

s b LOW RESISTANCE ADHESIVE W+ Seaking with DilPack % *ligstacingup
Mo Cose U Mo Code U Me. Code U Mo Cofe U Wo. Cofe U
0 PTIOeON 1 2 PTSGEIETS0 1 8 PTSETIO0G 1 74 PISTRNIONT 9 07 ST 1
0 PTS6I5S06 1 FI5t 1 ‘50 PTS4250850 ‘2 75 PIsBAIdIS 1 o8 S0 1
03 FTSTIROOE 1 N PTSENTT | 51 PTSAIS0815 1 PTBTIEMM | 09 STIOM5 1
04  FTSTIS0416 3 PTSISI0808 1 5 PTSXTIONG 1 71 PTSMI0N 1 100 PTSIGIISTE 1
05 PTSS7ER1E0 1 31 PTSENETSD 1 PTESTERDME 1 78 PISENNSS 1 101 FISTaS004 3
05 FTSSHE0194 1 3T PISBAETSE ) 5 PTESTSIEN 9 PIS3N00E | 1 3
07 PFIsETIOaN 2 X PTSENETES ) 55 PTSSisOsg 1 B0 PISE2SI038 ) 10 STOS0EIT B
08 PTSHILIN 3 o eEam 5 PTSTIS08M0 4 £07 FTSA21045 ) 104 i
09 PTBSAE3AS 1 M PISTSOTOR 1 57 PrscsoT 3 21 PTSEINIZIE | 105 PTSE4L0NE 1
10 PIST451006 2 B PIS4I0016 1 55 PTBIEGMOS 3 812/ PISENNA2IT ) 106 1
11 PISESMN 3 % PTSTAI0019 | 5 PTSTSI0006 1 & PISEN0N2 | 107 PISSTI0SNT )
12 PTSEAN0S6 1 PSRN 1 60 PTRSTR0E2 1 PFISTSI0012 1 108 PTSTSITOT 1
13 PTSsH1480 1 B PTSETI0NES | 61  PTSTSIO0NT 9 B41 PTSS2S0815 1 109 PISTIONE 3
14 PrEs4TE 2 o PTSITI0 1 B2 PTSSTINGIG: 1 B2 PISASMEIT | 10 ST0s 1
15 PTG 1 40) PTE3GEGS0S 1 63 PTIETIONSY 1 8 PTSENTTIS 111 PIST2S0T2 )
16 PTESTEZIM 4 402 PTEGE00D | B PTSERNOED B SeEsa 112 1
17 PIsdsnm 3 407 PTEIE00 1 65 PTESTRENG 1 & sedEEm | 111 PIST450808 2
18 PTBMSAME 2 41 PTSGII0084 1 B PTBSTE2I38 1 " 5 1 ir 1
10 ProaISO2S 2 £ PTSENTS | B PTSSATIG 1 B sHnam ) 115 FTET2GIG10 4
20 PTSEHNGTEY 1 43 FTSGEHT 1 BE PTST4S100T § W sehar 116 PTESTS002 1
o PN 1 44 PTIESTEN004 1 B § § SIRE 1 129 PIS&isoods 1
22 PTHESMG 4 4511 PTSBLIES1E 1 0 PTETIH0505 1 62 SE3I0EO4 ) 130 PTSMI0025 9
23 PTSBANTIS | 457 PTSEAN68E3 ) 71N PTSZIIONE 1 & SRS ) 131 PTSONS000 2
!I FTSIGI0E0 1 45 PTSOZSO0NS | 7172 PTSZII03Y 1 T 1T R

PTSZT 1305 1 4 PIssTInsNd | 7 PTSEAIBTEY 1 W ssmn |
!:rn PTSSAIETAY 1 A PSS 2 73 PTSIMSHE 1 B SO0 1
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HEGTRITHEL,
TORNADO

DEE 3/4

L4 R
S

. HIGH AESESTARCE ADHESIVE $25Hn AL ED @ b Apply cansistent graase

== ¥L0WRESISTANCE ADHESIVE @ ¥ Seaking with 0P ack

Mo Cofe U N0 Coe U Me Code U Mo Cote U W e U
I 1 7 PISGAETS0 1 4 PTSSTI0006 1 T4 PISFIMGIT 9 o7 ST 1
02 1 FISIZS0EA 1 50 PTsAZ60560 75 PTSBAOIGE 1 S8 SN0 1
03 PTSTIL008G 1 M PISETHT 1 51  PTS7S0815 1 76 1 09 BTI0MS 1
04 B 3 30 PTSIH10803 1 62 PTEITI0NN 1 770 PTEMI00EY 1 100 FTSISHISIE 1
05 PTSST1Z188 1 30 PISEA1ETEE 1 PTBSTE0NG 1 T8 PISEANSS 1 101 FT5T450904 1
0§ PTSGAI0114 1 A7 PSGATETSE 1 56 PTss7s1E1Z 1 79 PTEHI00E9: 1 102 SA50402 3
07 PTSITEOENS 2 I PTs6ed I 55 PTSS7S0819 1 Bl PTSES1038 1 101 57250817 6
08 PISIITING 3 0 FIET 56 PTSTIS0RN 3 B2 FTSAZSI0G 1 1M 8
10 FTBEGINE 1 M PISTESOTOR 1 57 PTsasime 3 BU/I PIS6A13218 1 105 PTSEA1A0NE 1
10 PTST451006 3 B PlsnE 1 58 PIBOSG0A0S 3 B12 FISGANI2T 1 1% 3
11 PIS0ESO4T 3 3 PIET00E 1 5 PTSTSI00NG 1 B PTSBAO2 1 107 PISSTIOSAT 1
12 PISGHI0SE 1 T pTSEN00ME 1 60 PTRSIGOE12 1 Bl PIETS10018 1 108 PTSTSITOR 1
13 FIS6I11450 1 B PIsTI028s 1 1 PISTEIO0T 1 B PISAESMEIG 1 16 FraTiime 1
14 PISSAITI 2 X Prs07ie0cn 1 B2 PTSSTIOGNG. 1 B2 PTEAZS0EIT 1 10 ST 1
15 FI30080100 1 A1 PIB3OE0605 1 63 PTSSTIOSE 1 B5 PISG41ITIS 1 111 PTSTES0TR 1
16 PTRSTEZI4 4 402 PTE3660000 1 B4 PTSORIOZG 1 B5 sedlEsa nz 1
17 PrS4dsOie 2 4071 1 B5  PTRSTRONS 1 BT SG418532 1 113 Pra7dsoem 3
18 PTBOEGME 2 41 FISEI00S 1 B8 PIBSTE2138 1 s 1 114 1
18 Progasmaes 2 42 PIs6417509 1 67 PTS1ZIE 1 LT 115 PTRZBI0N 4
0 PISGIETE 1 43 PTSBLEET 1 68 PTS7ASINT 8 W ssET 1 1é 1
1 FTS13503 1 44 FTBSTE0004 1 68  PTBOSGOSOY & 91 SaTTHOE 18 FTS5750032 1
2 4 451 PIsGA16818 1 T PISTIIOSS 1 82 560 1 130 PTSp4I0005 1
73 PTSBTE 1 457 FI56416623 1 711 PTSHI63E 1 9 HMms 1 131 F50150000 2
M PTS1SI0810 1 46 PTSORS0MIS 1 Tz PTSZIIORY 1 8 sinn

26 PTSETINGS 1 47 PISHTIOEN 1 Td FTSEATETED 1 85 SeEII0E 1

20N PISBAETE 1 A PTSsNE 2 T30 PISTII0SM 1 86 SoAtaME 1
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HEEAZMRIBE,
TORNADO
DRRE 4/4
e
"; ‘*l, -
L
2 A
0f
8 —
bo iy
T BT
w7 ~ “. -
-l" -n+ 87 e
PURTFING B —_ | =}
REGELATOR s " !_“' .
- wt b HIGH RESISTANCE ADKESIE
o . iyt st ¥ LOW RESISTANCE ADHESVE
ul \ummmuﬂ
- @ Apply consistent grease
@ » Saaking with 0ilPack

u1 1 7 PTSBAATSY 1 u Pmnm;s | T Pismmr 4
02 PH-HM i FISIZS0EA 1 50 PTsAz50560 75 PISBAINSE 1
03 PTSTIL00GG 1 0 PISEITHT 1 51  PTS7S0815 1 76 PTETZE0404 1
04 PTST2S0416 3 3 PTSIS10803 1 52 PERTI0NG 1 770 PIEI00ET 1
05 PTSSTIZ189 1 a0 PISE4TETSE 1 51 PTESTER0N6 1 T8 PISGAIONSS 1
D6 PTSsII0I 1 07 PISGATETSE 1 54 PTSSTSIEIZ 1 79 PI53110023. 1
07 PTSITHOENS 2 I PTSGATETES 1 55 PTS57TS0810 1 B0 PTSPS1038 1
08 PTSHIING 3 - PRI 56 (PTSTIS08C9 3 BO7 FTSAESI0 1
0 FTBGGIE 1 3 PISTASOTOD 1 57 PTs0as0702 3 BU/l PIS6A13218 1
10 PTST451006 3 B PIEI0016 1 58 PTBOEGOMOS 3 172/ FISBIZ1T 1
11 PISpEsOen 3 ¥ PIETI0NE 1 59 PTS7SI0016 1 B PISGAEIZ 1
12 PIS64I01SE 3 o FIsEOGIE 1 60 PTESTGOEIZ 1 £ PI5es! 1
13 FS&11450 1 B PISTI028S 1 61 PISTSIO0NT 1 B PIS4ESMEIE 1
14 PTS6AITI 2 = prs07io0en 1 ‘82 PTSSTIOGNG 1 Lod] (]
15 FT30080100 1 Ayl 1 63 PTSSTIONSY 1 B5  PTS6417715 1
16 PTRSTEZI4 4 402 1 64 PISOEIOZD 1 B8 Sea1ESa 1
17 Prs4ssit 2 41 F 1 B5  PTESTRONS 1 B7 56478532 1
18 PTBHEGME 2 41 FISEII00S 1 66 PTBSTE2125 1 L A
18 Prosasmaes 2 42 PIs6417508 1 67 PTS1I0 1 B s 9
20 PISEIETE 1 41 PTSBA1GSLT 1 68 PISTSIET 8 ] 1A 1
2 PTS1ISMA 1 4 FIES 1 63  PTROSGOSON G 1 SITIRE
i L] 45/ PISGA16818 1 0 PISTII0S0S 1 82 SHA60M 1
73 PTSETE 1 457 PI56416823 1 TN PTSRIOSIE 1 g MHTI@s
M PTS1SINEI0 1 46 1 Tz PTszII0E 1 o sinn
26 PTSETINGS 1 47 PISSTIOEN 1 Td  PTSESIETES 1 5 sesImm 1
20N PISSAETA 1 48 PisEs0N 2 T3 PTSTIIOSM 1 B ses 1
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14. Bt
38F (10Z=Fme) # (3ES PT30090389)

EXRBITEUREZ B, DREEFHE
10.1 TR RAY TR o

0 RNEMRREN SN, DIERELM
HRIB U E e 120°,

T MEBE, BFTRIRARE.

2. {£FRET (No. 17) RABMNAVEER (No. M3), HxZE
(No. 128) AEUI L KEIHE L,

3. {FF2R (No.113) #1222 (No.117) Y3228 (No.120) HAHK
% 12 LE (No.128) Lk,

4. 3§52k (No. 127) FIRFVIREIEZK (No. 126) RAEJEEITA
RIF, BRELEAER Y,

5. R REREL (No. 125) RRTERS (No. 124) £,

6. 3443} (No. 124) FFERS3ZZR (No. 120) k.

7. BEVREZK (No. 125) FERFIATVREREK (No. 126), FHESZR (No. 120) FiEL
L, TR,

e L i
ﬂ I
' !

m

Y

(1] m

A5
No.  Code u. No. Code u. No.  Code u. No.  Code u.
117 57251009 4 120 56310217 1 123 80960006 1 126 55750030 1
118 50850405 4 121 57110807 1 124 56412324 1 127 55750826 1
119 54251026 1 122 57250816 2 125 55750031 1 128 56310218 1
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15. BES5 LS

TEHATH . BESEELEZR, DALMTREESERTSMEMIERE, HERRMT
FMEB101 T RHERRRERER.

A DERONEE S, AN, ERNBEHNBENTEERTERE.
AREBEIBEGRT M. WRTRESFMARE, TEENTEMHSE.

DDRAFRSEREAEBAZ AR BGRRM R, WREREmRRIRRK L, AT
RETHE, P7BESHINEENEIG, BRAUEFMEEEEIMEXNTRES,

TR MAEENEHRNANERNT BN, FIREME, RNFESFLAFTN
FEmAAR . EFMELE, DI SREETNTRERIEENMEFUE, RITIE
XEEE, BRBERRNEY (B, #hF) .

w LFi#iTHIE, THEXEARSEEEATESIZRBRSEOE (&
| K. RINERZE) . B, DIRBEXNEEBLIIENLPE
B (IFRe:. THRFSE) .

MRBRFERARAEFEHAGUEAAXERE, JeERERTENRRK, HE

EANG. EAGF/FERERME, BEMESHIT., ELCOMETER Ltd. A3

AR EMERFESMmEMAEETRERE,

é TN BoEE e RER T ER 2R, e B FERMESTNEaX,

IRZ(ERARTE SR ENNENIART IR E, R ECRZ N AERE™ £/

R nE .
DNEIRALEES . REBHEFREESAMIEHIRITIEERE.
TER—TNEHTAEN, BIEREERONERMREMNZRMENBE.

@ EREFRRNUAEFE (BSRAREENEN) .

@ MBMBIRZKFBESEH N (A) , WEBFERANEITENEE,
TIRERSARSIRNMRBL, MZFR. ek, RIEEATRENRERZSERN.,

A {EFISAGOLARGR#FRERE AR S FTHES | R K RS IRKE KB ATIREE .

EREREREND, PHLEEMR. BRFBETSHRFEERMHIAER B,

www.elcometer.com
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RERITATERRM THRE, ERATIIFEENC0OC,

A EREANAR (=8OR, RERS) KBEAN/MKSEN, TERE
REREEFREPSIRAERN (ZR2R5DEKESETERR)
o B, XEEERERSESE, ARERRERT, SIENMFRMATHE
RIRIEMN, BNEWEERFS LRRS ™R, NAERERER
B, 747 (EEMRNERMERS) .
BREERFEREN, NRXEDENTRER, UBERERA.
ERSVFREBRIBRIPAS, NREET SHEESR, WENDTFFEISO 4414:201015 .
DIEBEHETREME,
HEAERAFRIAIRA, TESSETHREE. At ARTIINASHE,
EEHEBTHXRMRRIPHER.

IR REBRHERTRREERNTERIER, HEBNER.,

16. MEEI

REAFMFORAHITRE, CERREFNEARRNSRENKELE, MREE
fa&kia), BB RELCOMETERREARS ], B ERAFMRPNER, ERRBRIFHN
BURM R, MMIUSRENRELIE,

BXHEMTSNEZER:

* Sagola PSAM 500 S WEiHE

* Sagola 5000X RINZES TR

17. RIEER

RIRFETREGNE, HEL fiEd T KENKK,

{HMEEREIRE, SFHEEET www.elcometer.com ERKIE,

B E1HHQRIB

https://www.elcometer.com/en/extend—your—warranty—form

ELCOMETER fRE #{THABAIINF],

www.elcometer.com
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18. {E

@

19. R HERR

7=

HIRFRFEREFRERN, N THITT
DAE#ITEIRAIE, FHEERIMENERED

%*DIEE%E’\]%E,

DI HTERE,

wE  RA wRpE
’EBETER [ER= SN HEE - HBRESRERGEE
- BRIRS EREEDEER
- BREEZSEIISIT (%)
SHRFRE &) ELCOMETER KRS (SAT)
EET BRBOREES ()
gfaﬁ NAONES] ERARETN BIH
an
SN REZ A ES EETER (%)
MAIREAARD, EHEFIRA KMERTS2THNEESERE
EARTHBRREER/IVE BN SRIENED
HS % IFE (%)
AR RE. HIHRAR ERNER
HBERIFE B (%)
TREN BRGNS R ITEEER ()
ZETMAERIAT | HSBEFTFEESEE KAEHEE ()
g
=5 ﬁ%nﬂ?&‘é?% (EFAFTRE | BETER (%)
TSRS AR R
TERE AR EEHER (%)
EEABTSRE ﬂ%‘&tﬂj‘jﬁ (BRKRE-R/N
B) UERRT=SER

AR FS() RINEFIRREZRLIRIES (5

ME0.1E)
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W& LS| fRIRINE
P RRE R SRR TEEMORPREHE BEIER (%)
IRNIREF/ SRR EAARD . | B3k (%)
EEE N
ZETERIIRAR | RAREH/FIRNREHARD. | Reapriete y/o limpie
IRAFEIES, (B | PSR, IRARRIA, la Sonda y el Filtro,
FERIEIRALEEE 7 T o sustituya elementos
E30ES Sustittyala (*)
BEETEE HETSE
HiBRED & e 23 REER FRBKFIT IS 2R RIEZE (%)
THIEEER BEIER (%)
P aAH BOETEE
SENGRER RHEAIE BIARE AN G IED
(“AR” M%)
=i S SR REE BEIER (%)
TEERF B (¥)
FhlkohIT e e IEE BEIER (%)
ﬂ&)\‘iﬁ’\ F/eidiRastann. B P EM/s0E SR AITIRE, =
it EZ s
= RRIGEH P ERITIRERIRIEE BEER (%)
TEEREE BEIER (%)
HES RFT L AE KBS E#HR
FhlkoHIT IS ER R IE BE B (%)
BESSREA, SEXAN | BREEENHSAR. {THS
SAOENBETRXA. |1ﬂ'321ﬂ§‘zlj_:7]1ﬂ:|’5%§ Mar=s
I}lL
TEE MR SRR BEIER (%)
ER FFS() RREFHRRIEZRINTREREND (BLE1018)
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we O RA wRbE
BEFERSNESD | EHETHERR it
SREATS FEBIHRENSEATEEN
RERATZIERIE 18I EEES.AT. ELCOMETER
ERETENEIE | RANREGRANEER | ERREN/EER
SHDEERTS ETHIESENNEATME |  KESAOENBEHRREER
s IfE
REVBNERTS TRSAGOLAT STk
FEEFNERREZTSHTE | HETSEHN
St
ZiggiRS, EHE S FE, SETEE (B ERSE,
RFEERNERREE |3/ SISAOBETERAEE | BAEEIATDEAEMNES.
B, (RERTE) .
BERRAME Bt (*)
SHHECERHRIR Bt (*)
FE: () RAEFRREZIVTBRRESD (2RE$E1018) .
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20. BRHE{F TS EFAEEH

HER: SAGOLA, S.A.U.

ik Calle Urartea, 6 ¢ 01010 VITORIA-GASTEIZ (Alava) FIESF
b EERAS:  BOMBAS NEUMATICAS

kg ELCOMETER

Z5U: TORNADO

UE fFE1EER

FHEmBENEES (J5< 2006/42/CE) MAE, BENEMEITMREXNERE
1# 1644/2008 H%:AL.,

A A TERMNESHIEK:

ATEX #IE (3% 2014/34/CE) C€& 112G x

WRER X" B BB SEH.

SERRMEER", UREERAER, UKiREENENERIDEABIIE.
HEUTEMITERSHER, HEESIEPERT AT RAMmE:

UNE-EN ISO 12100:2012 “HliZE - igItH—MRRN — KBEIFEFXBLREE" .
UNE-EN ISO 80079-36:2017 / AC:2020 “BFBEBIESSMIERSIRE”.

UNE-EN ISO 1127-1:2012 “I&YEMES S - BIEFBAAIRIF - 5§ 1 89 EXH
MAEL”,

EEEFIT-I58TZER (Vitoria—Gasteiz) F 2025202 81H

=4,
2R 1.
— e
_—

— =

Enrique Sanchez Uriondo
RATARE

www.elcometer.com
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elcometer

#3|
AR VEDAYIFIN-T 2y
BERARBEEROERSLUAY T+ RCHT 31T

01 we <5 02
02 COLV RN R 02
03 an ~—3 03
04 R N o4
05 AVE—RY e 07
06 RELIEMELHOBEER R
07 B0 R
08 e R= 15
09 25— rT7y 7 N— 16
10 HESEUEL 19
11 AVFFYR N3 20
2 HU-ZVIEE N 31
18 EREE N5 a3
14 o — R
15 RELRS N5 38
1 FiR SR
17 (R EEY — R < 30
8 R R—3 40
19 FSTNYa—FaVY R340
20  EAEE K% a3
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kg

01. E&
FHEERT 2HC.

COBIGHIAE R, AMEFRTZINTOI-— Y- DA TEZRE/GMCREL TS,

FHEOERRUBVERWNE, COEREERT2ELEOHDNTV., AEIRFSNICBNICOHE
BULRHNERUEEA,

AIYZaAT7ICRHESNTVWBZIRTORNBEER L., BFIT 30

EHRIC.

EMBHIEERE. FRA,

TERIZEE

 BRBE, RTOEEPHRITEECERLATNERUEEA,

RECRREHIN TV BELCOMETERB L U Z Dt ELCOMETER&E Z M O (¢, ELCOMETER Ltd
HOBFEELEHETT

02. Y v S5 ADEK

@

9

I= a7 I)VEER EEZF fBi& FEHOBRAGYET
@ A 2
A EEIC & B1EFR BREICL2ER BEEBADENCKZEIR IBROERYE

BRORBIR

XY

KTk BER

RER (RIR)

02
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03. 87

COAZy b, RTL—AVERBLWTEREZER CHRRERAT L - 3HCEFINET NI R
D773—-CBLTLVET, X ) .
ZNCEY, BLVEBERERSENALNY OREIRBEEN, BOBERLNLERRUET,

Rit5m: 266

HREIMTTEBSNTVETD:
R 7EFIL Elcometer TORNADO 9 1 7EURGHEAE e 7 —X ¢ A1 JL/Nv ¥ 500 c.c.
EERBRS|IR—A AV RHAVAE2 THhiB3/8 | NDTHITH—T«
VT4V, e TYILVTF

REOATYaVELUHTERELT:

0 O

38L (10kAOY) Ry/N— BIRHR— R ATL—=HY
ATL—I7Fvv7 AT L—I7Fvv7
BERTL—-77YV Ok (BSER)

www.elcometer.com
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04. HHTiEHR

dA-yv k. BREBZETILOCHERENEIRET ZAEXLELFHSEITIEY Y VST —
EHBATVET,

dZy hCR. BRY2HROBRRBCEEBASNBRE|ITO-7HHIBLTVET,

TORNADO 71 TORNADO 43

@ 320 mm. \ @ 250 mm.
BEFEYI L —
=REZ VYT 212,6* | @ 9,85
HES VYT — 270 c.c. /3,57 gpm / 4,28 US gpm
ZhO-E—4— 120 mm. / 4,72"
EALE 71:1 \ 431
BAETIAOEN 6 bar / 87 psi/ 0,6 MPa
60 #421,/min
BAYA 7V GRIERY 7 OHERRIRE EBI RN TS,
R 7 ORBEREB<HTT)
- 6.894 [ /min. 4187 L/min.
(]go ;;L"'/ miﬁ 1.516,4 gpm 921gpm
1.821,2 US gpm 1.106,1 US gpm
BV — R ER 3/419 cm. / 0,75"
425 bar 260 bar
BARGEOESD 6.164 psi 3.771 psi
42,5 MPa 26 MPa
BERHIR 551 bar / 8.000 psi / 55,1 MPa
—
%g";gﬁ o 16,2 L/min. / 3,56 gpm / 4,28 US gom
I7AVLyk 3/4“BSPH
CI | 3/8“y1/2"BSPH
. KUPS R, 27V LR, 8, ERAv+E. 20LXy+. PTFE,
RREOHE B, 9VIRAFVH—-N\1 E, UHMWPE
AR WBEhT-EHEER
I7E-9—F1I SAE 10
2 an, =
:)E_% ;‘ff‘;1m (G 88 dB 84 dB
NyFVTI5V AL ELCOMETER ;8% 30090100
-10- 60 °C
B
BFEEEE 4140 %
UPANIDZ) 713 kgf /1.573 Ibf S
. 102 Kg. \ 92 Kg.
= 225 Ibs 203 Ibs

X FATRETIA— R (3.287 1 — 1) BENTIBATCRIE ULIEABREE L NIL. LpATm,
UNE-EN 14462:2015(Cf¢> T,

www.elcometer.com
(=F:
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BoEERE

S 2006/42/UE
EU5£2014/34/EUZEHL

ATEX3RRY BREES (Atex): € Il 2G T4 x ()

X BERFRME (ATEX) TOFRBIAOHY @, EEGS LU/ X EHEBLOGHA—-RERIHGGIS

BEDHUET,

RBENRF— LA

2 bar/ 29 psi/ 0,2 MPa

87 bar/1.261 psi / 8,7 MPa

TORNADO 43 431 4 bar/ 58 psi/ 0,5 MPa

173 bar/ 2.509 psi /17,3 MPa

6 bar/ 87 psi/ 0,6 MPa

260 bar / 3.771 psi / 26 MPa

2 bar/ 29 psi/ 0,2 MPa

142 bar/ 2.059 psi / 14,2 MPa

TORNADO 71 7111 4 bar/ 58 psi/ 0,5 MPa

283 bar/ 4104 psi / 28,3 MPa

6 bar/ 87 psi /0,6 MPa

425 bar / 6.194 psi / 42,5 MPa

ERRERE
E-v-~oET=SEE (LF¥al—-49— - I7EaUT7747-2NLT) LFBZET. R
VTER LY OTA U IINEMMEML., ZOER, Ry TShicHROREEENEMEMLET.

gpm  L/min TORNADO 71
1540 7000
1320 6000
1100 5000
880 4000
660 3000
440 2000
220 1000 / ’
Obar 1bar 2bar 3bar 4 bar S5bar 6 bar
Opsi 14,5 psi 29psi 43,5psi 58 psi 72,5psi 87 psi
OMPa 0,1 MPa 0,2 MPa 0,3 MPa 0,4 MPa 0,5 MPa 0,6 MPa
gpm  L/min TORNADO 43
1540 7000
1320 6000
1100 5000
880 4000
660 3000
440 2000
220 1000
Obar 1bar 2bar 3bar 4 bar Shar 6 bar
Opsi 14,5 psi 29psi 43,5psi 58 psi 72,5psi 87 psi
OMPa 0,1 MPa 0,2 MPa 0,3 MPa 0,4 MPa 0,5 MPa 0,6 MPa
— 60 A )| e A0 A D) e 20 A D)L 1051 70)L

www.elcometer.com




1235475 Elcometer TORNADO
E—4—/\DVIVJ(CHBTORNADORY 7D
BT L—FEBRLTLSETY, 2OTL
— FEEROERDSEHSNTOET:

s ETIL

e YUTIES

o EQAOREN

o MAHOREAN (&K)

* 60 CPMTORE

* MERE (RX)

o SRE: CEES &12Gx

‘Ww 501

623 mm.

A
y

838.52 mm.

\ 4

06
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05. AVR—2RV ~i#5l

01
02
03
04

09
10
1

12
13
14
15
16

X1

51K —Z (K 2) 05
K=Y R—+ (K 2) 06
RYTHRETZO ALY (K 2) 07

I7LFal—49— BLE#HE (K1) 08

IT7NIVT
I74VLyk
ITREAT—-Y
FALAYIT—5—
T4V —

TER

kLY

)T

¥ v 7 MREAN- (R 1)
HEYUYY - (K 2)
FREYUYY-(E2)
BEn ~oU— (" 2)

www.elcometer.com
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17
18
19
20
21

22
23
24
25
26

27
28
29
30
31

32

33

ot EEy =
RYTRIETORLY R QRATL—-HY)
RLY/IIN=INIVT
N=YKR—2R

BRIy bk

RISV T

MES VT —

OvvEY

BEZAR (551bar / 8000 psi)
MEZ Y7+

4R (Fig. 5)
I777kLy I (K6)
17 k1 (113Kgf / 1573Ibf BX) (K16)
WEZELT/NIVT (R6)

I=HR—JL K (26)

Re

LRSS LUTRRA v F (H7)

Ry N— (F7¥av) (K8)

s
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06. Z2(CTFEATEL = DBEEIF

BERZRIGT SRIC, WBEBRTICLESHOLET., InlF, HSIHIHEETANEZTTH
Y. HERICABMREI—T « I TREETNTWVS e, LWEHFE>TVBHREMENAH L &
T, INEMRETBHC. BEEFALTLLS, Flo. BHUTHCERSNIEE T —
ZEMUBVTLREL,

COREBFHESNIORE (REBCENDRLVARE) THRIGShET,

EEE. FCEBRD LU/ FLMMEBEREACE. REOBRINEZRLCHEDMFENATVNBZ &,
R—ADKRBOARS LEXEABTCEEL TVWB ZEERALBRTINERVEEA, E5(C. K
—ZDEBRMENSHY . FNOBRVWRETH B EEHRIVETT, REOHZEMmE. BICK
BMELBBEINIDENDVET,

EARIC, BEORERENERZCHEITZEEHAL TS,

HWEROMURWCE, RFNRHME. NE. BLURRIMVETHY . Ihb[FEREFDIEYEC
Lo TOHRBFENFTT, 3. IRRRCHTITEM. DRE,. BLURBEOREFELERE
RIBIEHICRAIRTT,

BAXZaT7IVCERHSNTOVBRE, RF. BLULREERCH>TERL. BRSNBLLEAY
mMEERIHCHESNICBRAECHK > TS,

ERVGER, BEREMRETILHCIZ Y FERMIEG (CE VST

f FEHLEIT7R—REFERALTLESY, FEHLEIT7R—RADMERT
BUEHNBUET,

EETOCRACADIRBESUVETOERE R CHEEGCERL. BBRERELT
<EEV, BRlREGstzEHRNC (BIC—E) BRL. TORMAMMERRAZBZAT
WBSERRBENBETY, HNSTNTORL, FEEMTIROMEER, REZRRK
[CTZHBEMABUET .

EHEOEERMEIMO (AAF—L) RETHRINERBYEEA.
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